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BELGIQUE BKAI NOVEMBRE 1972 
BELGIE PEK t NOVEMBER 1972 
oo 
Quantités reçues à DE 
Ontvangen hoeveelheden te 28 
———  ———————————— © £ El 4 
5 A s 2 mm 
sal Ê 55 ec se 
PERIODE de| 2% = fe 4$ ë £ 
5 6 8 © c Ki] E] EE à © 
S| E> OM 2 8 PE 
œ + (nl Et al ER = 8 ba] 
641 À MATE 
I ———————— ———_——— 
1972 Nov. - Nov. 3.997 007 4.206 4.918 = 
COR 4.285 225 4.209 5.127 462 
Sept. - Sept. . 2.586 — 2.586 2.842 5.051 208 
1971 Nov. - Nov. - 4.820 = 2:20 4.844 6.841 4.746 
1970 MM. . . 4.594 168 4.762 4.751 6.530 193 
1969 M.M. 5.187 6 5.193 5,564 8.542 —= 
1968 M.M. 4.739 86 4.825 5.404 14.882 274 
1967 M.M. 4.400 40 4.440 5.983 23.403 482 
1966 M.M. 4.079 382 4.461 6.329 46.421 398 
1964 MM. . . . CSI T5 20 707 9.410 82.198 1.080 
1962 MM. . . . 8.832 1.310 10.142 10.135 19.963 — 
IMMO 7019 5.040 12.059 12.125 51.022 1.281 
1952 M.M. 4,24 6.784 11.408 9.971 37.357 2.014 
BELGIQUE METAUX NON FERREUX NOVEMBRE 1972 
BELGIE NON FERRO-METALEN NOVEMBER 1972 
Produits bruts - Ruwe produkten Demi-finis - Half. pr. 33 
= = Re 
RACIRES lues |[dSs |su3Sl be 
Loue (SSD = ! © © L: 5 © 7 
Lio en | uacl flo | sac (ÉÉd les ste sts |éèe | sus] 64 
SONO) HUE |ijsileni ler jpeg men JS Léa 
585% |. PRES CE <== 5 
4040 | TN Na |SSs [ENS TT6S 
en hs ut de, doute Mi ide 
1972 Nov. Nov... 030.752 23.132 9.056 582 7 3.675 67.834 69.132 44.417 2.916 15.150 
Oct Ok MN PS SON 22289 6.970 525 605 3.753 62.828 62.503 45.771 2.785 14.984 
Sept. - Sept... . . | 23.426 22.238 6.591 435 475 3.748 56.918 59.654 43.556 2.767 14.821 
(9 Nov Nov 10201236 18.880 7.946 577 510 3.841 60.990 69.332 38.417 2.742 15.496 
COUV à à à à CUITS 19.563 3.707 477 585 8.673 62.428 76.259 36.333 3.320 16.689 
1969 M.M. 25.077 21.800 9.366 557 594 57.393 121.561 36.007 2.451 16.462 
1968 M.M. 28.409 20.926 9.172 497 482 59.486 85.340 32.589 1.891 15.881 
1967 M.M. . | 26.499 18.944 8.983 514 419 55.349 41.518 29.487 1.981 16.330 
1966 M.M. 055 286 20.976 7722 548 596 55.128 37.580 32.828 2.247 18.038 
1964 M.M. 23.844 18.545 6.943 576 640 50.548 35.308 29.129 1.731 17.510 
1962 M.M. 18.453 17.180 7.163 805 638 44.839 31.947 22.430 1 57 16.461 
1956 MM. 14.072 19.224 8.521 871 648 43.336 24.496 16.604 1.944 15.919 
1952 M.M. 12.035 15.956 6.757 850 557 36.155 23.833 12.729 2.017 16.227 
BELGIQUE-BELGIE SIDE 
EE 
: PROD 
= 
ÿ5 Produits bruts Produits demi-finis 
à Ruwe produkten Half-produkten 
Es] B 2 el 
Æ mm 8 ni] 
PERIODE d4 e EE LE + 
PERIODE È 8 SR AN PO È = + 
E ÿ JS [Ses] à Ë ” 25 
28 | 2 F3 less| s< S5 FR si 
£o 55 8% 86 Ce 5 É% Le] | 
Se En = Sas | se ER L= Sa | 
gun ) 55 |[S$é| 3 es we | 
q ST) © & [ea El CA | 
el ARS M a” 1 
« o © ER J 
DO © © Lei 
< me ; 
1972 Novembre - November 37 1.048.391 1.302.305 7.663 | 
Octobre : Oktober 39 1028405 1276 71 7068 | 7724 2 SO ENT Per | 
Septembre - September 39 964.715 1.201.269 7.173 | 48.318 77.441 228.156 09. | 
1971 Octobre - Oktober . 37 839.676 1.019.78 k i ) : RE | 
019.780 8.336 | 43.883 77.102 221.380 67.857 
1970 MM. Le ie Mal 41 895.076 1.050.953 8.875 | 51.711 77.649 20.684 77.345 
SOMME «nes «à : 42 924.332 1.069.748 (3) 56.695 69.424 217.770 67.378 | 
(GE MM : + +. + + « 41 864.209 964.389 (3) 45.488 58.616 202.460 52,360 | 
1967 MM se +. « 40 741.832 809.671 (3) 49.253 56.491 180.743 42.667 | 
966 MM. AC 40 685.805 743.506 (3) 49.224 63.777 167.800 38.642 | 
MES 44 679.548 727.548 (3) 52.380 80.267 174.098 35.953 
1962 MM. 45 562.378 613.479 4.805 | 56.034 49.495 172.931 22.572 | 
MESA Le 53 546.061 595.060 5.413 | 150.669 78.148 146.439 15.324 | 
FETE re 1/1 50 480.840 525.898 5.281 | 60.829. 20.695 | 153.634 23.973 
(1) 
194STMEM OS RE 51 327.416 321.059 
RCE : : 2.573 61.951 
1938 MM. NME HUE RL: APE À ET 202.177 184369 3.508 37.839 43200 26.010 
Mir. LORS ER IR S 207.058 200.398 25.363 127.083 51.177 30.219 
NB — (: Ë 
B (1) Fers finis - Afgewerkt iizer. — (2) Tubes soudés - Gelaste pijpen. — (3) Chiffres indisponibles 


- Onbeschikbare ciifers. 


BELGIQUE IMPORTATIONS-EXPORTATIONS NOVEMBRE 1972 
BELGIE iN- EN UITVOER NOVEMBER 1972 


Importations - Invoer (t) 


Exportations - Uitvoer (t) 
he 
a —_—_—— 


Pays d’origine « w E a 
Land Ve herkomst £ C4 : Fe g © Destination 95 n w SS 
Période CL é< EE ERE Land van bestemming LE EXC E © 
Periode Er 0 26 EE, 8 5 NS © A 
Répartition O £ 2® à E Æ © OU m2 
Verdeling Sel < _ Æ 0 _ œ 
Ce 
ae _ + 1" V1 + 
C:E.C.A. - E.G.K.S- 
Allen. Occ..-"W., Duitsl. 257.837 16.559 351 2.553 CECASREGKS NC 
France - Frankrijk . . . . 25.633 5.915 20 — Allemagne Occ. - W. Duitsl. 33.082 9,757 277 
Pays-Bas - Nederland . . . 63.540 18.475 16.473 — France - Frankrijk . FL 4,448 8.606 3.751 
= Luxembourg - Luxemburg . . 100 = 
Dot lECTota le OU 7. 347.010 40.949 16.844 2.553 Pays-Bas - Nederland . . . . 1.597 1.469 É. 
RMS re PUS NT EUX g ; > 
PAYS TIERS - DERDE LAN- Total - Totaal “AL 0 90027 19.832 4.028 
DEN : È :- ee se 
Roy. Uni - Veren. Koninkrijk 4.008 — = = PAYS TIERS - DERDE LAN- 
EPA ENV S A OO Ce 58.195 1.9 == Æ DEN 
HRSSEALISSRE 20.098 == — == All. Or. - Oost- Duitsl. . — 1.176 = 
Pologne 21 Polens..,". : 76:187 — es — Finlande - Finland RE — 630 ms 
Australie - Australië . . . . 96.855 _ = Royaume Uni - Veren. Konink. = 418 = 
Tchécoslovaquie - Jsjechoslo- Suède - Zweden . CRE == 18.577 É= 
REV IN ON CE CR 31.282 10.952 — — Divers - Allerlei . ee 108 75 
E, DS Re TC 974 — — — — 
CRÉES ce à : = ToRIEe Totaal 0 2. 0. == 20.909 75 
- Er. 87.599 2.2 — = 
D malins mes cs Ens. Nov. - 1972 Samen Nov. 39.227 40.741 4.103 
Ens. Nov. - 1972 Samen Nov. ne 53.176 16.844 2.553 HO es Oliober ne 30.140 26.871 5.913 
Septembre - September . . : 29.074 4.833 
DEC ERe = Ohoher 5 ee He 17.744 3.361 1971 Novembre - November . . 25.208 40.298 3.393 
Septembre - September. . 595.342 43.657 13.185 1.996 970 MM 44.106 53.162 7.61 
1971 Novembre - November. . | 344.954 55.589 17.691 607 SE" AR LES: E ‘ 618 
ONE ME Re CU 630.584 127.577 22.637 3.547 
Repartition - Verdeling : 
1) Sect. dom. - Huisel. sektor. | 203.877 310 16.844 2.553 
2) Sect. ind. - Nijverheidssekt. | 430.885 52.869 — — 
3) Réexportation - Wederuit. 99 — = = 
4) Mouv. stocks - Schom. voor. | —1.152 — 3 — _— 
A 
EN STAALNIJVERHEID NOVEMBRE-NOVEMBER 1972 
CTIE t 
RE ra 
Produits finals _ 
Produits finis - Afgewerkte produkten Verder bew. prod. £ 3: 
fus. ven rotin BU 
CA =] a : ÿ 
se  S F À os 
ssl .s | £ s le Se lis. Æ 
354 | ÊaÈe | 25 gs |.3 8 | Est ie M Et Lee 5 
ÉSE > Re * 5,9 SES UND 2 SE n'T = DIE CZ SE E © 
4 Liga SJuwR ee g &Z Hero EAONCUUE Eee a [oe EU 
À LS | ASS | 2% non JE T:lon LES | vas |SSSal à Qi 
J CSC Ie 85 ë à Ses rss shox | MES NS HE) 28 ÿ 
1 GEx | 25e8 | 2 2 52 [orne T2 SE © vas) SS É 
> OT NA 22 = g = Zn 1 EE | se £ > an > ÈS 
HA TEEN RS = A D SITES 3 à LE 
ES F on ë EI Æ 4 à T & EH 79 
: [-+] n 
; D or 0 ot ER me 2 eee nn 
5 81.787 23.987 50.995 
Ï (108.365 43.566 1.305 326.611 27.933 3.496 2.459 933.830 
00 Rs 50.108 2.066 323.480 20.562 4.614 2.612 942.927 TTLAAS ri EE 
05 126.625 59.383 2.398 337.178 26.526 nr . te ne Le . nn 
i) 108.623 36.754 2.871 265.315 26.779 .691 À ‘4 x : È 
À 90.348 50.535 2.430 242.951 30.486 5.515 2.034 774.848 60.660 er nt 
36 97.658 59.223 2.105 258.171 32.621 5.377 1.919 819.109 60.141 FR Fi 
61 78.996 37.511 2.469 227.851 30.150 3.990 2.138 722.475 51.339 , His 
32 74. 192 27.872 1.358 180.627 30.369 se ne . AE : pre por 
5 : 25.289 2.073 149.511 32.753 ; ; : ; : ! 
ñ Pi 19.976 2.693 145.047 31.346 1.181 1.997 535.840 49.268 0 CE 
88 41.258 7.369 3.526 113.984 26.202 290 3.053 451.448 39.537 os 44.810 
67 41.501 7.593 2.536 90.752 29.323 1.834 2.199 396.405 26.494 AS + 
À (2) 
7 53.456 10.211 2.748 61.941 27.959 —= 5.747 388.858 23.758 4.410 47.104 
28.78 12.140 2.818 18.194 30.017 — 3.589 nee ee . tan 
16.460 9.084 2.064 NE OA ES 13.958 — 1.421 146. = rer 
19.672 = _ 9.883 = = 3.530 154.822 = 
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BELGIQUE CARRIERES ET INDUSTRIES CONNEXES NOVEMBRE 197: 


r 
BELGIE GROEVEN EN AANVERWANTE NIJVERHEDEN NOVEMBER 197: 
n-] Tz 9 ” 
‘© > ÿ > Fi = E 2 
© 7 © 
2 | À 4| CCR 
Production É \ S \ & \ S & & Production Gi x 5 ‘à ‘à À £ 
Produkti 5 es .— .— Su" Produktie 0 , Sie ue SA 
ro tie # > 5 > » = 5] è 
En CN Li 2 © 2 
Produits de dragage - 
Prod. v. baggermolens : 

Porphyre - Porfier Gravier - Grind t 564141 6221150 352.262 355.858 
Moëllons - Breuksteen. . t 414 215 30.353 Sable - Zand t 66.061 1122.194 61.993 76.758 
Concassés - Puin . . . t | 662.374 791.354 637.148 592.545 | Calcaires - Kalksteen . t | 2.022.777 2.318.732 2.127.378 1.785.564 

Petit granit - Hardsteen : Chaux - Kalk . . . t 252.927 259.069 206.008 209.882 
Extrait - Run . . . . | m° 24155 26.877 28.899 28.161 |Carbonates naturels 
Scié - Gezaagd à: : m° 5,522 6.407 6.072 5.931 Natuurcarhonaat . . . t 37.761 38.595 42.347 37.164 
Façonné - Bewerkt . . m 896 994 929 979 |Dolomie - Dolomiet : 

Sous-prod. - Bijprodukten m° 20.006 20.563 24.033 23.242 crue - ruwe . 5 ar: 137.724 177.915 120.408 125.286 
frittée - witgegloeide : | + 28.235 30.175 26.849 31.030 
Marbre - Marmer: 
Blocs équarris - Blokken . m° 409 500 204 277 |Plâtres - Pleisterkalk . . t 8.641 10.438 9.492 7.330 
Tranches - Platen (20 mm) m? 25.921 31.776 27.036 32.338 Augrnsres de plâtre - 
Moëllons et concassés - leisterkalkagglomeraten | m° | 1.213.748 1.445.047 1.674.767 929.037 
Breuksteen en puin . . t 1.249 1.293 1.449 1.706 
Bimbeloterie - Sbisterljen kg (c) (c) (c) 19.436 
Grès - Zandsteen: 
Moëllons bruts - Breukst. t 22.056 25.378 21.506 21.293 
Concassés - Puin . . t 183.273 222.220 ‘144.570 125.583 
Pavés et mosaïques - 
Straatsteen en mozaiek . t 50 78 24 232 |Silex - Vuursteen : 
Divers taillés - Diverse . t 4,258 5.075 3.475 4.190 broyé - gestampt . . t { 547 764 652 357 

Sable - Zand: pavé - straatsteen . t 
pr. métall. - vr. metaaln. t 114.673 122.454 110.567 128.198 | Quartz et Quartzites - 
pr. verrerie - vr. glasfabr. t 148.494 157.670 126.970 153.521 Kwarts en Kwartsiet. . t 42.100 50.062 32.103 27.723 
pr. constr. - vr. bouwbedr. t 876.641 1.086.516 754.447 558.768 |Argiles - Klei . . . . t 28.821 33.055 17.442 16.461 
Divers - Allerlei (9 215.522 234.656 238.097 147.986 

Ardoise - Leisteen : 

Pr. toitures - Dakleien . t 294 553 203 399 
Schiste ard. - Leisteen . t 196 133 85 201 
Coticule - Slijpstenen . . kg | (c) (c) 1.317 2.069 
Personnel - Personeel : 
Ouvriers occupés - 
Tewerkgestelde arbeiders 9.001 9.013 9.029 9.394 


(c) Chiffres indisponibles - Onbeschikbare cijfers. 


MINISTERE DES AFFAIRES ECONOMIQUES 


STATISTIQUE ECONOMIQUE 
DES INDUSTRIES EXTRACTIVES 
ET METALLURGIQUES 


ANNEES 1968 ET 1969 


AVANT-PROPOS 


À l'occasion de la publication, dans la 1ère livraison 
de l'année 1971 des « Annales des Mines de Belgi- 
que», de Ja Statistique économique des industries 
extractives et métallurgiques pour l’année 1967, l'his- 
torique de cette étude statistique annuelle, dont l'ori- 
gine, presque séculaire, remonte à 1883, a été retracé. 
Nous n'y reviendrons plus ici. 


Comme précédemment, la statistique économique est 
divisée en trois chapitres, à savoir : 


I. Les industries extractives (mines de houille, mines 
métalliques, minières, carrières et industries con- 
nexes) ; 

I. La fabrication du coke et des agglomérés; 

III. La métallurgie. 


Dans le but de combler progressivement le retard 
qu'avait pris ces dernières années la publication de 
cette étude, l'Administration des mines publie simul- 
tanément cette fois les données relatives aux années 
1968 et 1969 concernant l’ensemble des industries 
visées. 

Les « Aspects techniques de l'exploitation charbon- 
nière belge en 1968» et «en 1969», distraits de la 
statistique économique depuis 1954, ont paru respecti- 
vement dans les numéros d'avril 1970 et de novembre 
1971 des « Annales des Mines de Belgique » (pp. 477 
4 594 de 1970 et 1227 à 1330 de 1971). 

Les instructions simplifiées relatives à la détermina- 
tion du produit net des mines en vue du calcul d’éven- 
tuelles redevances proportionnelles aux propriétaires 
de la surface, mises en vigueur en 1967, ont été main- 
tenues pour les exercices 1968 et 1969, objets de la 
présente étude. Il en résulte, que les données de la 


MINISTERIE VAN EKONOMISCHE ZAKEN 


EKONOMISCHE STATISTIEK 
VAN DE EXTRAKTIEVE NUVERHEDEN 
EN VAN DE METAALNIJVERHEID 


JAREN 1968 EN 1969 


WOORD VOORAF 


Bij de publikatie van de Ekonomische statistiek van 
de extraktieve nijverheden en van de metaalnijverheid 
voor het jaar 1967 in het eerste nummer van 1971 
van de « Annalen der Mijnen van België, hebben wij 
het ontstaan en de ontwikkeling van deze statistiek, 
die in 1883 — nu bijna honderd jaar geleden — 
voor het eerst verscheen, uitvoerig toegelicht. Wij 
komen er hier niet op terug. 

Zoals voorheen, wordt de economische statistiek in 
drie hoofdstukken verdeeld, met name : 


I. De extraktieve nijverheden  (steenkolenmijnen, 
metaalmijnen, graverijen, groeven en aanverwante 
nijverheden). 

I. De bereiding van cokes en agglomeraten. 
IT. De metaalnijverheid. 


Om de achterstand van de jongste jaren geleidelijk 
in te lopen, publiceert de Administratie van het Mijn- 
wezen nu te gelijker tijd de gegevens van de jaren 
1968 en 1969 voor al de betrokken nijverheidstakken. 


De « Technische kenmerken van de Belgische steen- 
kolenontginning in 1968 » en «in 1969 » zijn onder- 
scheidenlijk verschenen in het aprilnummer van 1970 
en het novembernummer van 1971 van de « Annalen 
der Mijnen van Belgié » (blz. 477 tot 594 van 1970 en 
122704010550 Va0 01072)" 

De vereenvoudigde onderrichtingen voor het vast- 
stellen van de netto-opbrengst van de mijnen met het 
oog op de berekening van eventuele evenredige mijn- 
rechten voor de grondeigenaars, die in 1967 voor het 
eerst toegepast werden, zijn voor de jaren 1968 en 
1969, waarover deze studie handelt, van kracht 
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statistique économique relatives à l'écoulement de la 
production (tableau I hors texte), aux résultats de 
l'exploitation des mines de houille (tableau ILIB hors 
texte) et aux salaires n’ont plus la même rigueur que 
pour les années antérieures à 1967. 


Les tableaux relatifs à l’activité des cokeries et fabri- 
ques d'agglomérés ont été préparés par l'Administra- 
tion centrale des Mines au moyen de déclarations que 
les exploitants de ces établissements ont fournies, sui- 
vant un usage établi de longue date et consacré par 
un arrêté ministériel du 7 mars 1951, qui charge 
l'Institut National de Statistique d'établir, conjointe- 
ment avec l'Administration des Mines, la statistique 
annuelle de ces industries. 


Les déclarations des cokeries et des fabriques d’ag- 
glomérés, placées sous la surveillance du Corps des 
Mines, ont été vérifiées par ses ingénieurs. 

Les renseignements complémentaires ou récapitula- 
tifs donnés dans le texte du rapport sont empruntés, 
en général, aux mêmes sources. 


Les données publiées sous le titre « Analyse du 
Marché charbonnier » ont été obtenues du Comptoir 
belge des Charbons (COBECHAR), pour ce qui con- 
cerne les charbons belges. Quant aux charbons impor- 
tés, les données correspondantes ont été extraites des 
bordereaux que les importateurs adressent mensuelie- 
ment à l'Administration de l'Energie. 


Pour ce qui est du chapitre III, sa dernière publi- 
cation dans les Annales des Mines concernait les 
années. 1965 à 1967 et avait dû être séparée de la 
publication principale pour paraître dans la livraison 
de mars 1971 des « Annales » (pp. 335 à 347 et sept 
tableaux hors-texte). 

Il était expliqué, dans l’avant-propos précité, qu'à 
partir de l’année 1966, il n'avait plus été possible 
de donner séparément les renseignements relatifs au 
personnel et aux consommations de combustibles et 
d'électricité des hauts-fourneaux, aciéries et laminoirs. 
Les données de l'espèce ne sont plus accessibles à 
l'Administration des mines que pour l’ensemble des 
établissements sidérurgiques, en raison d’une modifica- 
tion des formulaires de l'Institut national de Statistique 
destinés à recueillir les déclarations des industriels de 
la sidérurgie. 

La présente étude met à jour, pour la sidérurgie, 
en accord avec le Conseil professionnel du Métal, léga- 
lemient consulté, les données disponibles pour les exer- 
cices 1968 et 1969. 


La table des matières de l’ensemble de la statistique 
économique des industries extractives et métallurgiques 
publiée ci-après facilitera la consultation de cette étude. 


Le Directeur général des mines, 


J. MEDAETS 


gebleven.Hieruit volgt dat de gegevens van de ekono- 
mische statistiek over de afzet van de produktie (tabel 
I buiten de tekst), de bedrijfsuitslagen van de kolen- 
mijnen (tabel IIIB buiten de tekst) en de lonen niet 
meer zo stipt zijn als voor de jaren v66r 1967. 

De tabellen over de activiteit van de cokes- en de 
agglomeratenfabrieken heeft de Administratie van het 
Mijnwezen opgesteld aan de hand van de aangiften 
welke die bedrijven volgens een oud, bij ministerieel 
besluit van 7 maart 1951 bekrachtigd gebruik, indie- 
nen. Volgens dat besluit zijn het Nationaal Instituut 
voor de Statistik en de Administratie van het Mijn- 
wezen ermede belast samen de jaarlijkse statistiek van 
deze bedrijfstakken op te maken. 


De aangiften van de onder het toezicht van het 
Mijnkorps geplaatste cokes- en agglomeratenfabrieken 
zijn door de ingenieurs van genoemd korps nagezien. 


De aanvullende of samenvattende inlichtingen die 
in de tekst van het verslag voorkomen, zijn doorgaans 
aan dezelfde bronnen ontleend. 

De gegevens aangeduid in het deel dat over de 
steenkolenmarkt handelt zijn, wat de Belgische 
kolen  betreft, door het Belgisch  Kolenbureau 
(COBECHAR) verstrekt, terwijl de gegevens over de 
ingevoerde kolen ontleend zijn aan de borderellen 
welke de importeurs maandelijks aan de Administratie 
voor Energie laten geworden. 


Wat hoofdstuk III betreft, had de laatste publikatie 
in de Annalen der Mijnen betrekking op de jaren 
1965 tot 1967. Dat hoofdstuk is afzonderlijk versche- 
nen in het maartnummer van 1971 van de « Anna- 
len» (blz. 335 tot 347 en zeven tabellen). 


In het woord vooraf voor het jaar 1967 hebben wi] 
uitgelegd dat het niet meer mogelijk was de gegevens 
over het personeel en het verbruik van brandstoffen 
en elektriciteit in de hoogovens, de staalfabrieken en 
de walserijen afzonderlijk te publiceren. De Adminis- 
tratie van het Mijnwezen kan soortgelijke gegevens nog 
enkel krijgen voor alle siderurgiebedrijven samen, 
omdat de formulieren van het Nationaal Instituut voor 
de Statistiek voor het inzamelen van de aangiften van 
de siderurgiebedrijven gewijzigd zijn. 


Door deze studie worden de gegevens die voor de 
jaren 1968 en 1969 beschikbaar zijn met de instem- 
ming van de Bedrijfsraad voor Metaal, die wettelijk 
geraadpleegd werd, voor de staalindustrie bijgewerkt. 

Om het naslaan te vergemakkelijken, hebben wij de 
hiernavolgende inhoudstafel van heel de ekonomische 
Statistiek van de extraktieve nijverheden en de metaal- 
nijverheid opgesteld. 


De Directeur-Generaal der Mijnen, 


J. MEDAETS 


Février 1973 
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68 — TABLEAU I — Production, écoulement et stocks. 


MINES DE HOUILLE — STEENKOLENMIJNEN 


1968 — TABEL I — Produktie, aîfzet en voorraden. 


PRODUCTION — PRODUKTIE Valeur nette 
ECOULEMENT — AFZET STOCKS — VOORRADEN totale 
Valeur nette des charbons 
Valeurs théoriques — Theoretische waarde des schistes et des schistes 
Valeur combustibles combustibles 
Cessions aux Ecoulement nette valorisés valorisés 
activités connexes des stocks de Augmentation (+) 
et TE usines TOTAL charbonnages ou Anthracite b Netto- Nettowaarde Totale netto- BEKKENS 
Ventes de l'entreprise La fermés Au 1-1-1968 Au 21-12-1968 diminution (—) Anthracite Maigre 14 gras Y4 gras Gras À Gras B TOTAL waarde van de waarde van de 
gevaloriseerde kolen en van de 
Verkoop Afgestaan aan TOTAAL Afzet van de Op 1-1-1968 Op 31-12-1968 Stijging (+) Antraciet Antraciet b 14 vetkool %4 vetkool Vetkool À Vetkool B TOTAAL brandbare gevaloriseerde 
nevenbedrijven 1 tot 4 voorraden of Magerkool kolenschist brandbare 
en fabrieken van van gesloten daling (—) kolenschist 
de onderneming kolenmijnen 
» 4 5 6 7 8 9 10 ul 12 13 14 15 16 17 18 19 
Borinage-Centrum 
947 151 597 410 1 606 592 _— 333 189 218 017 — 115172 — 503 500 282 134 691 323 — 14 463 1 491 420 1 491 420 — — Hoeveelheid (t) 
676 847 672 387 033 074 ‘1 106 706 488 — 207 006 994 135 505 486 — — 351 352 614 208 659 966 474 593 123 — 7 626 315 1 042 232 018 1 030 124 496 11 786 388 1 041 910884 | Totale waarde (F) 
714,61 647,81 688,83 — 621,29 621,54 —_ — 697,82 739,38 686,50 — 527,10 698,81 696,70 _— -- Waarde/ton (F/t) 
Charleroi-Namen 
2 920 089 609 263 3 652 569 103 153 688 969 259 284 — 429 685 2 453 372 446 040 213 890 — 212735 — 3 326 037 3 326 037 — — Hoeveelheid (t) 
2 399 221 793 432 617 342 2 939 136 476 — 526 372 316 156 376 773 — 1 957 462 687 326 093 566 153 970 767 — 148 754 696 _ 2 586 2811166 2 634 82,1 142 2 979 993 2 637 801 135 | Totale waarde (F) 
821,62 710,07 80221 — 764,00 693,11 — 797,86 731,02 719,86 — 699,25 — 777,58 792418 — — Waarde/ton (F/t) 
Luik 
1 394 544 215 445 1 646 749 1 871 330 045 185 819 — 144226 1 064 876 439 518 — — — — 1 504 394 1 504 394 — — Hoeveelheid (t) 
1 382 023166 159 271 144 1 596 708 756 — 266 422 223 124 851 786 — 10 663 365 904 350 413 942 _ — = _ 1 416 779 846 1 451 795 857 694 056 1 452 489913 | Totale waarde (F) 
969,61 807,23 671,90 — 1 001,39 797,27, — — — — 941,76 965,03 — — Waarde/ton (F/t) 
Zuiderbekkens 
1 352 203 663 120 — 689 083 3 518 248 1 339 058 496 024 691 323 2121735 14 463 6 321 851 6 321 851 — — Hoeveelheid (t), 
999 801. 535 416 734 045 —_ 3023 827 991 | 1 027 860 120 362 630 733 474 593 123 148 754 696 7 626 315 5 045 292 280 5 116 741 495 15 460 437 5 132 201 932 | Totale waarde (F) 
739,17 629,10 — 859,46 739,96 731,07 686,50 699,25 527,10 798,07 809,37 — — Waarde/ton (F/t) 
Kempen 
1 291 494 1 071 962 — 219 532 — — — 19 074 4 162 008 4303215 8 484 297 8 484 297 — _ Hoeveelheid (t) 
732 912 767 698 231 238 — — — — 16 683 862 2 896 069 264 2 878 689 200 5 791 442 326 5.163 781 934 62 741 188 5 226 523122 | Totale waarde (F) 
567,49 567,40 _— — - — 874,78 695,83 668,96 682,60 608,62 — _ Waarde/ton (F/t) 
| HET RIJK 
2643697(1) 1 735 00 — 908 615 3 518 248 1 389 058 496 024 710 397 4 374 743 4317 678 14 806 148 14 806148 — — Hoeveelheid (t) 
|1 732 714 302 1 024 965 283 —_ 3 023 827 991 | 1 027 860 120 362 630 733 491 276985 | 3044 823 969 2886315515 | 10 836735 306 | 10 280 523 429 78 201 625 10 358 725054 | Totale waarde (F) 
655,35 590,73 859,46 739,96 731,07 691,55 696,00 668,48 731,90 694,30 — = Waarde/ton (F/t) 


(1) Verbeterd cijfer op 31-12-67 (A.d.M. 1971 - nummer 1) leze men 2644000 in plaats van 6644 000. 
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CHAPITRE PREMIER 


INDUSTRIES EXTRACTIVES 
A. — Mines de houille. 


Première partie : 


ANALYSE DU MARCHE CHARBONNIER 


— Production et écoulement des producteurs 
belges. 


(Tableau I - hors-texte) 


Production. 


La production nette est la somme des quantités écou- 
lées (consommées, distribuées, vendues et cédées) pen- 
dant l’année, diminuée des quantités de charbons ache- 
tés éventuellement comprises dans les écoulements, et 
augmentée ou diminuée de l'accroissement ou de la 
réauction des stocks du début à la fin de l’année. 


La valeur nette de la production s'obtient au moyen 
des éléments suivants : 


1) la valeur des quantités écoulées au cours de l’année, 
déduction faite de la valeur des charbons achetés, 
qui n'est pas comprise dans ce total (voir ci-après 
sous la rubrique « Ecoulements » comment sont 
valorisés les différents types d'écoulement) ; 

2) la valeur attribuée aux fluctuations des stocks de 
l’année, ces derniers étant valorisés comme il sera 
dit ci-après. 


La valeur nette de la production renseignée à la 
colonne 17 (1) des tableaux (hors texte) ne contient 
aucune recette provenant de subventions. Elle comprend 
en revanche les suppléments par rapport au barême 
obtenus lors des ventes, ainsi que les résultats sur 
reprises aux stocks, c'est-à-dire la différence entre le 
prix de vente des charbons écoulés de stock et leur 
prix d'inventaire, lequel comporte un abattement assez 
important par rapport au prix du barème. Toutefois, 
pas plus qu’en 1967, il n’a été possible d'apporter les 
mêmes corrections aux valeurs données par catégories 
dans les colonnes 10 à 15 (2) en raison du fait que 
certains charbonnages produisent des charbons de plu- 
sieurs catégories différentes alors que les documents 
disponibles ne justifient que globalement pour chacun 
d'eux l'écart entre la valeur nette toutes catégories et 
la valeur théorique. 


Les instructions données aux déclarants pour les 
années 1970 et suivantes leur prescrivent de détailler 


(1) Correspondant à la colonne 21 dans les publications 
antérieures, jusqu à 1967. 

(2) Correspondant aux colonnes 14 à 19 dans les mêmes 
publications. 


HOOFDSTUK I 


EXTRAKTIEVE NIJVERHEDEN 


A. — Steenkolenmijnen. 


Éerste deel : 


ONTLEDING VAN DE STEENKOLENMARKT 


1. — Produktie en afzet van de Belgische produ- 
centen. 


(Tabel I - buiten de tekst) 


Produktie. 


De nettoproduktie is de som van de in de loop van 
het jaar afgezette (verbruikte, kosteloos bedeelde, ver- 
kochte en afgestane) hoeveelheden, verminderd met de 
gebeurlijk gekochte kolen die in de afzet begrepen zijn 
en vermeerderd of verminderd met de toename of de 
vermindering van de voorraden van het begin tot het 
einde van het jaar. 

De nettowaarde van de produktie wordt aan de hand 
van de volgende gegevens berekend : 


1) de waarde van de in de loop van het jaar afgezette 
hoeveelheden, verminderd met de waarde van de 
gekochte kolen, die in dit totaal niet begrepen is. 
(Zie verder onder de titel & Afzet » hoe de waarde 
van de afgezette kolen bepaald wordt); 

2) de waarde toegekend aan de schommelingen van 
de voorraden in de loop van het jaar; verder wordt 
uitgelegd hoe die waarde bepaald wordt. 


De nettowaarde van de produktie die in kolom 
17 (1) van de tabellen (buiten de tekst) aangeduid is, 
bevat geen inkomsten uit toelagen. Bij de verkoop ver- 
kregen supplementen boven de prijzenschaal zijn er 
daarentegen wel in begrepen, evenals de uitslagen van 
de verkoop van gestockeerde kolen, d.w.z. het verschil 
tussen de verkoopprijs van de kolen komende uit de 
voorraden en de inventarisprijs van die kolen, die 
tamelijk ver beneden de prijzenschaal ligt. Van de 
andere kant is het, evenmin als in 1967, niet mogelijk 
geweest dezelfde correcties aan te brengen aan de waar- 
den van de verschillende kategorieën die in de kolom- 
men 10 tot 15 (2) aangeduid zijn, omdat sommige 
mijnen kolen van verscheidene kategorieën voortbren- 
gen en de beschikbare dokumenten voor ieder van hen 
slechts globaal het verschil rechtvaardigen tussen de 
nettowaarde - alle kategorieën en de theoretische 
waarde. 

De aan de kolenmijnen verstrekte onderrichtingen 
voor 1970 en de volgende jaren schrijven voor voor- 


(1) Stemt overeen met kolom 21 in de voorgaande uitgaveñ 


tot 1967. 
(2) Stemmen overeen met de kolommen 14 tot 19 in 


dezelfde uitgaven. 
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à avenir, par catégorie, la justification de l'écart entre 
valeur théorique, ou barémique, et valeur nette réelle, 
de sorte qu'à l'avenir cette difficulté sera levée et les 
colonnes 10 à 16 donneront directement les valeurs 
nettes dans chaque catégorie, ce qui rendra superflue 
la colonne 17. 

On trouvera à la colonne 18 (1) du tableau I, la 
valeur globale des schistes combustibles valorisés par 
les charbonnages eux-mêmes par vente, cession ou con- 
sommation dans leurs propres installations. 


Particularités du tableau | pour les années 1968 
et 1969 


Le tableau I présente cette année plusieurs particu- 
larités importantes, qu'il importe d'expliquer ici : 
1°) les commentaires du tableau I de 1967 relatifs à 
l'écoulement (janvier 1971, page 36) ont exposé 
qu'à partir de cet exercice les données recueillies 
ne permettaient plus de distinguer, dx moins en 
valeur, les consommations propres de la houillère 
de celles des a-tivités corncxes, non plus que les 
fournitures au personnel de la houillère de celles 
faites au personnel de ces établissements. 


Les colonnes J, 2, 4 et 5 n'avaient été maintenues 
dans le tablezu afférent à l'année 1967 que « pour 
mémoire ». Elles sont supprimées dans le tableau I de 
1968 et des années ultérieures. Ainsi, la nouvelle 
colonne 1 correspond à la colonne 3 de 1967 et la 
nouvelle colonne 2, à l’ancienne colonne 6. 

On rappellera plus loin qu’à partir de 1967 la défi- 
nition des «consommations » et des « fournitures au 
personnel », diffère sensiblement de celle qui était en 
vigueur jusqu'en 1966. 


2°) à la page 31 de la livraison de janvier 1971, 
l’anomalie relevée dans l’évolution des stocks — 
écart entre les stocks au 31 décembre du tableau I 
de la statistique de 1966 et Les stocks au 1er jan- 
vier donnés au tableau I de 1967 -— était expli- 
quée par le fait que les charbonnages fermés au 
cours de l'exercice 1967 avaient cessé de fournir 
au Directoire de l'Industrie charbonnière les docu- 
ments annexes prescrits par les arrêtés ministériels 
des 22 mai 1965 et 10 février 1966. Dès lors 
les stocks déclarés par eux au 31 décembre 1966 
ne figuraient plus dans aucune des déclarations 
recueillies pour l’année 1967. 


Pour pallier cette difficulté une colonne nouvelle, 
numérotée 6, a été ajoutée au tableau. On y trouvera, 
en fonnage seulement, les stocks au 31 décembre de 
l'exercice précédent des charbonnages fermés, stocks 


(1) Correspondant à la colonne 21 dans les mêmes publi- 
cations. 


taan het verschil tussen de theoretische waarde of die 
van de prijzenschaal en de werkelijke nettowaarde per 
kategorie te verantwoorden, zodat in ‘t vervolg deze 
moeilijkheid zal opgeheven zijn. De kolommen 10 tot 
16 zullen direct de nettowaarden in elke kategorie 
vermelden, zodat kolom 17 overbodig wordt. 


In kolom 18 (1) van tabel I (buiten de tekst) 15 
de totale waarde aangeduid van de brandbare kolen- 
schist die de kolenmijnen zelf te gelde gemaakt hebben 
door verkoop, overdracht of verbruik in hun eigen 
installaties. 


Bijzonderheden van tabel | voor de jaren 1968 en 
1969 


Tabel I vertoont dit jaar verscheidene belangrijke 
bijzonderheden, die nadere uitleg vergen : 


1°) in het bij tabel I van 1967 geleverde commentaar 
betreffende de afzet (januari 1971, pag. 36) 
werd uiteengezet dat met ingang van dat jaar 
uit de verzamelde gegevens het onderscheid niet 
meer kon opgemaakt worden, alfhans in waarde, 
tussen het eigen verbruik van de steenkolenmijn 
en dat van haar nevenbedrijven en tussen de leve- 
ringen aan het personeel van de steenkolenmijn 
en die aan het personeel van bedoelde nevenbe- 
drijven. 


De kolommen 1, 2, 4 en 5 waren in de tabel 
betreffende het jaar 1967 enkel « pro memorie » behou- 
den. In tabel I van 1968 en van de volgende jaren 
worden ze weggelaten. De nieuwe kolom 1 stemt der- 
halve overeen met kolom 3 van 1967 en de nieuwe 
kolom 2 met de vorige kolom 6. 


Verderop zal eraan herinnerd worden dat, van 
1967 af, de bepaling van het «verbruik» en van de 
«leveringen aan het personeel » merkelijk verschilt 
van degene die tot 1966 gold. 


2°) op pagina 31 van het januarinummer van 1971 
werd de bij de ontwikkeling van de voorraden 
vastgestelde anomalie — verschil tussen de voor- 
raden op 31 december van tabel I van de statis- 
tik van 1966 en de voorraden op 1 januari in 
tabel I van 1967 — verklaard door het feit dat 
de in de loop van het jaar 1967 gesloten steen- 
kolenmijnen opgehouden hadden aan het Directo- 
rium voor de Kolennijverheid de door de minis- 
teriële besluiten van 22 mei 1965 en 10 februari 
1966 voorgeschreven bescheiden toe te zenden. 
De voorraden die zij op 31 december 1966 aan- 
gegeven hadden kwamen derhalve in geen enkele 
aangifte van het jaar 1967 meer voor. 

Om deze moeilujkheid uit de weg te ruimen, wordt 
nu een nieuwe kolom — nummer 6 — in de tabel 
opgenomen. Daarin worden, enkel in hoeveelheid, de 
voorraden van de gesloten kolenmijnen op 31 decem- 
ber van het voorgaande jaar vermeld, voorraden waar- 


(1) Stemt overeen met kolom 21 in dezelfde uitgaven. 
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— TABLEAU I — Production, écoulement et stocks. 


MINES DE HOUILLE — STEENKOLENMIJNEN 


1969 — TABEL 1 — Produktie, aîzet en voorraden. 


ECOULEM D PRODUCTION — PRODUKTIE Valeur nette 
ENT AFZET STOCKS — VOORRADEN Ps 
Val rs Fa . : Valeur nette des charbons 
z aleurs eoriques — eoretische waarde des schistes et des schistes 
re Cessio Valeur combustibles combustibles 
houillè-e Fournitures ivité RSS Ecoulement eu nette valorisés valorisés 
et activités gratuites an cyecsR contes des stocks de Augmentation (+) 
Connexes personnel Ventes . ue | PORRE M OSISEETÉ ou Anthracite b Netto- Nettowaarde Totale netto- BEKKENS 
reprise 1à 4 | fermés Au 1-1-1969 Au 31-12-1969 diminution (—) Anthracite Maigre 13 gras 34 gras Gras À Gras B TOTAL waarde van de waarde van de 
Verbruik Gratis Verkoop Afgestaan aan TOT. | gevaloriseerde kolen en van de 
pen kolenmijn leveringen RE D ln ven SD IRERE Op 31-12-1969 Stijging (+) Antraciet Antraciet b 14 vetkool 4 vetkool Vetkool À Vetkool B TOTAAL RES CSAEERE 
en nevenbedrijven aan het personeel D SNS Léot 4 voorraden van of Magerkool “ 4 kolenschist brandbare 
en fabrieken van gesloten daling (—) ES kolenschist 
1 2 3 de er Aro kolenmijnen 
2 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 
34 722 12 305 Borinage-Centrum 
18 985 439 De le _. _ <a _ 1 194 983 71 076 218 017 91027 | — 126990 _ 490 300 66 437 582 332 — — 1 139 069 1 139 069 = — Hoeveelheid (t) 
546,78 960,36 728.52 Len ee. 041 — 135 505 486 66 978 771 — — 373 957 561 52 946 444 384 618 048 — — 811 522 045 802 964 851 721 058 803 685 909 Totale waarde (F) 
, ,09 — 621,54 735,80 — — 762,71 796,94 660,48 — — 712,44 704,93 — — Waarde/ton (F/t) 
47 537 Charleroi-Namen 
7 7. ns . | _ ee es : n _ 2 719 726 92 211 259 284 63700 | — 195584 1 913 420 413 960 202 390 = 86 853 = 2 616 353 2 616 353 = = Hoeveelheid (t) 
599,34 1 542.77 83505 ee 2 235 984 298 — 156 376 773 35 336 938 — 1 641 031 083 299 859 013 150 2311119 — 61 468 731 — 2 152 589 946 2 135,435 535 1 163 809 21136 599 344 Totale waarde (F) 
* É 822,13 _ 603,11 554,74 — 857,64 724,84 742,28 — 707,73 _ 822,74 816,18 — — Waarde/ton (F/t) 
6566 26025 1 375 987 127 629 1 536 
61857, 42 457 475 1321715 190 = 207 14 705 185 819 64 519 — 121 300 1 085 083 344 529 — — — — 1 429 612 1 429 612 — —_ Hoeveelheid (t) 
Le LEA A pe 074708 | 1465 433165 — 124 851 786 37 622 964 = 1 100 410 213 284 439 877 _ = — = 1384850090 | 1 377 262 301 805 311 |1378067612 | Totale waarde (F) 
* À 744,93 953,92 — 671,90 583,13 — 1 014,12 825,59 —; — — — 968,68 963,38 _ — Waarde/ton (F/t) 
68 451 Zuiderbekkens 
ac ” 4 261 280 1 032 360 5 450 916 177 992 663 120 219 246 — 443874 2 998 503 1 248 519 268 827 582 332 86 853 — 5 185 034 5 185 034 — _— Hoeveelheid (t) 
. Fes es 3651 172 247 731236 303 | 4536 815 504 _— 416 734 045 139 978 673 _ 2 741 441 296 958 256 451 203 177 563 384 618 048 61 468 731 = 4348962081 | 4315 662 687 2690178 |4318352865 | Totale waarde (F) 
È 856,82 708,31 832,30 _— 629,10 638,45 _— 915,33 767,511 755,79 660,48 707,73 _ 838,75 832,33 _ _— Waarde/ton (F/t) 
Kempen 
| 85 487 7183 193 1.193 585 8 675 918 — 1 071 962 411 498 — 660 464 — — — 20 796 3 796 492 4 198 166 8 015 454 8 015 454 — — Hoeveelheid (t) 
70 916 142 4 347,129 189 764 365 140 5 287 019 056 _— 608 231 238 238 113 318 — —_ — — 18 930 250 2 616 936 443 2 777 685 582 5 413 552 275 4 902 536 190 54155251 4 956 691 441 Totale waarde (F) 
605,18 640,39 609,38 — 567,40 578,65 — — — _— 910,24 689,30 661,64 675,38 611,63 — — Waarde/ton (F/t) 
HET RIJK 
11 444 473 2 225 945 14 126 834 177 992 1 735 082 630 744 —11 104 338 2 998 503 1 248 519 268 827 603 128 3 883 345 4198166 13 200 488 13 200 488 — — Hoeveelheid (t) 
7 998 301 436 1 495 601 443 9 823 834 560 — 1 024 965 283 378 091 991 — 2 741 441 296 958 256 451 203 177 563 403 548 290 2 678 405 174 2777 685 582 9 762 514 356 9 218 198 877 56 845 429 9 275 044 306 Totale waarde (F) 
698,87 671,89 695,40 — 590,73 599,44 — 915,33 767,51 755,79 669,09 684,711 661,64 739,57 698,32 — ou Waarde/ton (F/t) 
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présumés écoulés au cours de l'exercice. Cette disposi- 
tion permet de reprendre à la colonne 7 (ancienne 
_ colonne 14) du tableau I de l'exercice 1968 les stocks 
_ figurant à la colonne 12 de l'exercice précédent —— 1967 
— et au tableau I de 1969 les stocks donnés à la colonne 
8 (ancienne colonne 12) du tableau correspondant de 
1968, de manière à rétablir la continuité de la statis- 
tique. 


Il en résulte toutefois que la diminution des tonna- 
ges en stock en cours d'exercice, telle qu’elle est donnée 
à la colonne 9 (correspondant à la colonne 13 des 
tableaux antérieurs À 1968), n'est pas la somme des 
diminutions de stock déclarées par les charbonnages 
encore en activité, mais cette somme majorée des ton- 
nages de la nouvelle colonne 6 présumés écoulés de 
stock par les charbonnages fermés. 


3°) la conséquence de ce qui précède est que la numé- 
rotation des colonnes suivantes des tableaux I 
afférents aux exercices 1968 et 1969 est réduite 
de 4 unités, les colonnes 10 à 15 correspondant 
aux colonnes 14 à 19 du tableau afférent à 
l’année 1967. 


4) la nouvelle colonne 16 donne, pour chaque bassin, 
la valeur fhéorique — ou barémique — totale 
de la production, toutes catégories confondues, à 
mettre en regard de la valeur nette réelle donnée 
à la colonne 17, qui correspond ainsi à la colonne 
20 du tableau de 1967. 


A partir de 1970 les déclarants produisant plusieurs 
catégories de charbon ont été invités à donner la valeur 
nette de leur production dans chaque catégorie. 


D'autre part les charbonnages fermés en cours 
d'exercice ont été invités à déclarer en tonnage et en 
valeur réelle de vente l'écoulement de stock de leurs 
charbons jusqu'au 31 décembre. À cette date les char- 
bons restant éventuellement en stock seront considérés 
comme écoulés à leur valeur d'inventaire. 


Ces dispositions permettront à l'avenir de rétablir 
la concordance entre les données du tableau I relatives 
aux valeurs de l'écoulement, des stocks et de la pro- 
duction. 


Valeur nette par tonne 


Pour les raisons précédemment indiquées et rappe- 
lées ci-dessus, il n’a plus été possible depuis 1967 de 
calculer la valeur nette par tonne des charbons des 
différentes catégories. La comparaison des valeurs net- 
tes par tonne de la production totale des différents 
bassins permet néanmoins, cette fois encore, de déga- 
ger les grandes tendances de l’évolution des prix. 


159) 


van vérmoed wordt dat zij in de Joop van het bespro- 


ken jaar van de hand werden gedaan. Dergelijke 


schikking maakt het mogelijk in kolom 7 (voorheen 
kolom 11) van tabel I van het jaar 1968 de voorraden 
Op te nemen die voorkomen in kolom 12 van het 
Voorgaande jaar — 1967 —— en in tabel I van 1969 
de voorraden vermeld in kolom 8 (voorheen kolom 
12) van de overeenstemmende tabel van 1968, der- 
wijze dat de samenhang van de statistiek behouden 
blijft. 

Dit heeft evenwel tot gevolg dat de vermindering 
van de voorraden in de loop van het Jaar, die in 
kolom 9 (overeenstemmend met kolom 13 van de 
tabellen van véér 1968) is vermeld, niet de som is 
van de door de nog werkende kolenmijnen aangegeven 
voorraden, doch dezelfde som verhoogd met de hoe- 
veelheden vermeld in de nieuwe kolom 6 waarvan 
vermoed wordt dat ze door de gesloten kolenmijnen 
van de hand zijn gedaan. 


3°) het gevolg van deze wijzigingen is, dat de num- 
mers van de volgende kolommen van tabel I voor 
de jaren 1968 en 1969 met 4 eenheden vermin- 
derd worden, zodat de kolommen 10 tot 15 over- 
eenstemmen met de kolommen 14 tot 19 van de 
tabel van 1967. 


4°) de nieuwe kolom 16 vermeldt, voor elk bekken, 
de totale /heoretische waarde — of die berekend 
op de prijzenschaal — van de produktie, alle 
kategorieën door elkaar, te vergelijken met de 
werkelijke in kolom 17 aangeduide nettowaarde, 
een kolom die dus met kolom 20 van de tabel 
van 1967 overeenstemt. 

De kolenmijnen die verschillende kategorieën kolen 
voortbrengen, werden erom verzocht van 1970 af de 
nettowaarde van hun produktie per kategorie aan te 
geven. 

Anderdeels werden de kolenmijnen die in de loop 
van het jaar gesloten zijn erom verzocht de afzet van 
hun kolenvoorraden tot 31 december in hoeveelheid 
en in werkelijke afzetwaarde aan te geven. De even- 
tueel op deze datum nog voorradige kolen zullen wor- 
den beschouwd als van de hand gedaan tegen inven- 
tarisprijs. 

Door deze schikkingen zal de overeenstemming tus- 
sen de gegevens van tabel I betreffende de waarde van 
de afzet, de voorraden en de produktie voortaan kun- 
nen hersteld worden. 


Nettowaarde per ton 


Om de al eerder en nu nogmaals aangehaalde rede- 
nen is het sinds 1967 niet meer mogelijk geweest de 
nettowaarde per ton van de verschillende kategorieën 
kolen te berekenen. Als men de nettowaarden per ton 
van de totale produktie van de verschillende bekkens 
met elkaar vergelijkt, komen eens te meer de grote 
lijinen van de ontwikkeling van de prijzen evenwel 
naaf voren. 
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24 aflevering 


On constate, en effet, que dans le bassin de Liège, 
qui a produit exclusivement des anthracites, la valeur 
nette à la tonne produite n’a pratiquement pas varié 
de 1967 à 1968 (—0,07 Ft) et n'a plus baissé que 
dent, 72,F/t de 19674 1960 (0,2 % à peine). 

Dans le bassin de Campine, producteur presqu'exclu- 
sif de gras À et de gras B, elle n'a plus diminué que 
de 1,66 F (— 0,3 %) en 1968, pour ébaucher en 1969 
un léger redressement : + 3,01/t où + 0,5 %. Tou- 
tefois cette valeur nette de la production comprend la 
valeur barémique conventionnellement attribuée aux 
charbons consommés par les houillères, fournis gratui- 
tement à leur personnel ou cédés aux activités con- 
nexes ou à d’autres établissements de l’entreprise qui 
les exploite. La valeur à la tonne des charbons réelle- 
ment vendus a évolué d’une manière plus défavorable : 
baisse de 6,50 F/t en 1968 dans le bassin de Liège 
(anthracite), puis à nouveau de 30,47 F/t en 1969, 
soit en deux ans une nouvelle chute de 3,7 %; baisse 
de 6,22. Flen 1968 en. Campinen(sras A et B)" et 
relèvement limité à 2,16 F/t en 1969, ce qui sur les 
deux ans laisse encore une baisse du prix de vente 
de 4,06 F/t ou près de — 0,7 %. 


Pour l’ensemble du pays et toutes les catégories la 
valeur moyenne de la tonne produite a encore baissé 
den? 11 EP, 2%) en 1968, pour nevse relever 
que de 2,16. F/t en 1969 (+ 0,3 %). 

Ainsi donc, si la tendance défavorable observée en 
1966 et en 1967 s’est atténuée en 1968, elle a fait 
place en 1969 à l’ébauche d'un léger redressement, 
sans commune mesure, 1l est vrai, avec la hausse géné- 
rale des prix tant industriels qu’agricoles en Belgique. 
Rappelons que la valeur nette à la tonne des charbons 
produits en Campine est tombée en 1968 à son niveau 
le plus bas depuis 1947. 


XX + 


Le tableau 1.1 donne par bassin et pour le 
Royaume, la production moyenne par concession 
active en fin d'exercice au cours des années 1938 (à 
titre de référence) et 1967 à 1969. 

Ce tableau met en évidence, comme les années pré- 
cédentes, la différence de dimension entre les exploi- 
tations du bassin de Ja Campine et celles des bassins 
du Sud. L'arrêt de l'exploitation dans les concessions 
les plus défavorisées des bassins du Sud continue d'y 


provoquer un relèvement de la production moyenne 
par concession. 


La répartition de la production en catégories de 
qualité (tableau 1.2) est conforme à la classification 
internationale des charbons pat nature, mise en 
vigueur en novembre 1957, à l'initiative de la Haute 


Autorité de la Communauté européenne du charbon 
écle l'acier (1). 


(1) Voir Annales des Mines de Belgique. Année 1959 - 
n° 3 - mars, p. 261. 


Zo ziet men dat de nettowaarde per gewonnen ton 
in het bekken van Luik, dat uitsluitend antraciet 
voortgebracht heeft, van 1967 tot 1968 nagenoeg niet 
is veranderd (— 0,07 F/t) en van 1967 tot 1969 nog 
slechts met 1,72 F/t is gedaald (nauwelijks — 0,2%). 

In het Kempens bekken, waar haast uitsluitend vet- 
kolen A en vetkolen B voortgebracht worden, is deze 
nettowaarde in 1968 met slechts 1,66 F meer gedaald 
(— 0,3 %) en in 1969 terug lichtjes gestegen : + 3,01 
F/t of + 0,5 %. Voor deze nettowaarde van de pro- 
duktie worden de kolen die de mijnen zelf verbruikt 
hebben, de gratis aan het personeel geleverde kolen en 
die welke de kolenmijnen aan nevenbedrijven en andere 
activiteiten of aan andere bedrijven van dezelfde 
onderneming afgestaan hebben, evenwel conventioneel 
tegen tariefprijzen aangerekend. De waarde per ton 
van de verkochte kolen is in een ongunstigere zin ver- 
lopen : daling van 6,50 F/t in 1968 in het bekken van 
Luik (antraciet), vervolgens van 30,47 F/t in 1969, 
d.w.z. een nieuwe daling van 3,7 % in twee jaar, daling 
van 6,22 F/t in 1968 in de Kempen (vetkolen À en B) 
en tot 2,16 F/t beperkte stijging in 1969, wat in twee 
jaar tijds nog een daling van de verkoopprijs van 
4,06 F/t betekent, d.i. bijna 0,7 %. 

Voor heel het Rijk en voor alle kategorieën samen 
is de gemiddelde waarde per gewonnen ton nog met 
12,11 F verminderd in 1968 (— 1,7 %) en in 1969 
slechts met 2,16 F/t gestegen (+ 0,3 %). 

Hieruit blijkt dat de ongunstige wending van de 
Jjaren 1966 en 1967 wat afgezwakt is in 1968 en in 
1969 plaats gemaakt heeft voor een lichte verbetering, 
weliswaar niet in verhouding met de algemene prijs- 
stijging die zich zowel in de nijverheid als in de 
landbouw in België heeft voorgedaan. Er weze aan 
herinnerd dat de nettowaarde per ton van de Kem- 
pense kolen in 1968 tot het laagste peil sedert 1947 
teruggevallen is. 


In tabel 1.1 is voor de verschillende bekkens en 
voor heel het Rijk de gemiddelde produktie per actieve 
koncessie op het einde van het jaar 1938 (ter vergelij- 
king) en van 1967 tot 1969 aangeduid. 

Zoals de vorige jaren is deze tabel tekenend voor 
het verschil in grootte tussen de bedrijven van het 
Kempens bekken en die van de Zuiderbekkens. Door 
de mijnsluitingen in de minst begunstigde koncessies 
van de Zuiderbekkens blijft de gemiddelde produktie 


per koncessie aldaar toenemen. 


De indeling van de produktie naar de hoedanigheid 
(tabel 1.2) stemt overeen met de internationale inde- 
ling van de kolen naar hun aard, die Op initiatief van 
de Hoge Autoriteit van de Europese Gemeenschap voor 
Kolen en Staal op 7 november 1957 in werking is 
getreden (1). 


(1) Zie Annalen der Miinen België - ; 195 
nr 3, maart, biz. 261. DRE nr 


Matières 
volatiles 


Ninhige 
bestanddelen 


onde la production d'après les différentes catégories 


TABEL 1.2. — Indeling van de produktie naar de verschillende kategorieën 


1938 Matières 1957 Matiè 1967 6 1959 
Fe DPF ORIES volatiles - CATEGORIES rates S es De 
= GA Quantités CA Quantités Quantités Quantités 
KATEGORIEEN Vluchtige e Visbt 
te % bestnddelen PE a en SEE DRrr Hoeveelheden Hoeveelheden Hoeveelheden 
o o t t 0 ü o 
6874520 29,8 | Maïgres — Magerkool . < 10 7094340 38,0 | Anthracites — Antraciet < 10 4283667 56,4| 3518248 55,6] 2998503 57,8 
14 gras — 14 vetkool . 10 à 12,5 795 160 42 | Anthracites b — Antraciet b IRON cou F1 
9392260 40,8 | 14 gras — 14 vetkool . 12,5 à 15,9 5732930 30,7 | Maigres — Magerkool 1214 7 ASE ere 
34 gras — % vetkoo!l . 16 à 19,9 1 530 530 8,2 | 1% gras — 1% vetkool IAA T8 622 277 8,2 496 024 7,8 268 827 52 
9973580 17,2 | Gras À — Vetkool A. 20 à 28 2419320 413,0 | # gras — % vetkoo!l 18 à < 20 708 913 93 691323 10,9 582332 11,2 
2808270 122 | Gras B — Vetkool B. > 28 1 098 100 5,9 | Gras À — Vetkoo! À 2URAN28 269 595 3,6 212735 34 86 853 1,7 
Gras B — Vetkool B > 28 255 422 3,4 14 463 0,3 = — 
23048630 100 18 670 380 100 7 588963 100 6321851 100 5185034 100 
= = Maigres — Magerkool . < 10 — — | Anthracites — Antraciet < 10 _ = — = — — 
14 gras — 14 vetkool . 10 à 12,5 — — | Anthracites b — Antraciet b 10 a << 12 } | #7 
— — 1% gras — 1% vetkoo!l . 12,5°à 15,9 — — | Maigres — Magerkool LR 4 ; } 
34 gras — 3% vetkool . 16 à 19,9 13 880 0,1 | 12% gras — 14 vetkool EDEN — — — = _ — 
42,7 Gras À — Vetkool A . 20 à 28 4630370 44,8 | 34 gras — % vetkool 18 à < 20 11 3li 0,1 19074 0,2 20 796 0,3 
57,3 | Gras B — Vetkool B. > 28 5686700 55,1 | Gras À — Vetkool À 20 à < 28 4288056 48,5] 4162008 49,1] 3706492 47,3 
Gras B — Vetkool B >.28 4546512 514| 4303215 50,7| 4198166 52,4 
10330950 100 8845879 100 8484217 100 8015454 100 
Maigres — Magerkool . < 10 7094340 24,5 | Anthracites — Antraciet < 10 4283669 26,1 3518248 23,8| 2998503 21,9 
— 14 vetkool . 10 à 42,5 795160 2,7 | Anthracites b — Antraciet b 10 à < 12 } 1449079 88/)1389058 94|}1248519 102 
13 vetkool . 12,5 à 159 5732930 19,8 | Maigres — Magerkool 12 at <N14 
34 vetkool . 16 à 19,9 1 544 410 5,3 | 14 gras — 14 vetkool 14 à < 18 622 277 3,8 496024 34 268 827 2,0 
Vetkool A. . 20 à 28 7049 690 24,3 | 34 gras — 74 vetkool 18 à < 20 720 224 A 710397 4,8 603128 4,6 
B — Vetkool B. . > 28 6784800 23,4 | Gras À — Vetkool À 29 à < 28 4557651 27,7| 4874743 29,5] 3883345 29,4 
Gras B — Vetkool B > 28 4801942 29,2] 4317678 27,1| 4198166 31,8 
29001 330 100 16434842 100 14 806 148 100 13 200 488 100 
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Tableau 1.1. 


Evolution de la production moyenne nette 
par concession 


Tabel 1.1. 


van de gemiddelde nettoproduktie 
per koncessie 


Ontwikkeling 


1938 1967 1968 1969 
Production Nombre de Production Nombre de Production Nombre de Production 
Nombre de moyenne concessions moyenne concessions moyenne concessions moyenne 
concessio tte r actives au e par actives au ette par activ ë au ne ar 
BASSINS = ere 31-12-1967 ae 31-12-1968 Ru 31-12-1969 eee BEKKENS 
Aantal Gemiddelde Aantal Gemiddelde Aantal Gemiddelde Aantal Gemiddelde 
koncessies netto- koncessies netto- koncessies netto- koncessies netto- 
in bedrijf produktie in bedrijf op produktie in bedrijf op produktie in bedrijf op produktie 
per koncessie | 31-12-1967 | per koncessie | 31-12-1968 | per koncessie | 31-12-1969 | per koncessie 
E-rinage nl 445 350 Borinage 
Centre 9 472 860 % SUINSS) 4 372 855 3 379 690 | Centrum 
Charleroi- 32 261 580 9 424 490 7 475 148 5 025271 Charleroi- 
Namur Namen 
T ‘ge 25 220 930 8 234 991 7 214 913 5 285 922 Luik 
Sud ri 299 330 21 361 379 18 351 214 13 398 749 Zuiderbekkens 
Campine 7 933 750 5 1 769 176 1 8 484 297 1 8 015 454 Kempen 
Royaume 84 352 200 26 632 109 19 779 261 16 825 030 Het Rik 


Ea production totale nette du Royaume a enregistré 
n nouveau recul de 1.628.694 tonnes de 1967 à 1968 
— 9,9 Œ), puis de 1.605.660 tonnes de 1968 à 1969 
» -10,8 %). Ainsi donc le rythme de décroissance 
e la production nationale, qui s'était sensiblement 
alenti en 1967 (— 6,1 %), a repris en 1968 et 1969 
ine cadence voisine de celle de 1966 (— 11,6 %). 


D Le tableau 1.2 montre que ce recul a surtout affecté 
és anthracites (—17,8 % en 1968, — 119% en 
969), les maigres (— 4,1 % en 1968, — 10,1 % en 
969) et les demi-gras (— 20,3 % en 1968, — 45,8 % 
n 1969) des bassins du Sud, tandis que la produc- 
ion des gras du bassin de Campine se réduisait plus 
éntement (— 4,1 % en 1968, — 5,5 % en 1969). 


Dans les bassins du Sud, la part relative des 
nthracites dans la production augmente néanmoins 
lux dépens de 1/2 gras et des gras À et B. La pro- 
luction de gras B y a complètement cessé en 1969. 


En Campine, la quote-part des gras B est restée 
fépondérante, surtout en 1969. La production de 
[4 gras, bien que relativement minime, a presque 
loublé en deux ans. 


rix 

* Le lecteur trouvera enfin dans le tableau 1.3 les 
rix de vente moyens en 1968 et en 1969 pour l'en- 
emble des charbons belges cédés et vendus tant sur 
e marché intérieur qu’à l'exportation, ainsi que les 


hiffres de 1913, 1938, 1953, 1964 et 1967, à titre 
le comparaison. 


De totale nettoproduktie van het Rijk is van 1967 
tot 1968 weer met 1.628.694 ton gedaald (— 9,9 Œ) 
en van 1968 tot 1969 nogmaals met 1.605.660 ton 
(— 10,8 %). Het tempo van de daling van onze 
kolenproduktie, dat in 1967 gevoelig was vertraagd 
(— 6,1 %), heeft dus in 1968 en 1969 opnieuw een 
maat aangenomen welke die van 1966 benadert 
(— 11,6 X). 

Uit tabel 1.2 blijkt dat de vermindering vooral de 
produktie van antraciet (— 17,8 % in 1968, — 11,9 % 
in 1969), van magere kolen (— 4,1 % in ee 
— 10,1 % in 1969) en van halfvette kolen (— 20,3 % 
in 1968, — 45,8 % in 1969) in de Zuiderbekkens 
getroffen heeft en dat de produktie van vetkolen in de 
Kempen langzaam afgenomen is (— 4,1 % in 1968, 
—_ 5,5% in 1969). 

In de Zuiderbekkens is het betrekkelijk aandeel van 
antraciet in de totale produktie evenwel toegenomen 
ten koste van de halfvette kolen en de vetkolen A 
en B. De produktie van vetkolen B is er in 1969 vol- 
ledig stopgezet. 

In de Kempen blijven de vetkolen B de eerste 
plaats innemen, vooral in 1969. De produktie van 3/4 
vetkolen, hoewel betrekkelijk gering, is in twee jaar 
nagenoeg verdubbeld. 


Prijzen 

In tabel 1.3 ten slotte zijn de gemiddelde verkoop- 
prijzen van alle Belgische kolen samen aangeduid die 
men in 1968 en in 1969 in het binnenland en in het 
buitenland verkocht of afgestaan heeft en, ter verge- 
lijking, ook de cijfers van 1913, 1938, 1953, 1964 
en 1967. 
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En 1968 le prix moyen de vente a baissé dans tous 
les bassins, sauf dans celui du Borinage et du Centre, 
Cette baisse a été plus modérée que les années précé- 
dentes, notamment en Campine, où elle n'a plus été 
que de 0,8 %. Dans l'ensemble des bassins du Sud, 
elle a atteint 1,6 %. 

En 1969 on a pu observer l’ébauche d'un redresse- 
ment dans tous les bassins, sauf dans celui de Liège. 
Néanmoins, la quote-part des charbons de Campine 
dans le total des ventes et des cessions du Royaume 
ayant augmenté de 55,6 à 61,3 % de 1968 à 1969, 
le prix moyen des charbons campinois, inférieur à 
75 % de celui des charbons des bassins du Sud, 
influence davantage le prix moyen des ventes et ces- 
sions du Royaume dans le sens de la baisse, que les 
augmentations des prix moyens respectifs ne l'in- 
fluencent dans le sens de la hausse. 

Ainsi, nonobstant l'augmentation du prix moyen 
campinois de 0,3 % en 1969 et celle du prix moyen 
de l’ensemble des bassins du Sud de 1,77 %, le prix 
moyen des ventes et des cessions du Royaume à dimi- 
nué en 1969 de 4,79 Fjt (— 0,7 %). 

La référence à 1953 se justifie par le fait que les 
prix relevés en 1953 servaient encore de base au calcul 
de l'index des prix de détail du Royaume. 


La comparaison des prix de vente de 1968 et de 
1969 avec ceux de 1953 donne les indices suivants : 


2me Jivraiso 


In 1968 is de gemiddelde verkoopprijs in alle bel 
kens gedaald, behalve in de Borinage en het Centrun 
Deze daling was minder sterk dan tijdens de vorig 
jaren, inzonderheid in de Kempen, waar zi) slechi 
0,8% bedroeg. Voor alle Zuiderbekkens same 
bedroeg ze 1,6 %. 

In 1969 heeft men in alle bekkens, behalve in de 
van Luik, een lichte verbetering kunnen bespeurer 
Daar evenwel het aandeel van het Kempens bekke 
in de totale hoeveelheid verkochte en afgestane kole 
in 1969 tot 61,3 % gestegen is, tegen 55,6 % in 1968 
wordt de gemiddelde prijs van die kolen voor gehee 
het Rijk sterker naar beneden gedrukt door de gemid 
delde prijs van de Kempense kolen, die minder da 
75 % van die uit de Zuiderbekkens bedraagt, dan hi 
door de stijging van de gemiddelde prijzen in de ver 
schillende bekkens opgedreven wordt. 

Zo komt het, dat de gemiddelde prijs van de ver 
kochte en afgestane kolen in 1969 voor heel het Rij] 
met 4,79 F/t (— 0,7 %) gedaald is, hoewel de gemid 
delde prijs in de Kempen met 0,3% en in de dri 
Zuiderbekkens samen met 1,77 % gestegen is. 

De verwijzing naar de prijzen van 1953 is verant 
woord omdat die prijzen nog dienden om he 
indexcijfer der kleinhandelsprijzen van het Rijk t 
berekenen. 


In vergelijking met de verkoopprijzen van 195: 
staan die van 1968 en van 1969 aan de volgend 
index : 


Borinage-Centre 98,37 100,10 Borinage-Centrum 
Charleroi-Namur 100,19 102,13 Charleroi-Namen 
Liège 118,81 116,94 Luik 

Campine 83,09 83,35 Kempen 
Royaume 92,90 92,26 Het Rijk 


Rappelons également qu’en 1968 l'index moyen des 
prix de détail avait atteint 137,31 pour monter à 
142,47 en 1969 (base 1953 — 100). 


La comparaison de ces indices met en évidence que 
les producteurs liégeois sont les seuls qui ont pu dans 
une certaine mesure faire supporter par le prix de 
vente une partie des charges nouvelles auxquelles ils 
ont dû faire face depuis quinze ans. 

L'indice de Ja Campine est tombé à 83,1, ce qui 
signifie qu'en 1968 les prix de vente des charbons 
Campinois étaient inférieurs de près de 17 % à ceux 
de 1953. Ce fait traduit de façon indiscutable la vive 
concurrence des charbons à coke étrangers et les efforts 
consentis par l'Etat pour permettre aux producteurs 
belges d'y faire face. 


Het gemiddeld indexcijfer der kleinhandelsprijze 
bedroeg 137,31 punten in 1968 en 142,47 punten is 
1969 (basis 1953 — 100). 

Hieruit blijkt dat alleen de Luikse producenten ee 
gedeelte van de nieuwe lasten van de jongste vijftie! 


jaar in zekere mate op de verkoopprijzen hebben kur 
nen verhalen. 


Het indexcijfer van de Kempen is tot 83,1 geslonker. 
wat betekent dat de verkoopprijzen van de Kempens 
kolen in 1968 bijna 17 % beneden die van 1953 lager 
Dit wijst ontegensprekelijk op de hevige mededingin| 
van de vreemde cokeskolen en op de grote inspanni 
gen die de Staat doet om de Belgische producenten i 
Staat te stellen er het hoofd aan te bieden. 
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Tableau 1.3. 


Prix moyen de vente des charbons belges 
en francs par tonne (1) 


(ventes et cessions) 
BASSINS 1938 


Borinage 141,54 
Centre 141,91 
Carleroi 153,33 
Namur 147,12 
Liège 164,93 805,77. 


700,20 (2) | } 713,30 


800,88(3) | } 902,29 


Tabel 1.3. 


Gemiddelde verkoopprijs van de Belgische 
kolen in F/t (1) 


(verkocht en afgestaan) 


BEKKENS 


} 671,70 688,79 700,89 Borinage 
Centrum 
Charleroi 


Namen 


} 836,80 802,36 817,92 


1 048,74 959,98 957,33 942,25 |" Luik 


Sud 151,75 762,13 
Campine 140,55 732,09 


894,28 826,62 813,44 827,86 
725,49 613,35 608,33 610,19 


Zuiderbekkens 
Kempen 


Royaume 149,22 752,71 


(1) Francs de l'époque. Rappelons que 1 franc-or de 1913 
— 6,9385 francs de 1926 — 9,6368 francs de 1935 — 
14,318 francs de 1944 et 16,3347 francs de 1949. 

La « valeur-or effective » est calculée depuis le 22-9-1949 
sur les bases suivantes : 
1 dollar américain — 50 francs belges 
35 dollars américains — 1 once d'or fin. 
(2) Borinage-Centre. 
(3) Charleroi-Namur. 


Remarquons que les prix moyens de vente renseignés 
au tableau 1.3, qui concernent uniquement les ventes ei 
cessions, sont différents de la valeur nette de la tonne 
produite telle qu'elle est renseignée au tableau I hors- 
texte qui tient compte, en outre, des consommations 
propres et des fournitures au personnel, comptés à 
leur prix barémique, et de l'éventuelle dépréciation des 

. stocks. 


Ecoulement 


L'écoulement réalisé en 1968 et en 1969 figure égale- 
ment aux tableaux I (hors-texte) concernant ces deux 
exercices. 

L'écoulement des charbons extraits comprend les con- 
sommations, les fournitures au personnel, les ventes et 
les cessions, à l'exclusion des charbons que certaines 
mines achètent pour les besoins de leur consommation 
propre et de leurs fournitures au personnel, pour les 
céder aux usines connexes ou pour les revendre. 


Depuis 1967, les charbons achetés ont été préalable- 
ment déduits des divers postes de l'écoulement. La 
colonne 9, conservée pour mémoire en 1967, a été 
supprimée. 

Les ventes (colonne 3) se rapportent au marché 
“extérieur comme au marché intérieur. Elles sont com- 
tées selon leur produit réel, étant entendu cependant : 


1) que ce produit est égal au maximum, dans le chef 
de la mine, au prix qui aurait été obtenu si la vente 


814,34 711,71 699,27 694,48 


Het Rijk 


(1) Toenmalige franken. 1 goudfrank van 1913 — 6,9385 
frank van 1926 — 9,6368 frank van 1935 — 14,318 
frank van 1944 — 16,3347 frank van 1940. 

De «effectieve goudwaarde » wordt sedert 22-09-1949 be- 
rekend op de volgende basis : 
1 Amerikaanse dollar — 50 Belgische frank 
35 Amerikaanse dollar — 1 ons fijn goud. 
(2) Borinage-Centrum. 
(3) Charleroi-Namen. 


Er zij opgemerkt dat de gemiddelde verkoopprijzen 
aangeduid in tabel 1.3 en die enkel op de verkochte 
en afgestane produkten betrekking hebben, niet gelijk 
zijn aan de nettowaarde per gewonnen ton die in 
tabel I —— buiten de tekst — aangeduid is. Deze laat- 
ste waarde houdt immers ook rekening met de zelf 
verbruikte en aan het personeel geleverde kolen, tegen 
de prijzen van het barema berekend, en met gebeur- 
lijke waardeverminderingen van de voorraden. 


Afzet 


De afzet van 1968 en 1969 is ook in de tabellen I 
(buiten de tekst) betreffende deze twee jaren aange- 
duid. 

De afzet van de gewonnen kolen omvat de ver- 
bruikte, de aan het personeel geleverde, de verkochte 
en de afgestane kolen, et witsluiting van de kolen 
die sommige mijnen kopen om in bepaalde eigen 
behoeften te voorzien, om ze aan het personeel te 
leveren, aan nevenbedrijven af te staan of voort te 
verkopen. 

Sedert 1967 zijn de gekochte kolen vooraf van de 
verschillende afzetposten afgetrokken. Kolom 9, in 
1967 pro memorie behouden, is geschrapt. 


De verkoop (kolom 3) heeft betrekking op de bui- 
tenlandse zowel als op de binnenlandse markt. Het is 
de werkelijke opbrengst die aangeduid is, met dien 
verstande evenwel dat : 

1) die opbrengst ten hoogste gelijk is aan de prijs die 
de mijn zou bekomen hebben indien de kolen 
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avait été faite dans les mêmes circonstances à un 
détaillant; 

2) que les rémunérations afférentes aux prestations 
de transport ou de chargement effectuées par le 
charbonnage au-delà du point de livraison corres- 
pondant à l'application du barème « wagon-départ- 
mine», ne sont pas comprises dans la valeur de 
l'écoulement; 

3) que les charbons écoulés à l'étranger sont comptés 
au prix réel obtenu par les mines. 


Depuis 1967 les ventes ne comprennent plus les ton- 
nages de charbon livrés aux centrales électriques pro- 
pres des mines lorsqu'ils correspondent à du courant 
vendu à des tiers. Ces tonnages sont compris dans les 
cessions. Les ventes comprennent en revanche les 
quantités éventuellement livrées à des centrales indé- 
pendantes des mines en exécution de contrats d'échange 
charbon-courant, ainsi que les tonnages livrés aux cen- 
trales dites « communes ». 


Elles comprennent également, à partir de cette 
même année 1967, les charbons livrés à prix réduit 
au personnel des mines et des activités connexes, pré- 
cédemment comprises dans les « fournitures au person- 
nel et aux pensionnés » (colonnes 4 à 6 des tableaux I 
antérieurs à 1967) ainsi que les fournitures aux pen- 
sionnés, facturées au F.N.R.O.M. 


Les cessions aux activités connexes (fabriques de 
coke ou d'agglomérés, usines métallurgiques, centrales 
électriques et autres - colonne 4), les consommations 
(colonne 1), et les fournitures gratuites au personnel 
(colonne 2) sont comptées dans la valeur de l’écoule- 
ment de la mine, selon le barème « wagon-départ- 
mine ». 

Les cessions comprennent à partir de 1967 les quan- 
tités de charbon livrées aux centrales électriques pro- 
pres des charbonnages et correspondant à du courant 
cédé aux activités connexes ou vendu à des tiers. 


Les consommations des mines (colonne 1) ne com- 
prennent plus, depuis 1967, que les quantités consom- 
mées aux sièges de production, pour les besoins de la 
mine elle-même et de ses activités connexes et annexes. 
Le charbon transformé à la mine en électricité consom- 
mée par la mine, est compris dans les consommations 
propres. Les consomations #e comprennent plus les 
charbons échangés contre de l'énergie électrique en 
vertu d’un contrat de travail à façon entre charbon- 
nage et centrale électrique (contrat d'échange charbon- 
courant), lesquels sont compris dans les ventes, de même 
que les tonnages livrés aux centrales « communes ». 


Les fournitures au personnel (colonne 2) ne com- 
prennent plus que les livraisons graluites au personnel 
en activité des mines et des établissements connexes. 


24e aflevering 


onder dezelfde omstandigheden aan een kleinhan- 
delaar verkocht waren; 

2) dat de vergoedingen voor prestaties van de mijn 
in verband met het vervoer en het laden voorbi] 
het leveringspunt dat aan de prijzenschaal « wagon- 
af-mijn » beantwoordt, niet in de waarde van de 
afzet begrepen zijn; 

3) dat de in het buitenland afgezette kolen aangere- 
kend zijn tegen de prijs die de mijn werkelijk 
bekomen heeft. 


Sedert 1967 omvatten de verkochte kolen niet meer 
de hoeveelheden geleverd aan de eigen elektrische cen- 
trales van mijnen, wanneer deze hoeveelheden beant- 
woorden aan stroom geleverd aan derden. Deze hoe- 
veelheden worden aan de afgestane kolen toegevoegd. 
De verkochte kolen omvatten daarentegen wel de hoe- 
veelheden die eventueel aan zelfstandige centrales gele- 
verd worden op grond van een ruilovereenkomst voor 
kolen en stroom, evenals de hoeveelheden die aan de 
zg. « gemeenschappelijke » centrales geleverd worden. 


Van ditzelfde jaar 1967 af, omvatten zij ook de 
kolen die tegen verlaagde prijs aan het personeel van 
mijnen en nevenbedrijven geleverd worden en die 
vroeger begrepen waren in de «leveringen aan het per- 
soneel en aan gepensioneerden » (kolommen 4 tot 6 
van de tabellen I van véér 1967), evenals de leverin- 
gen aan gepensioneerden, die aan het Nationaal Pen- 
sioenfonds voor Mijnwerkers aangerekend worden. 


De kolen aan nevenbedrijven (cokes- of agglomera- 
tenfabrieken, staalfabrieken, elektrische centrales en 
andere bedrijven) afgestaan (kolom 4), de verbruikte 
kolen (kolom 1) en die gratis aan het personeel gele- 
verd (kolom 2) zijn in de waarde van de afzet aange- 
rekend tegen de prijzen van de schaal « wagen-af- 
mijn ». 

Van 1967 af omvatten de afgestane kolen ook de 
hoeveelheden geleverd aan de elektrische centrales 
van de mijnen wanneer deze hoeveelheden beantwoor- 
den aan stroom die aan nevenbedrijven geleverd of 
aan derden verkocht is. 


Het verbruik van de mijnen (kolom 1) omvat 
sedert 1967 nog alleen de kolen die in de produktie- 
zetels voor de behoeften van de mijn zelf en van de 
nevenbedrijven en andere activiteiten verbruikt wor- 
den. De kolen op de mijn verbruikt voor de opwek- 
king van elektriciteit die door de mijn zelf verbruikt 
wordt, worden bij de Zzelf verbruikte hoeveelheden 
gevoegd. Het verbruik omvat niet meer de kolen die 
aan een elektriciteitscentrale geleverd worden in ruil 


voor elektrische stroom, althans niet indien die ruil op | 


grond van een loonproduktieovereenkomst (ruilover- 
eenkomst voor kolen en stroom) geschiedt. Deze kolen 
worden als verkocht beschouwd, evenals de aan de 
« gemeenschappelijke » centrales geleverde tonnages. 
De /everingen aan het bersoneel (kolom 2) omvat- 
ten nog alleen de kolen die gratis aan het in dienst 
zijnde personeel van de mijnen en de nevenbedrijven 
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Les livraisons aux mineurs pensionnés à l'intervention 
du Fonds national de Retraite des Ouvriers mineurs, 
à qui elles sont facturées, sont, depuis 1967, considé- 
rées comme des ventes dans le chef des charbonnages. 


x 


Les ventes à prix réduit aux membres du personnel 
sont également comprises dans les ventes (colonne 3). 


Il est encore possible de calculer les «consomma- 
tions » d’une part, et les «fournitures au personnel 
et aux pensionnés» d'autre part conformément aux 
définitions en vigueur jusqu'en 1966, mais unique- 
ment en quantité (1000 t), non plus en valeur. Sous 
ce rapport le tableau 1.4 ci-dessous permet de suivre 
l’évolution de ces deux postes de l'écoulement de 1960 
à 1969. 


geleverd worden. De kolen door tussenkomst van het 
Nationaal Pensioenfonds voor Mijnwerkers — aan wie 
Zi] aangerekend worden — aan gepensioneerde mijn- 
werkers geleverd, worden sedert 1967 door de mijnen 
als verkocht beschouwd. 


De kolen tegen verlaagde prijs aan leden van het 


personeel verkocht, worden ook als verkocht (kolom 3) 
beschouwd. 


Het «verbruik» en de « leveringen aan personeel 
en gepensioneerden » kunnen nog volgens de tot in 
1966 gebruikte definities berekend worden, maar dan 
alleen in hoeveelheid (1000 t) en niet in waarde (F). 
In dit opzicht geeft de hiernavolgende tabel 1.4 een 
beeld van de ontwikkeling van deze twee afzetposten 
van 1960 tot 1969. 


Tableau 1.4. — Consommation de charbon des mines et fournitures de charbon au personnel ef aux pensionnés. 
Tabel 1.4. — Door de mijnen verbruikte en aan het bersoneel en aan gebensioneerden geleverde kolen. 
1000 t 


Consommation 
des mines 


Verbruik 


van de mijnen 


1471 

1 131 

1 063 

1 078 

1 021 
998 
874 
758 
574 (1) 
616 (1) 


(1), « Aspects techniques de l'exploitation charbonnière 
belge en 1968 et « en (1969 » (Annales des Mines - 1970 - 
4e livr., p. 517 et 1971 - illle livr., p. 1265). 


Les quantités qui figurent dans ce tableau récapitu- 
latif 1.4 dans la colonne « Fournitures au personnel » 
ne comprennent pas les agglomérés livrés à leur per- 
sonnel ou aux pensionnés par certaines mines au titre 
des fournitures conventionnelles de charbon. 


Stocks aux charbonnages 


Les stocks des colonnes 7 et 8 ne comprennent que 
les charbons extraits, à l'exclusion des charbons achetés 
par la mine. 

Les valeurs attribuées à ces quantités tiennent compte 
d’un abattement variable sur la valeur barémique des 
produits déposés. 


Depuis 1966 le taux des abattements est fixé par 
le Directoire de l'Industrie charbonnière pour chacune 


Fournitures 
au personnel 


Leveringen 
aan het personeel 


644 
596 
518 
468 
45il 
440 
393 
389 
365 
340 


(1) « Technische kenmerken van de Belgische kolenont- 
ginning in 11968 en « in 1969 >» (Annalen der Mijnen - 1970 - 
nr4,blz 5] en 1071" nr 11, 517. 1265). 


De hoeveelheden, in de kolom « Leveringen aan het 
personeel» van deze samenvattende tabel 1.4 ver- 
meld, omvatten niet de agglomeraten die door som- 
mige mijnen aan hun personeel en aan gepensioneer- 
den worden geleverd in vervanging van de gebruike- 
lijke levering van kolen. 


Voorraden bij de mijnen 


De voorraden van de kolommen 7 en 8 hebben 
alleen betrekking op zelf gewonnen kolen en niet op 
de kolen die de mijn gekocht heeft. 

De waarde aan deze kolen toegekend wordt voor 
de opgeslagen produkten berekend op de prijzen van 
de schaal waarop men een veranderlijke vermindering 
toegepast heeft. 

Sedert 1966 wordt het verminderingspercentage 
voor iedere kolensoort door het Directorium voor de 
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2me [ivraison 


des sortes. Il varie de 5 à 25 % selon ia sorte et la 
catégorie. 

En revanche, les produits repris au stock sont comp- 
tés à leur valeur réelle d'écoulement. 


La différence entre la valeur globale des charbons 
écoulés (colonne 5) et la valeur nette globale de la 
production (colonne 17) correspond à la valeur d’écou- 
lement des charbons repris au stock par les charbon- 
nages encore en activité, charbons dont le tonnage 
s'obtient par différence des tonnages portés aux colon- 
nes 9 et 6. 

L'évolution des stocks au cours des dernières années 
est donnée par le tableau 1.5. 

Après avoir atteint, fin 1959, le chiffre de 7,5 Mt, 
les stocks avaient été ramenés à 0,5 Mt en 1963 pour 
dépasser à nouveau 3 Mt fin 1966. Depuis lors ils 
ont à nouveau diminué substantiellement pour revenir 
fin 1969 à un niveau de peu supérieur à celui de 1963. 


Tableau 1.5. — Sifuation des stocks au 31-XII 


Kolennijverheid vastgesteld. Het schommelt tussen 5 
en 25% volgens de soort en de kategorie. 

De van de voorraden genomen produkten worden 
daarentegen aan de werkelijke afzetwaarde aangere- 
kend. 

Het verschil tussen de totale waarde van de afge- 
zette kolen (kolom 5) en de totale nettowaarde van 
de produktie (kolom 17) stemt overeen met de afzet- 
waarde van de kolen die de nog in bedrijf zijnde 
kolenmijnen van hun voorraden afgenomen hebben en 
waarvan de hoeveelheid te vinden is in het verschil 
tussen de cijfers van de kolommen 9 en 6. 

De ontwikkeling van de voorraden tijdens de jong- 
ste jaren is in tabel 1.5 aangeduid. 


Nadat zij in 1959 het ontzaglijk hoge cijfer van 
7,5 miljoen ton hadden bereikt, waren de voorraden 
in 1963 tot 0,5 miljoen ton geslonken, maar einde 
1966 terug tot meer dan 3 miljoen ton opgelopen. 
Sindsdien zijn zij weer aanmerkelijk verminderd en 
einde 1969 lagen de cijfers nauwelijks hoger dan die 
van 1963. 


Tabel 1.5, — Voorraden op 31-XII 


ANNEES 
JAREN 


1958 
1959 
1960 
1961 
1962 
1963 
1964 
1965 
1966 
1967 
1968 
1969 


Borinage - Centre 


Borinage - Centrum 


1 942 480 
1. 909 450 
1 523 390 
1 221 700 
483 750 
167 950 
284 790 
354 950 
382 540 
333 189 
218 017 
91 027 


Charleroi- 


Namur 


Charleroi- 


Namen 


1 898 630 
2 462 670 
2 315 610 
1 392 660 
328 860 
111 870 
359 840 
550 510 
767 060 
697 982 
259 284 
63 700 


Ces quantités, à la différence d’autres statistiques à 


Liège 
Luik 


583 520 
787 740 
54 810 
246 000 

93 690 

65 530 
181 880 
354 790 
4112 930 
330 045 
185 819 

64 519 


Campine 


Kempen 


2 505 820 
2 340 530 
2 255 090 
1 564 910 
472 830 
171 020 
686 560 
1 181 490 
1 484 800 
1 291 494 
1 071, 962 
4111 498 


Royaume 


Het Rijk 


6 930 450 
7 500 390 
6 608 900 
4425 270 
1 379 130 

5116 370 
1 513 070 
2 41, 740 
3 047 330 
2 644 903 
1 735 082 

630 744 


caractère provisoire publiées par l'Administration des 
Mines, ne comprennent pas les consommations de char- 
bon dans les centrales électriques minières et dans les 
centrales communes pour la production d'énergie élec- 
trique vendue aux tiers. 


Les stocks, qui avaient diminué de 909.821 t au 
cours de l'exercice 1968, soit de plus d’un tiers 
(— 34,3 %), ont diminué plus rapidement encore en 
1969, de près des deux tiers du stock au 31 décem- 
bre 1968 (— 63,6 %). 


2. — Aspect général du marché charbonnier 


Les données statistiques du tableau I, hors texte, ne 
concernent que les charbons produits en Belgique. 


In tegenstelling met andere door de Administratie 
van het Mijnwezen gepubliceerde voorlopige statistie- 
ken, zijn in deze cijfers niet begrepen de kolen die 
in elektrische centrales van mijnen of in gemeenschap- 
pelijke centrales verbruikt zijn voor het opwekken van 
elektrische energie voor de verkoop aan derden. 

De voorraden, die in 1968 met 909.821 t waren 
verminderd, d.i. meer dan een derde (— 34,3 %), zijn 
in 1969 nog sneller gedaald, namelijk met bijna twee 


derde van de voorraad Op 31 december 1968 
(— 63,6 D). 


2. — Algemeen overzicht van de steenkolenmarkt 


De statistische gegevens van de buiten de tekst gepu- 
bliceerde tabel I hebben alleen betrekking op in België 
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24e afleverir 


Le tableau 1.6, par contre, donne la situation d'en- 
semble du marché belge des combustibles solides tant 
en 1968 qu'en 1969 et englobe les combustibles 
importés au même titre que les combustibles indigènes. 

Dans le secteur charbon la régression de l'écoule- 
ment déjà observée de 1964 à 1967 s'est poursuivie 
en 1968 et en 1969. Sur le marché intérieur les livrai- 
sons de charbon ont, en effet, accusé un nouveau recul 
de 1.115.000 tonnes en deux ans (— 5,6 %}), tandis 
qu'à l'exportation, le recul a été brutal : — 611.000 
tonnes (soit — 40,5 %). Le recul de l'écoulement total, 
s'il n'a été que de 404.000 tonnes (— 1,8 %) en 1968, 
a atteint 1.388.000 tonnes en 1969 (— 6,2 %). Rap- 
pelons que la régression observée en 1967 n'avait pas 
dépassé 2,5 %. 

Les importations, en revanche, ont augmenté sub- 
stantiellement en 1968 (+ 765.000 t ou + 13,0 %) 
dépassant largement leur niveau de 1966, après la 
régression temporaire observée en 1967 (— 297.000 t). 
 Néamoins, cette augmentation est restée fort inférieure 
à la diminution de la production (— 1.629.000 t) de 
sorte que, l'écoulement global n'ayant faibli que modé- 
rément en 1968, le stock sur le carreau des mines a 
diminué dans l’année de plus de 900.000 tonnes, 
comme il est dit plus haut. 

En 1969, les importations de charbon se sont main- 
tenues, à peu de chose près, à leur niveau de 1968 
(— 68.000 t, soit — 1%) tandis que le repli des 
exportations se poursuivait à un rythme rapide 
(— 246.000 t, soit — 21,5 D). 


*X + + 


Dans le secteur des agglomérés, l'écoulement sur le 
marché intérieur, descendu en 1967 à son niveau le 
plus bas depuis 1961, a encore faibli de près de 8 % 
en 1968, tandis que l'exportation se maintenait au 
très bas niveau de 1967. Le nouveau recul de l’écou- 
lement sur le marché belge observé en 1969 (— 5 %) 
n'a été qu'à demi compensé par une nette reprise des 
exportations cette année-là (+4 23,7 %). 


Dans le secteur des cokeries, l'écoulement sur le 
marché intérieur a continué de croître, tant en 1968 
(+ 12,4%) que, dans une moindre mesure, il est vrai, 
en 1969 (+4,1%), de sorte que l'augmentation 
modérée de la production en 1968 (6:57); qui 
ne s'est pas poursuivie d’ailleurs en 1969, n'a pu suf- 
fire à faire face à la demande croissante de la sidérur- 
gie : il a fallu développer fortement les importations 
qui ont fait un premier bond de 69,4 % en 1968, 
suivi d'un deuxième de plus de 26 % encore en 1969, 
passant ainsi de 781.000 à 1.669.000 tonnes. 

En deux ans, les importations de coke ont donc 
plus que doublé tandis que les exportations et réex- 
portations diminuaient rapidement, de près d'un 
quart, dans le même temps et que les stocks fondaient, 
tombant de 133.000 à 83.000 tonnes chez les produc- 
teurs (— 37,5 Œ). 


Tabel 1.6 daarentegen geeft de toestand van he 
de Belgische markt van vaste brandstoffen wee 
zowel voor 1968 als voor 1969, aangezien Zij ZOWe 
op de ingevoerde als op de inheemse brandstoffe 
betrekking heeft. 

In de £olensekior is de vermindering van de afze 
die al van 1964 tot 1967 waargenomen werd, in 196 
en 1969 blijven voortduren. Op de binnenlands 
markt zijn de kolenleveringen immers opnieuw mé 
1.115.000 ton verminderd in twee jaar (— 5,6% 
en bovendien is de uitvoer hevig teruggelopen 
— 611.000 ton, d.i. — 40,5 %. De vermindering vai 
de totale afzet beliep in 1968 slechts 404.000 to: 
(— 1,8 %), maar in 1969 heeft ze 1.388.000 toi 
bereikt (— 6,2%). Men weet dat de verminderin, 
in 1967 niet hoger lag dan 2,5 %. 

De invoer daarentegen is in 1968 terdege gesteger 
(+ 765.000 ton of + 13,0 %) en overschreed ruin 
en breed het peil van 1966, na de tijdelijke vermin 
dering die in 1967 was waargenomen (— 297.00 
ton). Deze stijging is evenwel aanmerkelijk lage 
gebleven als de vermindering van de produktie ir 
1968 (— 1.629.000 ton) zodat, wegens de matig 
daling van de afzet in 1968, de voorraden op di 
mijnen in dat jaar met meer dan 900.000 ton zijr 
verminderd, zoals hierboven gezegd. 

In 1969 is de invoer van kolen nagenoeg op he 
peil van 1968 gebleven (— 68.000 ton of — 1 %) 
maar de uitvoer is tegen een hoog tempo blijven daler 
(— 246.000 ton of — 21,5 %). 


In de sektor van de £olenagglomeraten is de afzet 
op de binnenlandse markt, die in 1967 het laagste 
peil bereikt had sedert 1961, in 1968 nog met bijna 
8 %c afgenomen en bovendien is de uitvoer op het 
zeer lage peil van 1967 blijven hangen. De nieuwe 
daling van de afzet op de Belgische markt in 1966 
(— 5 %) werd slechts voor de helft opgevangen dooi 
een opmerkelijke stijging van de uitvoer gedurende 
dat jaar (+ 23,7 %). 

In de cokessector is de afzet op de binnenlandse 
markt nog toegenomen, zowel in 1968 (+ 12,4%) 
als, weliswaar in mindere mate, in 1969 (+ 4,1 D) 
zodat de matige produktievermeerdering in 1968 (+ 
6,3 %), die trouwens in 1969 niet voortgegaan is, nie 
voldoende was om aan de toenemende vraag van de 
ijzer- en staalnijverheid te voldoen : de invoer moes: 
sterk worden opgevoerd en steeg eerst met 69,4 9 
in 1968 en vervolgens nog met meer dan 26% in 
1969, d:w.z. van 781.000 tot 1.669.000 ton. 


In twee jaar tijds is de invoer van cokes dus meel 
dan verdubbeld; tijdens dezelfde periode namen dé 
uitvoer en de wederuitvoer snel ar. nagenoeg met ee 
vierde, en slonken de voorraden bij de producenten var: 
133.000 tot 83.000 ton (— 37,5 %). 
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Les tableaux I, hors-texte, relatifs au charbon belge 
et 1.6 relatifs à tous les charbons, belges et importés, 
peuvent être résumés dans les bilans globaux ci-après : 


1 000 t 


Tabel I, buiten de tekst, betreffende de Belgische 
kolen, en tabel 1.6 betreffende alle kolen, zowel Bel- 
gische als ingevoerde, kunnen in onderstaande balan- 
sen worden samengevat : 


Bilan des charbons belges en 1968 et 1969 —— Balans van de Belgische kolen in 1968 en 1969. 


—————————————— 


1968 1969 


1968 


Production —— Produktie 

Reprise de stock — Van de 
voorraad afgenomen . . . . 909 1 104 

Solde des échanges — Saldo van 
ETS, ont M net I ETES 93 


14 806 13 200 


Consommation propre (1) — Zelf ver- 
DruikK (li) ER RE 939 
Marché intérieur — Binnenlandse markt. 
Exportations AUliivor er 1 145 
Ecoulement des stocks des mines fermées 
Afzet vd voorraden van gesl. mijnen. d05 
Solde des échanges — Saldo van rui- 
PTT LE AN NE Cr RE RE 183 


13 343 


15 532 14 307 


15 532 


Bilan des charbons importés en 1968 et 1969 __ Balans van de ingevoerde kolen in 1968 en 1969. 


Importations — Invoer . . . . 6 624 6 566 
Reprise au stock — Van de 


voorraden afgenomen . . . 16 # 


Marché intérieur (2) — Binnenlandse 
Mmarkti(2) IR RCE 


Réexportation — Terug uitgevoerd . 


1 6 640 6570 


(1) Consommation propre et fournitures au personnel selon 
définitions en vigueur en 1966 (voir tableau 1.4). 

(2) Dont 54 livrés à un charbonnage en 1968 et 152 en 
1969. 


Les producteurs belges actifs ont donc vendu et 
.cédé en 1968, 13.343.000 t sur le marché intérieur et 
en 1969, 12.365.000 t, en ce compris les tonnages 
importants livrés aux centrales électriques propres des 
charbonnages et aux centrales communes, pour la pro- 
duction d'énergie électrique vendue au dehors, mais à 
l'exclusion de l'écoulement des stocks des charbonnages 
fermés (colonne 6 des tableaux I hors texte) dont la 
répartition entre le marché intérieur et l'exportation 
n'est pas connue, bien que la partie éventuellement 
livrée à l'étranger soit comprise dans les statistiques 
douanières d'exportation. 


C'est la raison pour laquelle ces stocks ont été portés 
dans leur totalité au « passif » du bilan, comme écoulés, 
puisqu'ils figurent à l’« actif » dans la reprise au stock 
(colonne 9 des tableaux I hors texte). Mais ce poste 
fait en partie double emploi avec les exportations. D'où 
la nécessité d'un poste tampon intitulé « soldes des 
échanges » qui comprend, outre la part éventuellement 
exportée des stocks des charbonnages fermés, le solde 
au 31 décembre des ventes et achats de mine à mine 
et les différences statistiques résultant de la diversité 
des sources. 


(1) Eïgen verbruik en leveringen aan het personeel, volgens 
de definities van 1966 (zie tabel (1.4). 

(2) Waarvan 54 aan een kolenmijn geleverd in 1968 en 
152 in 1969. 


De aktieve Belgische producenten hebben dus in 
1968 13.343.000 t en in 1969 12.365.000 t verkocht 
of afgestaan op de binnenlandse markt, met inbegrip 
van de belangrijke hoeveelheid die aan elektrische 
centrales van steenkolenmijnen en aan gemeenschap- 
pelijke centrales werd geleverd voor het voortbrengen 
van elektrische energie voor derden, doch met uitslui- 
ting van de afzet van de voorraden van gesloten steen- 
kolenmijnen (kolom 6 van de tabellen I - buiten de 
tekst), waarvan de verdeling tussen de binnenlandse 
markt en de uitvoer niet is bekend, hoewel het even- 
tueel aan het buitenland geleverde gedeelte in de uit- 
voerstatistiken van de douanen begrepen is. 

Om deze reden zijn deze voorraden in hun geheel 
en als van de hand gedaan in de «passiva» van de 
balans opgenomen, aangezien zij onder de post « van 
de voorraad afgenomen » op de «activa » voorkomen 
(kolom 9 van de tabellen I - buiten de tekst). Doch 
deze post komt gedeeltelijk reeds in de uitvoer voor. 
Daarom werd een bufferpost ingevoerd onder de 
benaming «Saldo van ruilingen» die, benevens het 
eventueel uitgevoerde gedeelte der voorraden van 
gesloten steenkolenmijnen, ook het saldo op 31 decem- 
ber van de verkoop en de aankoop van de ene mijn 
aan de andere omvat, alsmede de statistische verschil- 
len die voortyloeien uit het gebruik van verschillende 


bronnen. 
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La demande de charbon des consommateurs belges 
a été satisfaire en 1968 à concurrence des deux tiers 
(66,7 %) par la production indigène, laquelle n'a plus 
assuré en 1969 que 65,3 des besoins du marche inté- 
rieur. Le solde de la demande intérieure a été couvert 
par les importations. 

Rappelons qu'en 1960 la demande intérieure, beau- 
coup plus importante (22.920.000 t), était encore cou- 
verte à près de 83 % par la production nationale. 

Les charbonnages belges ont en outre vendu en 
1968, 1.140.000 t à l'extérieur et en 1969, 898.000 t. 


3. Fournitures sur le marché intérieur 


Le tableau 1.7 donne la décomposition des fourni- 
tures sur le marché intérieur par secteur de consom- 
mation. Les quelques milliers de tonnes de coke de 
gaz et de semi-coke de houille encore consomées en 
Belgique en 1968 et 1969 sont compris dans la 
colonne «coke» qui ne concerne donc pas exclusive- 
ment le coke de four. 

Dans la dernière colonne figurent, d'autre part, les 
minimes livraisons de lignite et de briquettes de 
lignite importés. 


Tableau 1.7. 


Fournitures au marché intérieur en 1968 


Aan de vraag van de Belgische verbruikers van 
kolen werd in 1968 voor twee derde (66,7 %) vol- 
daan door middel van de binnenlandse produktie; in 
1969 echter heeft deze produktie nog slechts voor 
65,3 % aan de behoeften van de binnenlandse markt 
voldaan. De rest werd ingevoerd. 

Men weet dat de binnenlandse vraag in 1960 — 
die toen veel groter was (22.920.000 t) — voor bijna 
83 % door de inheemse produktie werd gedekt. 

De Belgische steenkolenmijnen hebben bovendien, 
in 1968, 1.140.000 t en in 1969, 898.000 t in het 
buitenland verkocht. 


3. Leveringen op de binnenlandse markt 


In tabel 1.7 zijn de leveringen op de Belgische 
markt naar de verbruikssektoren ingedeeld. De enkele 
duizenden ton gascokes en steenkool-halfcokes die in 
1968 en 1969 in België werden verbruikt zijn in de 
kolom «Cokes » begrepen, die derhalve niet enkel op 
de ovencokes betrekking heeft. 


In de laatste kolom zijn de geringe leveringen van 
ingevoerde bruinkolen en bruinkoolbriketten aange- 


duid. 
Tabel 1.7. 


Leveringen op de binnenlandse markt in 1968 


1000 t 


Lignites 


Eh Verbruikssektoren 


Cokesfabrieken 
Agglomeratenfabrieken 
Elektrische centrales 


di — ( spoor 
4 — Vervoer (tbinnenvaart 
( _ ( zeevaart 
7 032 — Uzer- en staalnijverheid 
Overige nijverheidstakken : 
68 —_ Metaalverwerkende nijverheid 
104 — Non-ferrometalen 
(27 _ Niet metalen delfstoffen 
143 = Chemische nijverheid 
0 = Papiernijverheid | 
1 = Textielnijverheid | 
Suikerfabrieken en overige 
20 = voedingsnijverheden 
152 — Diverse nijverheden 
Huisbrand, kleinbedrijf, handel 
161 56 en openbare besturen 


Charbon Agglomérés 
Secteurs de consommation 
Steenkolen Agglo- 
meraten 
Cokeries 9 377 — 
Fabriques d'agglomérés 856 — 
Centrales électriques 4 212 == 
( fer 39 0 
Transports ( navigation intér. 0 2 
( soutes () 0 
Sidérurgie 186 l 
Autres industries : 
Constructions métalliques 31 Î 
Métaux non ferreux 278 (0) 
Produits minéraux non 266 id 
métalliques 
Industries chimiques 118 Il 
Industries du papier 52 — 
Industries textiles 9 — 
Industries du sucre et autres 
industries alimentaires 83 (0 
Industries diverses 45 6 
Foyers domestiques, artisanat 
commerce et administra- 4477 789 
tions publiques 
Totaux 19929 (1) 811 


(1) Non compris les livraisons de charbons importés aux 
charbonnages (54). 


7 873 56 Totaal 


(1) Niet inbegrepen de leveringen van ingevoerde kol 
aan steenkolenmijnen (54). g rde kolen 
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Tableau 1.7. 


Fournitures au marché intérieur en 1 969 


Tabel 1.7. 


Leveringen op de binnenlandse markt in 1969 


1000 t 
a — — 
Charbon Agglomérés Cokes Lignites 
Secteurs de consommation Nbre 
Steenkolen Agglo- Cokes Bruinkolen SH 
| meraten 
PE ER TRRS 
Penn a mo ie, uen D 
Se h 9 493 — _ — Cokesfabrieken 
Fabriques d'agglomérés 662 4 — — Agglomeratenfabrieken 
Centrales électriques 3 591 — 0 — Elektrische centrales 
( fer 31 0 10 — ( spoor 
Transports ( navigation intér. 0 l dl — Vervoer ( binnenvaart 
Ke ( soutes 0 — - — ( zeevaart 
Sidérurgie 206 il 7 506 — IJzer- en staalnijverheid 
Autres industries : Overige nijverheidstakken : 
Constructions métalliques 30 il 58 — Metaalverwerkende nijverheid 
Métaux non ferreux 299 0 97 — Non-ferrometalen 
Produits minéraux non 221 10 179 — Niet metalen delfstoffen 
métalliques 
Industries chimiques 4 il 142 — Chemische nijverheid 
Industrie du papier Sÿ 0 — Papiernijverheid 
Industries textiles 8 —— — — Textielnijverheid 
Industrie du sucre et autres Suikerfabrieken en overige 
industries alimentaires 67 0 22 — voedingsnijverheden 
Industries diverses 40 6 180 — Diverse nijverheden 
Foyers domestiques, artisanat Huisbrand, kleinbedrijf, handel 
commerce et administra- 4 072 746 135 28) en openbare besturen 
tions publiques 
Totaux 18 781 (1) 770 8 330 49 Totaal 


(1) Non compris les livraisons de charbons importés aux 
charbonnages (152). 


Ce tableau avait fait apparaître en 1967 une con- 
traction persistante des fournitures de charbon à tous 
les secteurs sauf aux cokeries. Cette exception s'est 
confirmée en 1968 et en 1969 : en trois ans les livrai- 
sons de charbon aux cokeries ont augmenté de 6% 
dont 4,6 % de 1967 à 1969 (+ 421.000 t). La sidé- 
rurgie et l’industrie des métaux non ferreux ont éga- 
lement augmenté leurs enlèvements de houille en 1968 
et 1969 mais seulement ensemble de 53.000 t en deux 
ans. 

Les modestes fluctuations en plus ou en moins dans 
quelques secteurs mineurs (papier, sucre) et même 
l'amélioration notable de l'écoulement dans le secteur 


. des foyers domestiques en 1968 (+ 237.000 tonnes 


ou + 5,5 %) n'ont pas empêché la régression d'’en- 
semble de l'écoulement de se poursuivre : en 1969 
d’ailleurs les enlèvements du secteur domestique et 
artisanal étaient déjà retombés bien en dessous de leur 
niveau non seulement de 1968, (— 405.000 t; —9 %) 


mais même de 1967 (— 4%), tandis que ceux de 


+ 


l'important secteur des centrales électriques conti- 
nuaient à se contracter à un rythme de plus en plus 
rapide : — 10,5 % en 1968 et — 14,7 % encore en 
1969 (— 7,5 % en 1967) soit, en deux ans, un recul 


- de plus d’un million de tonnes (— 1.115.000 t). 


(1) Niet inbegrepen de leveringen van ingevoerde kolen 
van steenkolenmijnen (152). 


Deze tabel had in 1967 een aanhoudende daling 
van de kolenleveringen aan alle sektoren, behalve aan 
de cokesfabrieken, aangetoond. Deze uitzondering 
werd in 1968 en in 1969 bekrachtigd : in drie jaar 
tijds zijn de leveringen van kolen aan de cokesfabrie- 
ken met 6% toegenomen, waarvan 4,6 % van 1967 
tot 1969 (+ 421.000 t). De ijzer- en staalnijverheiïd 
en de non-ferrometaalbedrijven hebben eveneens in 
1968 en in 1969 hun aankopen van kolen verhoogd 
doch samen slechts met 53.000 t in twee jaar tijds. 

De geringe schommelingen naar boven of naar 
beneden in enkele minder belangrijke sektoren 
(papier, suiker) en zelfs de aanzienlijke verbetering in 
de sektor huisbrand in 1968 (+ 237.000 t, di. + 
5,5 %) hebben de achteruitgang van de afzet in zijn 
geheel niet gestuit : in 1969 trouwens was de afzet 
in de huishoudelijke en ambachtelijke sektor reeds 
ver beneden het peil, niet enkel van 1968 
(— 405.000 +, — 9 %) doch zelfs van 1967 (— 4%) 
gedaald, en bovendien ging de afzet in de belangrijke 
sector elektrische centrales steeds maar sneller achter- 
uit: —10,5 % in 1968 en opnieuw —14,7 % in 
1969 (— 7,5 % in 1967), d.i. in twee jaar tijds een 
achteruitgang van meer dan een miljoen ton 
(=1:115.000 +): 
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24e aflevering 


Rappelons que les livraisons aux centrales électri- 
ques mentionnées au tableau 1.7 comprennent la part 
du charbon livré aux centrales minières communes 
pour fourniture d'énergie électrique à des tiers, livrai- 
sons qui ne sont pas comprises dans les « consomma- 
tions propres et fournitures aux personnel» au 
tableau 1.6. 

La rubrique «produits minéraux non métalliques » 
englobe les industries des matériaux de construction, 
du verre et de la céramique ainsi que les cimenteries 
qui, depuis 1966, ne sont plus le gros consommateur 
industriel de charbons indigènes qu’elles étaient précé- 
demment. 


4. — Les importations (tableau 1.8.) 


En matière d'importation de houille, l’année 1968 a 
confirmé l'orientation observée depuis 1964 : les impor- 
tations en provenance des pays tiers ont encore diminué 
de quelque 96.000 t, tandis que les fournitures en 
provenance de la Communauté, en augmentation de 
861.000 tonnes, portaient la part du charbon commu- 
nautaire dans nos importations de près de 72% en 
1967 à plus de 76% en 1968. 

En 1969 cette tendance s'est inversée : les importa- 
tions en provenance de la Communauté ont diminué 
de 326.000 tonnes et celles provenant des pays tiers 
ont augmenté de 268.000 tonnes, de sorte que la part 
des importations de charbon communautaire est retom- 
bée à 72 %, comme en 1967. 

Les tableaux 1.8 donnent le détail des importations 
en 1968 et en 1969. 


Tableau 1.8. — Importations en 1968 
1000 t 


Er weze aan herinnerd dat de leveringen aan de 
elektrische centrales die in tabel 1.7 aangeland zijn 
betrekking hebben op het gedeelte van de kolen die 
aan de gemeenschappelijke centrales van mijnen gele- 
verd zijn voor het leveren van elektrische stroom aan 
derden, en die niet in de post «zelf verbruikt en aan 
het personcel geleverd » van tabel 1.6 opgenomen zijn. 


De rubriek «niet metalen delfstoffen » omvat de 
fabrieken van bouwmaterialen, van glas en keramiek 
en de cementfabrieken die, sedert 1966, niet meer de 
grote industriéle verbruikers van inlandse steenkolen 
zijn die zij voorheen waren. 


4. — De invoer (tabel 1.8.) 


Wat de invoer van steenkolen betreft, wordt in 
1968 de sedert 1964 waargenomen koers bevestigd : 
de invoer uit derde landen is weer met 96.000 ton 
gedaald, maar de leveringen uit landen van de 
Gemeenschap zijn met 861.000 ton toegenomen, wat 
het aandeel van deze landen in onze invoer op meer 
dan 76% gebracht heeft tegen nagenoeg 72% in 
1967. 

In 1969 is deze tendens omgezwaaid : de invoer 
uit landen van de Gemeenschap is met 326.000 ton 
verminderd en die uit derde landen is met 268.000 
ton toegenomen, waardoor het aandeel van de Gemeen- 
schap in onze invoer van steenkolen tot 72 % terug- 
gelopen is, zoals in 1967. 

In de tabellen 1.8 is de invoer van 1968 en van 
1969 in bijzonderheden weergegeven. 


Tabel 1.8. — De invoer in 1968 


1000 t 


a 8 52 à 
ge FRS Se [8880 
PAYS D'ORIGINE Ês es | 3$ 3% |SÈSS 
FE EE É o % 2 EE LANDEN VAN HERKOMST 
D < GO SU |A" 
Allemagne Occidentale 3 74i 23 504 — 52 West-Duitsland 
France 295 (0) 65 — — Frankrijk 
Pays-Bas 1 023 270 685 Q 2 Nederland 
Pays de la C.E.C.A. 5 059 293 1 254 0 54 Landen van de E.G.KSS. 
Royaume-Uni 101 — 36 j 
Æ ‘3 V TRrre 
Etats-Unis d'Amérique 939 — — — — ne Di Pal 
Pologne 319 “3 ne 2 pen 
CLRÈSS: 205 — — — — LES:S'R 
Afrique du Sud (0) — — — — Zauid-Afrika 
Tchécoslovaquie = — 9 -— — T'sjecho-Slovakije 
Nord-Vietnam Il — — _ — Noord-Vietn 
Allemagne Orientale — — 15 2 Oost-Dui Land 
ren ost-Duitsland 


Zwitserland 


Pays tiers 


Detde landen 


(1) Y compris de faibles tonnages de semi-coke de houille. 


Totaal 


(1) Kleine hoeveelheden steenkolenhalfcokes inbegrepen. 


Fébruari 1973 


Ekonomische Siatistiek — Jaren 1958 en 1969 


Tableau 1.8. — Importations en 1969 


1000 t 
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PAYS D'ORIGINE 


Allemagne Occidentale 
France 
Pays-Bas 


Pays de la C.E.C.A. 


Royaume-Uni 
Etats-Unis 
Pologne 
PRESS: 
Afrique du Sud 
Finlande 
Nord-Vietnam 
Espagne 
Canada 

Suisse 


d'Amérique 


Divers 
Pays tiers 


Totaux 


(1) Y compris de faibles tonnages de semi-coke de houille. 


Charbon 
Steenkolen 
Agglomérés 
Agglo- 


meraten 


E N 
5 v à 
& 
2 | (e 
— & 
D E— TD 
Ÿ & 
Es & 
80 ce 
®) @) 


Gascokes 


Briquettes 
de lignites 
Bruinkolen- 
briketten 


3 4117 24 760 48 
438 — 270 =. es 
878 273 335 _ 1 

4733 297 1 365 _ 48 
186 _ 49 — Æ 
992 = Eee Le EL 
428 — Le. Es 
206 = ul = _ 

9 = 4 Le me. 

L- = 25 — = 

f — … CON = 

= — 158 - = 
ee + 24 = es 
+ — LA 8 = 

il _ 24 es = 

1 833 — 295 8 — 
6 566 297 8 48 


5. — Les exportations (tableau 1.9.) 


Les exportations réalisées en 1968 et en 1969 sont 
consignées dans les tableaux 1.9. Elles comprennent 


les réexportations de combustibles importés. 


Tableau 1.9. — Exportations en 1968 
1000 t 


PAYS 
DE DESTINATION 


Allemagne Occidentale 
France 

Luxembourg 

Pays-Bas 


Pays de la C.E.C.A. 


Danemark 
Irlande 
Norvège 

Suisse 

Congo (Zaïre) 
Suède 

Finlande 


Divers 


Pays tiers 


Charbon 


Steenkolen 


214 
628 

1 
218 


1 660 


Tabel 1.8. — De invoer in 1969 


1000 t 


LANDEN VAN HERKOMST 


West-Duitsland 
Frankrijk 
Nederland 


Landen van de 


E.GKSS. 


Verenigd Koninkrijk 
U.S:A, 

Polen 

USSR: 

Zuid-Afrika 

Finland 
Noord-Vietnam 
Spanije 

Canada 

Zwitserland 


Allerlei 
Derde landen 


Totaal 


(1) Kleine hoeveelheden steenkolenhalfcokes inbegrepen. 


5. — De uitvoer (tabel 1.9) 


De uitvoer van 1968 en van 1969 is in de tabellen 
1.9 aangeduid. Daarin is de wederuitvoer van inge- 


voerde brandstoffen begrepen. 


Agglomérés 


Agglomeraten 


13 
77 


Tabel 1.9. —— De yitfvoer in 1968 


1000 t 


LANDEN 
VAN BESTEMMING 


West-Duitsland 
Frankrijk 
Luxemburg 


Nederland 


1 061 


Landen van de E.G.K.S. 


Denemarken 
Ierland 
Noorwegen 
Zwitserland 
Kongo (Zaïre) 


Zweden 
Finland 
Overige landen 


Derd2 landen 


Totaal 
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Tableau 1.9. — Exportations en 1969 Tabel 1.9. — De uitvoer in 1969 
1000 t 1000 t 
à 
PAYS Charbon Agglomérés Cokes LANDEN 
DE DESTINATION Steenkolen Agglomeraten Cokes VAN BESTEMMING 
DR Re 

Allemagne Occidentale 401 43 82 West-Duitsland 

France 479 Gi 128 Frankrijk 

Italie — _ 3 Italië 

Luxembourg 7 l 208 Luxemburg 

Pays-Bas ñ 1 17 Nederland 

Pays de la C.E.C.A. | 889 106 438 Landen van de E.G.KS. 

Autriche Roue 8 2 Oostenrijk 

Danemark — — 2 Denemarken 

Roumanie — — 11 Roemenië 

Norvège d — 5 Noorwegen 

Suisse 9 — 13 Zwitserland 

Portugal = — d Portugal 

Suède — — 64 Zweden 

Finlande — — 117 Finland 

Divers d 6 29 Overige landen 

Pays tiers di 14 144 Derde landen 

Totaux 900 120 582 Totaal 


L'augmentation du tonnage exporté observée en 
1967 par rapport à 1966 n'a été que passagère et dès 
1968 le volume des exportations de houille est retom- 
bé en dessous de son niveau de 1966 (1.196.000 ton- 
nes), diminuant de 365.000 tonnes. La régression s’est 
poursuivie en 1969 avec un nouveau recul de 
246.000 tonnes, de sorte qu'en deux ans les exporta- 
tions ont baissé de plus de 40 %. 

La part des pays du marché commun dans ces 
exportations est restée de loin prépondérante et est 
passée en 1968 à 92,6 % pour approcher 99 % en 1969. 

La part la plus importante de ces exportations com- 
munautaires, de l’ordre de 60 %, a été dirigée vers la 
France, alors qu'au cours des années précédentes, 
c'étaient les Pays-Bas qui en absorbaient plus de la moi- 
tié. 


6. — Le commerce extérieur de l’U.E.B.L. 


Les tableaux 1.10 et 1.11 s'appliquent à l'Union 
économique belgo-luxembourgeoise et non plus, comme 
les tableaux précédents, à la Belgique seule. 

Les totaux et la répartition par pays figurant dans 
ces tableaux ne correspondent pas exactement aux chif- 
fres indiqués dans les tableaux relatifs au marché belge. 
La raison en est que les chiffres utilisés dans ces der- 
niers ont été établis à partir des déclarations des pro- 
ducteurs et des importateurs, tandis que les tableaux 
concernant l'Union économique belgo-luxembourgeoise 
sont extraits des relevés officiels des services douaniers. 


Outre la différence des sources impliquant un certain 
décalage dans le temps, les importations et réexporta- 


De stijging van de uitvoer in 1967 ten opzichte 
van 1966 is maar van voorbijgaande aard geweest en 
van 1968 af is de hoeveelheid uitgevoerde kolen terug 
onder het peil van 1966 (1.196.000 ton) gedaald 
(— 365.000 ton). In 1969 is de uitvoer nogmaals met 
246.000 ton verminderd, zodat de achteruitgang in 
twee jaar tijds meer dan 40 % bedroeg. 


Het overgroot gedeelte van deze uitvoer ging naar 
de landen van de Gemeenschap : 92,6 % in 1968 en 
bijna 99 Œ in 19609. 

Het belangrijkste gedeelte van deze uitvoer naar de 
landen van de Gemeenschap, zowat 60 %, ging naar 
Frankrijk, hoewel in vroegere jaren meer dan de helft 
naar Nederland ping. 


6. — De buiteniandse handel van de B.L.E.U. 


De tabellen 1.10 en 11.11 hebben betrekking op de 
Belgisch-Luxemburgse Ekonomische Unie en niet 
meer, zoals de voorgaande tabellen, op België alleen. 

De totalen en de verdeling onder de verschillende 
landen, in deze tabellen aangeduid, stemmen niet vol- 
ledig overeen met de cijfers vermeld in de tabellen 
over de eBlgische markt. Dit is te wijten aan het feit 
dat deze laatste opgesteld zijn aan de hand van de 
aangiften verstrekt door de producenten en door de 
importeurs, terwijl de tabellen betreffende de B.L.E.U. 
overgenomen zijn uit de officiële opgaven van de tol- 
diensten. 

Benevens het gebruik van verschillende bronnen, 
wat een zekere verschuiving in de tijd meebrengt, zijn 


Tableau 1.10. — Importations de l'U.E.B.L. en 1968 


1000 t 


mm, 


PAYS 
D'ORIGINE 


France 
Pays-Bas 
Allemagne Occidentale 


C.E.C.A. 


Royaume-Uni 
LERSS: 

Pologne 

Etats-Unis d'Amérique 
Allemagne Orientale 
Autres pays 


Pays tiers 


Totaux 


Houilles, briquettes 
et combustibles 
solides similaires 
obtenus à partir 

de la houille 


Steenkolen, briketten 
en gelijkaardige 
vaste brandstoffen 
uit steenkolen 


Tabel 1.10. — Jnvoer van de B.L.E.U. in 1968 


1000 t 


Lignites 
et agglomérés 
de lignites 


Bruinkolen 
en bruinkool- 
agglomeraten 


Cokes et semi- 
cokes de houille, 
de lignite 
et de tourbe 


Cokes en halfcokes 
van steenkool, 
bruinkoo!l en turf 


LANDEN 
VAN HERKOMST 


oo 


vervaardigd 
310 — 65 
1 316 7) 956 
3 881 94 3 368 
5.507 96 4 389 
99 — 36 
209 _ — 
311 — — 
966 — — 
= 7) 14 
_ = 17(1) 
1, 585 2 67 
7 092 98 4456(1) 


(1) Y compris 8 000 t de coke de gaz (Suisse). 


Tableau 1.11. 
Exportations de l'U.E.B.L. en 1968 (1) 


1000 t 


PAYS 
DE DESTINATION 


Houilles, briquettes, 
et combustibles 


PS 


France 
Pays-Bas 
Allemagne Occidentale 


C.E.C.A. 


Irlande 
Norvège 
Suède 
Danemark 
Suisse 
Zaïre 
Brésil 
Uruguay 
Liban 
Syrie 
Finlande 
Autres pays 


Pays tiers 


Totaux 


(1) Y compris la réexportation de cokes importés (8 000 +). 


(1) 8000 t gascokes 


Frankrijk 
Nederland 
West-Duitsland 


E.GKSS, 


Verenigd Koninkrijk 
LESSR: 

Polen 

Ver. Staten van Amerika 
Oost-Duitsland 

Overige landen 


Derde landen 


Totaal 


(Zwitserland) inbegrepen. 


Tabel 1.11. 
Uitvoer van de B.L.E.U. in 1968 (1) 


Cokes et semi- 


solides similaires Lignites cokes de houille, 
obtenus à partir et agglomérés de lignite 
de la houille de lignites et de tourbe 
Steenkolen, briketten, Bruinkolen Cokes en halfcokes 
eierkolen en gelijk- en bruinkool- van steenkool, 
aardige vaste brand- agglomeraten bruinkool en turf 
stoffen uit steenkolen 
vervaardigd 
681 — 163 
243 — 8 
253 — 44 
1177 — 215 
#) — 3 
> _ 5 
Es 64 
— — 8 
39 = 10 
45 — — 
_ == fl 
e _ 2 
1 2 ee 
3) — — 
— = } 
— = 6 
89 —_ 105 
1 266 — 320 


grepen. 


1000 t 


LANDEN 
VAN BESTEMMING 


Frankrijk 
Nederland 
West-Duitsland 


E.GKS. 


Ierland 
Noorwegen 
Zweden 
Denemarken 
Zwitserland 
Zaïre 
Brazilië 
Uruguay 
Libanon 
Syrié 
Finland 
Overige landen 


Derde landen 


Totaal 


(1) De wederuitvoer van ingevoerde cokes (8000 t) inbe- 


Tabel 1.10. — Invoer van de B.L.E.U. in 1969 


Tableau 1.10. — Importations de V'U.E.B.L. en 1969 


1000 t 1000 t 
Houilles, briquettes 
et combustibles Cokes et semi- 
solides similaires Lignites e houille, 
obtenus à partir et agglomérés e lignite 
PAYS de la houille de lignites et de tourbe LANDEN 
D'ORIGINE Steenkolen, briketten Bruinkolen Cokes en halfcokes VAN HERKOMST 
en gelijkaardige en bruinkool- van steenkool, 
vaste brandstoffen agglomeraten bruinkoo!l en turf 
uit steenkolen 
vervaardigd 
France 457 — 289 Frankrijk 
Pays-Bas 1 209 — 336 Nederland 
Allemagne Occidentale 3 488 120 4 255 West-Duitsland 
C.E.C.A. 5154 120 4 880 E.G.K.S. 
Royaume-Uni 181 — 49 Verenigd Koninkrijk 
URSS. 199 — 11 LES SR 
Pologne 434 — —_ Polen 
Etats-Unis d'Amérique 1 003 — = Ver. Staten van Amerika 
Espagne — _ 158 Spanje 
Autres pays 13 — 86(1) Overige landen 
Pays tiers 1 830 — 304 Derde landen 
Totaux 6 984 120 5 184(1) Totaal 


(1) Y compris: coke de gaz 8 000 t (Suisse). (1) Gascokes inbegrepen : 8000 t (Zwitserland). 


Tableau 1.11. — Exportations de l'U.E.B.L. en 1969 Tabel 1.11. — Uÿfvoer van de B.L.E.U. in 1969 


1000 t 1000 t 
Houilles, briquettes, 
et combustibles Cokes et semi- 
solides similaires Lignites cokes de houille, 
obtenus à partir et agglomérés de lignite 
PAYS de la houille de lignites et de tourbe LANDEN 
DE DESTINATION Steenkolen, briketten, Bruinkolen Cokes en halfcokes VAN BESTEMMING 
eierkolen en gelijk- en bruinkool- van steenkool, 
aardige vaste brand- agglomeraten bruinkool en turf 
stoffen uit steenkolen 
vervaardigd 
——— —————————————— 
France 568 — 128 Frankrijk 
Pays-Bas 15 — 18 Nederland 
Allemagne Occidentale 425 — 82 West-Duitsland 
Italie — — 2 Italië 
C.E.C.A. 1 008 — 230 E.GKS. 
Irlande — — 10 1 Ierland 
Norvège — 5 “ Noorwegen 
Suède — — 64 Zweden 
Danemark Il — 2 Denemarken 
Suisse 13 — 13 Zwitserland 
Autriche 8 — 2 Oostenrijk 
Portugal _ — il Portugal 
Zaïre 6 — = Zaïre 
NGUEUS —— di Roemenië 
An — — Libanon 
Syrie — — Syrië 
Finlande — — 7 Finland 
Autres pays 2 — 29 : Overige landen 
Pays tiers 32 e 144 Derde landen 
Totaux 1 040 — 374(1) Totaal 


——————_——_—_—_—_—_—_—_——— 


—————_—____ 


(1). Inbegrepen : 100 000 t ingevoerde cokes (wederuitvoer) 
waarvan E.G.K3S.: 61 000 t. 


(1) Y compris : 1100 000 t de cokes importés (réexportation) 
dont C.E.C.A. : 61 000 t. 
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tions propres du Grand-Duché de Luxembourg, notam- 
ment ses importations de charbons, cokes et lignites 
allemands et hollandais, expliquent les discordances 
entre les deux tableaux. 


7. — Conclusions 


L'évolution de la crise fondamentale de l'industrie 
charbonnière en Belgique depuis 1958 a été retracée 
dans de précédentes éditions de cette statistique. Nous 
n'y reviendrons pas et nous bornerons à constater que 
la régression s'est poursuivie en 1968 et en 1969 au 
rythme de plus de 1.600.000 tonner par an, sensible- 
ment plus rapide que celui observé en 1967 
(1.055.000 t). 


de in- en uitvoer van het Groothertogdom Luxemburg, 
meer bepaald de invoer van Duitse en Nederlandse 
steenkolen, cokes en bruinkolen in dat land, de oor- 
zaak van het gebrek aan overeenstemming tussen de 
twee tabellen. 


7. — Besluiten 


De ontwikkeling van de fundamentele krisis in de 
Belgische kolennijverheid is uitvoerig beschreven in 
vorige uitgaven van deze statistiek. Wij wensen daar 
niet op terug te komen en stellen alleen vast dat de 
inzinking in 1968 en in 1969 aangehouden heeft in 
een tempo van meer dan 1.600.000 ton per jaar, 
opmerkelijk sneller dan dat van 1967 (1.055.000 t). 
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Deuxième partie 


SITUATION ECONOMIQUE 
DE L'INDUSTRIE CHARBONNIERE 


1. — Le personnel 


Le lecteur trouvera dans la statistique technique des 
informations relatives à la composition du personnel 
des mines en 1968 et en 1969 (voir Annales des Mines 
d'avril 1970 pour 1968 et de novembre 1971 pour 
1969) : les tableaux 9 à 12 de cette statistique don- 
nent, séparément pour les ouvriers du fond et pour 
ceux de la surface : 


1°) le relevé des jours de présence et des jours de 
non présence individuels; 
2°) la moyenne du nombre des présences et des non 
présences pendant les jours ouvrables. 


Les tableaux II hors texte donnent le nombre de 
postes prestés respectivement en 1968 et en 1969 par 
diverses catégories d'ouvriers du fond et par les ouvriers 
de la surface, le nombre de jours ouvrés, le nombre 
moyen de présences pendant Les jours ouvrés, et non 
plus, comme précédemment, pendant les jours ouvra- 
bles. Cete dernière notion n'avait plus guère de sens 
concret dès lors que, à mesure que se généralisait la 
semaine de cinq jours, les samedis, restés « jours 
ouvrables », cessaient d’être «jours ouvrés». La 
moyenne des présences pendant les jours ouvrés, calcu- 
lée en divisant le nombre de postes normaux prestés 
pendant les jours d'activité extractive de l'entreprise 
(à l'exclusion des heures supplémentaires et des pres- 
tations effectuées les dimanches, jours fériés et autres 
jours non ouvrés) par le nombre de jours ouvrés, 
exprime l'effectif moyen normalement au travail tant 
au fond qu'à la surface. A noter que le nombre de 
postes prestés des cinq premières colonnes du tableau II 
comprend également les postes prestés pendant les 
jours, ouvrables ou non, non ouvrés (travaux d’entre- 
tien, de surveillance, de contrôle etc, effectués les, 
samedis dimanches et jours fériés non ouvrés). Les 
tableaux IT donnent également la répartition selon 
l’âge et le sexe du personnel inscrit au 31 décembre 
de chacune des années 1968 et 1969. 


Un jour est dit « jour ouvré », pour un siège déter- 
miné, si le personnel du fond y a été appelé au travail 
et s'il a effectivement travaillé, quelle que soit l'extrac- 
tion de la journée. Si une fraction 7 % de l'effectif 
inscrit a été convoquée, on considère qu'il s’agit d’une 
fraction 7 % de jour ouvré. 


La pondération entre sièges et entre bassins se fait 


Tweede deel 


DE EKONOMISCHE TOESTAND 
VAN DE STEENKOLENNIJVERHEID 


1. — Het personeel 


Inlichtingen over de samenstelling van het personeel 
van de mijnen in 1968 en in 1969 zijn te vinden 
in de technische statistiek (zie Annalen der Mijnen, 
april 1970 voor 1968 en november 1971 voor 1969) : 
de tabellen 9 tot 12 van die statistiek geven voor de 
ondergrondse en de bovengrondse arbeiders afzonder- 
Lijk : 
1°) de cijfers van de individuele aanwezigheids- en 

niet-aanwezigheidsdagen; 
2°) het gemiddeld aantal aanwezigheden en niet-aan- 
wezigheden op werkdagen. 


In de buiten de tekst gepubliceerde tabellen IT is 
het aantal diensten aangeduid die door verschillende 
kategorieën ondergrondse en door de bovengrondse 
arbeiders respectievelijk in 1968 en in 1969 verricht 
werden, alsmede het aantal gewerkte dagen, het 
gemiddeld aantal aanwezigheden op de gewerkte 
dagen, en niet op de werkdagen zoals vroeger. Dit 
laatste begrip had haast geen konkrete betekenïis meer 
sedert de zaterdagen nog wel « werkdagen » maar geen 
« gewerkte dagen» meer zijn. Het gemiddeld aantal 


aanwezigheden op de gewerkte dagen wordt berekend, 


door het aantal normale arbeidsdiensten op de ophaal- 
dagen verricht (met uitsluiting van de overuren en de 
prestaties op zondagen, feestdagen en andere niet- 
gewerkte dagen) te delen door het aantal gewerkte 
dagen; het is het gemiddeld aantal arbeiders dat nor- 
maal aan het werk is, zowel in de ondergrond als op 
de bovengrond. Er dient aangestipt dat het aantal in 
de eerste vijf kolommen van tabel II vermelde arbeids- 
diensten eveneens de arbeidsdiensten op niet-gewerkte 
dagen, werkdagen of andere, omvat (onderhoudswer- 
ken, toezicht, controle, enz. die ’s zaterdags, ’s zon- 
dags en op niet-gewerkte feestdagen worden uitge- 
voerd). De tabellen IT geven ook de indeling naar 
leeftijd en geslacht van het personeel dat op 
31 december van de jaren 1968 en 1969 ingeschreven 
Was. 


In een bepaalde Zzetel verstaait men onder een 


«gewerkte dag» een dag waarop de ondergrondse 


arbeiders van die zetel verzocht waren te werken en 
er werkelijk gearbeid werd, ongeacht hoeveel kolen 
die dag opgehaald werden. Indien slechts een percen- 
tage 7 van het aantal ingeschreven arbeiders opgeroe- 
pen was, beschouwt men die dag als 7 % van een 
gewerkte dag. 


De weging tussen de verschillende zetels en bekkens 


De TABLEAU Il MINES DE HOUILLE — PERSONNEL STEENKOLENMIJNEN — PERSONEEL 1968 — TABEL II 


—————————"û "0 eee 


x Nombre mo RE 
Nombre de postes prestés au cours de l’année 1968 er Ed es 


* ee e pendant les jours ouvrés Répartition du personnel inscrit au 31 décembre d'après l'âge et le sexe 
Aantal in 1968 verrichte diensten Nombre | Gemiddeld aantal aanwezigheden Op 31 december ingeschreven personeel ingedeeld naar leeftijd en geslacht 
de jours op gewerkte dagen 
Fond rai | Fond — Ondergrond | Surface — Bovengrond 
; . ond et | Fondie = KR 
Taille | Chantiers Fond Surface surface Arret Fond | Surface Marais Hommes et garçons Hommes et garçons Femmes et filles SES 
| gewerkte | Mannen en jongens Mannen en jongens Vrouwen en meisjes 
Pijler | Werkplaatsen | Ondergrond Bovengrond Onder- en dagen Onder- | Boven- | Onder- en 21 ans | 1Sà | 16 à 21 ans 18 à 16 à 21 ans 162 . 
bovengrond nn ee Name | de | 2e 
( en meer 20 jaar 17 jaar en meer 20 jaar 17 jaar en meer 20 jaar 
n oo 
; ” 2 CES ER Borinage- 
(1) 376 040 590 479 828 837 398 390 1 227 227 246,27 3 359 1 454 4 813 4 420 5 = 1 542 24 8 il Æ (1) Centrum 
(2) 410 342 1 239 179 (2) 
s Ale A 2 + Charleroi- 
(1) 755 581 1 182 562 1 784 762 866 403 2 651 165 245,89 6 859 3 050 9 909 8 735 18 — 3 065 114 20 103 — (1) Namen 
(2) À 892 395 2677 157 (2) 
(1) 441 172 714 264 1 095 857 454113 | 1549970 224,59 41633 1 865 6 498 5 510 8 — 1 795 52 15 105 — (1) Luik 
_(2) 467 798 1 563 655 (2) 
Be | 
1 572 786 2 487 305 3 709 456 1718 906 5 428 362 239,93 14 908 6 377 21 285 18 665 26 _ 6 402 190 43 219 — (1) Zuiderbekkens 
1770535 | 5479991 (2) 
1158420 2 517 867 3 782055 1 230 891 5 012 946 246,83 15 217 4 855 20 072 17 829 473 121 5016 163 1784 18 1 (1) Kempen 
1 194 621 2 593 403 3 900 241 1 304 744 5 204 985 (2) 
| 
2731 206 5 005 172 7 491 511 2949797 | 10441308 243,34 30 125 11 232 41 357 36 494 499 121 11 418 353 1 827 237 1 (1) HET RIJK 
2767 407 5 080 708 7 609 697 3 075 279 | 10 684 976 (2) 
és à cette ligne mentionnent le nombre des postes réels prestés, de 8 h au fond et de 8 h 15 (1) De op deze regel aangeduide cijfers zijn het aantal werkelijke diensten van 8 uren in de ondergrondse werken en 
s bassins du Sud, de 8 h 15 au fond et de 8 h 30 à la surface en Campine. van 8 uren 15 minuten op de bovengrond in de Zuiderbekkens en van 8 uren 15 minuten in de ondergrondse 
werken en van 8 uren 30 minuten op de bovengrond in de Kempen. 
“cette ligne mentionnent le nombre de postes convertis en postes conventionnels d'une durée (2) De op deze regel aangeduide cijfers zijn het aantal diensten die in conventionele diensten met een gelijke duur 
se d'un coefficient de 1,03 pour les postes de 8 h 15 et de 1,06 pour les postes de van 8 uren werden omgezet, op grond van een coëfficiënt van 1,03 voor de diensten van 8 uren 15 minuten 
en van 1,06 voor de diensten van 8 uren 30 minuten. 
RENDEMENTS — RENDEMENTEN INDICES — INDICIES 
et par poste — Aantal kg per arbeider en per dienst) (Postes par tonne — Aantal diensten per ton) 


uvrier et par an — Aantal ton per arbeider en per jaar) 


Pour l'année par ouvrier 
Par poste moyen présent 
Per dienst Voor het jaar per gemid- 


Fond et 


à Tu arbeider Taille Fond surface 
© BASSINS BEKKENS 
Total Fond et Pijler Ondergr. Onder- en 
fond surface bovengr. 


Totaal Onder- en 
ondergr. bovengr. 


Borinage- Borinage- 
Centre (1) 0,252 0,556 0,823 Es Centrum 
(2 


0,831 


Charleroi- Charleroi- 


Namur (1) 0,227 0,537 0,797 | (1) Namen 
(2) 0,805 (2) 
Liège (1) 0,293 0,728 1,03i1: (1) Luik 
(2 1,040 (2) 


Sud (1) 0,249 0,587 0,859 (1) Zuiderbekkens 
(2) 0,867 (2). 

Campine (1) 0,136 0,446 0,591 (1) Kempen 
(2) 0,141 0,460 0,614 (2) 


ROYAUME (1) 0,184 0,506 0,705 (1) HET RIJK 
(2) 0,187 0,514 0,722 (2) 


1) In werkelijke diensten. 
2) In diensten van 8 uren. 


d 


| . *.! é mi se 


1 4.08 


we 
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ur la base des nombres d'ouvriers inscrits dans 
hacun des sièges ou des bassins. 


Le tableau 2.1. permet de comparer le nombre de 
Durs ouvrés des dernières années. 


Dans les bassins du Sud, le travail était offert pen- 
ant 261, 256 ou 251 Jours par an, suivant que 
entreprise fermait pouf vacances annuelles collectives 
endant 0,1 ou 2 semaines aussi bien en 1968 qu'en 
969. De même, dans le bassin de la Campine où la 
urée journalière du travail est plus longue de 15 
ninutes, ces nombres sont respectivement 253, 248 ou 
43; en fait c'est le premier nombre 253 qu'il faut 
onsidérer en Campine, où il n'y a généralement pas 
e fermeture pour vacances collectives, celles-ci étant 
fganisées par roulement. 


Le nombre de «jours ouvrés» réellement observé 
épend donc finalement du régime de travail, du 
égime des vacances (collectives ou individuelles) et 
u nombre de jours non-ouvrés pour manque de 
ébouchés ou en raison de grèves ou de chômage tech- 
ique. 

Il n'y a pratiquement plus eu en 1968 de chômage 
our manque d'écoulement. En 1969 il n'y en a plus 
u du tout, alors qu'en 1966 les charbonnages de Cam- 
ine avaient chômé 22 jours de ce chef et ceux du 
ud plus de 7 jours encore en 1967. 


De ce fait, le nombre de jours ouvrés s'est légère- 
rent redressé en 1968 dans les bassins du Sud 
+ 1,42), après la diminution de près de 4 unités 
bservée en 1967. IL s’est maintenu sensiblement au 
ième niveau en 1969 (+ 0,02). En Campine au 
bntraire il a continué à se contracter au rythme de 
à 4 jours par an, après le relèvement important 
bservé en 1967. 


Tableau 2.1. — Comparaison des jours ouvrés 
en 1953, 1963, 1967, 1968 et 1969 


geschiedt in verhouding met het aantal ingeschreven 
arbeiders van iedere zetel of van ieder bekken. 


Aan de hand van tabel 2.1. kunnen de gewerkte 
dagen van de jongste jaren met elkaar vergeleken 
worden. 

In de Zuiderbekkens werd Opu261, 256 of 251 
dagen werk aangeboden, naargelang de onderneming 
gedurende 0, 1 of 2 weken sloot voor de gezamenlijke 
jaarlijkse vakantie zowel in 1968 als in 1969. Evenzo, 
in het Kempens bekken, waar de dagelijkse arbeids- 
duur 15 minuten langer is, zijn deze cijfers onder- 
scheidenlijk 253, 248 en 243: in feite moet het eerste 
cijfer, 253, in aanmerking genomen worden in de 
Kempen waar de mijnen gewoonlijk niet gesloten 
worden voor gezamenlijke vakantie; voor de vakantie 
bestaat er een beurtregeling. 

Het aantal feitelijk « gewerkte dagen » is dus ten 
slotte afhankelijk van de arbeidsregeling, de vakantie- 
regeling (gezamenlijk of individueel) en het aantal 
niet-gewerkte dagen wegens gebrek aan afzet, stakin- 
gen of technologische werkloosheid. 


In 1968 is er praktisch geen en in 1969 helemaal 
geen werkloosheid wegens gebrek aan afzet meer 
geweest. Men weet dat om die reden in 1966 nog 22 
dagen verloren gegaan zijn in de Kempense kolenmij- 
nen en in 1967 nog 7 dagen in die van de Zuider- 
bekkens. 

Hierdoor is het aantal gewerkte dagen in 1968 licht 
gestegen in de Zuiderbekkens (+ 1,42), nadat het in 
1967 met bijna 4 eenheden verminderd was. In 1969 
is het nagenoeg op hetzelfde peil gebleven (+ 0,02). 
In de Kempen daarentegen is het opnieuw gedaald 
tegen een tempo van 3 à 4 dagen per jaar, na de 
belangrijke stijging die in 1967 was waargenomen. 


Tabel 2.1. — Vergelijking tussen de gewerkte dagen 
van 1953, 1963, 1967, 1968 en 1969 


Jours 
d'extraction Jours ouvrés 
Winnings- Gewerkte dagen 
BASSINS dagen BEKKENS 
1953 1963 1967 1968 1969 
i Borinage 
E ES } 259,3 (1)| 237,96 247,27 D CON NES ts 
ntre 07, 
Charleroi-Namur 290,57 260,19 237,40 245,89 242,22 Charleroi-Namen 
Liège 286,57 256,50 240,35 224,59 234,38 Luik 
Sud 286,57 258,87 238,51 239,93 239,95 Zuiderbekkens 
 Campine 302,30 259,85 249,74 246,83 242,67 Kempen 
. ROYAUME | 291,29 259,30 243,72 243,34 241,34 HET RIJK 


D ne où ss == | 


1) Borinage-Centre. 


(1) Borinage-Centrum. 


En 1968 et en 1969, le nombre total de jours «non 
ouvrés» se répartissait comme suit : 


Annalen der Mijnen van België 


24e aflever 


In 1968 en in 1969 was het totaal aantal «ni 
gewerkte » dagen als volgt verdeeld : 


Bassin 
de la Campine 


Kempens 
bekken 


1968 1969 éd 
Dimanches, jours fériés légaux et Zondagen, wettelijke feestdagen en 
jours de repos résultant de la ructdagen voor de verkorting van 
réduction de la durée du travail 104,72 109,32 114,99 119,26 de werktijd 
Vacances annuelles collectives, fêtes Gezamenlijke jaarlijkse vakantie, 
locales, autres jours fériés 13,93 13,48 2,00 1,00 plaatselijke feesten, overige feest- 


dagen 


Réduction de la production 0,30 — 


— _ | Produktiebeperking 


Autres jours non-ouvrés (grèves, 
etc.) 7,12 2,25 


Overige niet-gewerkte dagen 


Hotel 12607 | 125,05 


On voit que, grâce à l'organisation différente des 
vacances annuelles et des jours de repos résultant de 
la réduction de la durée hebdomadaire du travail, les 
entreprises du bassin de la Campine ont travaillé en 
1968 près de sept jours et en 1969 près de trois jours 
de plus que celles des bassins du Sud. 


La fluctuation du nombre de jours ouvrés entre le 
bassin de Liège et ceux du Hainaut s'explique par les 
grèves plus fréquentes dans le bassin de Liège, surtout 
en 1968. 


Le tableau 2.2. donnait traditionnellement le nombre 
moyen d'ouvriers présents dans les mines belges les 
jours ouvrables. Cette notion a perdu toute significa- 
tion pratique depuis la généralisation de la semaine 
de cinq jours. Ausi le tableau 2.2. at-il été supprimé. 

Le nombre moyen de présences pendant les jours 
ouvrés du tableau II exprime mieux l'importance des 
effectifs ouvriers réellement au travail. Ce nombre 
était encore de 10.535 en 1959. Il était tombé à 
48.319 en 1967 et a continué à fondre: 41.357 en 
1968, 35.038 seulement en 1969, soit une contraction 
de plus des deux tiers en onze ans. 

La répartition du personnel présent entre la taille, 
les autres services du fond et la surface est indiquée 
dans le tableau 2.3. avec rappel des pourcentages cor- 
respondants des cinq années précédentes. 

Depuis 1962 la proportion d'«ouvriers à veine » 
— porteurs d'un moyen d'abattage individuel — n'a 
plus été donnée pour les raisons rappelées dans la der- 
nière édition de la présente statistique (1967 - lère 
livraison 1971, p. 50). 

Les années 1968 et 1969 se caractérisent par un 
accroissement sensible, dans tous les bassins, de la 
proportion d'ouvriers de la surface. Dans l'ensemble 


119,17 122,33 Totaal 


Dank zij een andere vakantieregeling en een andere 
regeling van de rustdagen in het kader van de verkors 
ting van de arbeidsduur per week hebben de mijnen 
van het Kempens bekken in 1968 bijna zeven dagen 
en in 1969 bijna drie dagen meer gewerkt dan die 
van de Zuïderbekkens. 

Het verschil tussen het aantal gewerkte dagen in 
het bekken van Luik en in de bekkens van Henegou 
wen is te verklaren door een groter aantal werkstas 
kingen in de steenkolenmijnen van Luik, vooral 
in 1968. 

Vroeger werd in tabel 2.2. het gemiddeld aantal in 
de Belgische mijnen aanwezige arbeiders op de werkz 
dagen aangeduid. Dit begrip heeft sedert het invoeren 
van de vijfdaagse werkweek elke praktische betekenis 
verloren. Derhalve werd tabel 2.2. weggelaten. 

Het gemiddeld aantal aanwezigen op de gewerkte 
dagen, vermeld in tabel II, geeft een juister beeld 
van het aantal arbeiders die werkelijk aan het werk 
zijn. In 1959 was dat nog 110.535. In 1967 was het 
nog slechts 48.319 en daarna is het nog verder gedaald 
tot 41.357 in 1968 en tot 35.038 in 1969, d.i. een 
inkrimping van meer dan de twee derden in elf jaars 

De indeling van het aanwezige personeel in piilers 
arbeiders, andere ondergrondse en bovengrondse arbeis 
ders is in tabel 2.3. aangeduid. Ook de percentages 
van de vijf jongste jaren zijn erin vermeld 


Sedert 1962 wordt het percentage houwers met 
een individueel winningswerktuig — niet me ange 
duid. De reden daartoe staat vermeld in d ngste 
aflevering van deze statistiek (1967 - janua 71 
pag. 50). 

De jaren 1968 en 1969 worden geken door 
een gevoelige vermeerdering, in alle bekk 1 het 


percentage bovengrondse arbeiders. Voor geheel Re! 


69 — TABLEAU II MINES DE HOUILLE — PERSONNEL 


Nombre de postes prestés au cours de l'année 1969 
Aantal in 1969 verrichte diensten 


EE ———— …—.——————.—...—"—"— 
Nombre moyen de présences 
pendant les jours ouvrés 


STEENKOLENMIJNEN — PERSONEEL 1969 — TABEL N 


Répartition du personnel inscrit au 31 décembre d'après l'âge et le sexe 


Nombre | Gemiddeld aantal aanwezigheden Op 31 december ingeschreven personeel ingedeeld naar leeftijd en geslacht 
de jours op gewerkte dagen 
| ouvrés - Fond 
Taill Ca | Fond et | Fe ond — Ondergrond Surface — Bovengrond BEKKENS 
aille antiers Fond Surface | surface Aantal Fond Surface surface Hommes et garçons Hommes et garçons Femmes et filles 
| | | denerkte FA Mannen en jongens Mannen en jongens Vrouwen en meisjes 
Pijler Werkplaatsen | Ondergrond Bovengrond Onder- en dagen Onder- Boven- | Onder- en 21 s 5 à 16 à 21 ans 18 à 16 à 21 ans 16 à 
re e us ans an e us 20 ans ans e us 20 ans 
Mere grond grond | bovengrond | 3; ar 18 tot LE 21 ie ns is 5 fe ver 
: | en meer 20 jaar 17 jaar en meer 20 jaar 17 jaar en meer 20 jaar 
71 3 Borinage- 
(D des #11 570 615 113 306 214 921327 | 24260 | 2526 1150 3676 3 147 1 = 1 148 il 2 FLE (4)  Centrun 
(2) 315 400 930 513 (2) 
593 517 924 363 1 419 239 75 Charleroi- 
3 19 23 675 232 2 094 471 242,22 5 556 2 387 7 943 6 958 3 — 2 381 44 6 68 = (1) Namen 
695 489 2114728 (2) 
395 993 629432 | 941 144 409 076 1 350 220 234,38 3 846 1 630 5 477 41 7 _ 1 367 39 13 80 = (1) Luik 
421 348 1 362 492 (2) 
4 | 
1 253 664 1 965 365 2 975 496 1 390 522 4 366 018 239,95 11 919 5 164 17 083 14316 11 — 4 896 94 21 155 _— (1) Zuiderbekkens 
| | 1432237 4 407 733 (2) 
RS | 
990 127 2170 503 3 275 020 1 124709 4 399 729 242,67 13 413 4 541 17 953 16 030 381 127 4780 96 37 17 — (1) Kempen 
1019 830 2235 618 3 373 270 1 192 191 4 565 461 (2) 
2 243 791 4135 868 6 250 516 2 515 231 8 765 747 241,34 25 337 9705 35 038 30 346 392 127 9 676 190 58 172 — (1) HET RIJK 
2273542 | 4200985 6 348 766 2 624 428 8 973 194 (2) 
| à cette ligne mentionnent le nombre de postes réels (postes de 8 h au fond et de 8 h 15 (1) De op deze regel aangeduide cijfers zijn het aantal werkelijke diensten (diensten van 8 u in de ondergrond en 
s les bassins du Sud, de 8 h 15 au fond et de 8 h 30 à la surface en Campine). van 8 u 15 op de bovengrond in de Zuiderbekkens, van 8 u 15 in de ondergrond en van 8 u 30 op de boven- 
grond in de Kempen). 
à cette ligne mentionnent le nombre de postes convertis en postes conventionnels de 8 h (2) De op deze regel aangeduide cijfers zijn het aantal diensten omgezet in conventionele diensten van 8 uren op 
imcoefficient 1,03 pour les postes de 8 h 15 et 1,06 pour les postes de 8 h 30. grond van een coëfficiënt van 11,03 voor de diensten van 8 uren 15 minuten en van 1,06 voor de diensten voor 
de diensten van 8 uren 30 minuten. 
RENDEMENTS — RENDEMENTEN INDICES — INDICIES 
ouvrier et par poste — Aantal kg per arbeider en per dienst) (Postes par tonne — Aantal diensten per ton) 
par Ouvrier et par an — Aantal ton per arbeider en per jaar) 
Pour l’année par ouvrier 
Par poste moyen présent 
Per dienst Voor het jaar per gemid- Fond et 
delde aanwezige arbeider Taille Fond surface 
kg É BEKKENS BASSINS BEKKENS 
Total Fond et Total Fond et Pijler Ondergr. Onder- en 
fond . | surface fond surface bovengr. 
Totaal Onder- en Totaal Onder- en 
ondergr. | bovengr. ondergr. bovengr. 
Borinage- Borinage- Borinage- 
1 852 1 236 451 309 (1) Centrum Centre (1)  Centrum 
1 224 (2) (2) 
Charleroi- Charleroi- Charleroi- 
1 249 471 329 (1)  Namen Namur (1) Namen 
1237 (2) (2) 
1 039 371 261 (1) Luik Liège (1) Luik 
(2) (2) 
(1) Zuiderbekkens Sud U] Zuiderbekkens 
(2) 
(1) Kempen Campine (1) Kempen 
(2) (2) 
ROYAUME (1) (1) HET RIK 
(2) (2) 
: (1) En postes réels. (1), In werkelijke diensten. 
(2) En postes de 8 heures. Gh SES SSH 
LCR _ PRE L 


EE 


at 
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du Royaume, elle passe de 26,5 à 27,7 % en deux ans. 
En revanche, la proportion d'ouvriers en taille à baissé 
dans la même mesure et le phénomène est aussi assez 
général; seul le bassin de Liège, de faible importance 
relative, fait exception en 1969. 


Rijk is het in twee jaar tijds van 26,5 naar 27,7 % 
gestegen. Daarentegen is het percentage pijlerarbeïders 
in gelijke mate gedaald en dit verschijnsel is ook 
nagenoeg algemeen; enkel het Luikse bekken, dat 
betrekkelijk weinig belangrijk is, maakt in 1969 
hierop uitzondering. 


Tableau 2.3. — Répartition du personnel Tabel 2.3. — Indeling van het personeel 
RE 
1964 1965 1966 1967 1968 1969 
% Ve % % % % 
ee 
Done - Centre Borinage - Centrum 
Ouvriers en taille 29,0 29,0 32,6 32,3 30,5 28,5 Pijlerarbeiders 
Autres ouvriers fond 43,4 12) 38,7 38,3 36,5 O7 Andere ondergr. arbeiders 
Ouvriers surface 27,6 28,3 28,7 29,4 33,0 33,8 Arbeiders bovengrond 
Charleroi - Namur Charleroi - Namen 
Ouvriers en taille 29,2 29,0 30,7 30,4 28,5 28,1 Pijlerarbeiders 
Autres ouvriers fond 40,5 39,6 38,1 38,4 38,8 39,0 Andere ondergr. arbeiders 
Ouvriers surface 30,3 31,4 31,2 3h12 32,7. 32,9 Arbeiders bovengrond 
Liège Luik 
Ouvriers en taille 28,4 29,6 29,7 30,3 30,2 30,8 Pijlerarbeiders 
Autres ouvriers fond ES 42,9 42,2 42,3 41 1 39,4 Andere ondergr. arbeiders 
Ouvriers surface 27,1 27,5 28,1 27,4 28,7 29,8 Arbeiders bovengrond 
Bassins du Sud Ait 
Ouvriers en taille 28,9 29,2 30,9 30,8 30,8 30,6 Pijlerarbeiders 
Autres ouvriers fond 42,4 41,8 39,4 39,5 39,3 39,2 Andere ondergr. arbeiders 
Ouvriers surface 28,7 29,5 29,7 29,7 29,9 30,2 Arbeiders bovengrond 
Campine Kempen 
Ouvriers en taille 25,8 25,4 24,1 24,1 23,4 22,7 Pijlerarbeiders 
Autres ouvriers fond 50,3 50,9 52,4 53,3 52,4 52,0 Andere ondergr. arbeiders 
Ouvriers surface 23,9 DE 23,5 22,6 24,2 25,3 Arbeiders bovengrond 
| ROYAUME HET RIJK 
Ouvriers en taille 27,6 27,6 28,1 2751 2701 26,6 Pijlerarbeiders 
Autres ouvriers fond 45,7 45,4 44,7 45,8 45,7 45,7 Andere ondergr. arbeiders 
Ouvriers surface 26,7 27,0 D TE? 26,5 2102 2771 Arbeiders bovengrond 


La répartition du personnel inscrit (et non plus ici 
présent) aux 31 décembre 1968 et 1969 suivant l’âge 
et le sexe, donnée en chiffres absolus au tableau II 
hors texte, est exprimée en pour-cent au tableau 2.4. 


2. — Les rendements 
a) Définitions 

Depuis de nombreuses années, en Belgique, l'Admi- 
aistration calcule les rendements journaliers nets dans 
l’industrie charbonnière sur la base 1) d’une produc- 
ion nette non corrigée (sans affecter les tonnages de 
as-produits d’un coefficient de réduction pour les con- 
rertir en tonnage équivalent de charbon à pouvoir 
alorifique défini) ; 2) d’un personnel comprenant la 
maîtrise et la surveillance et 3) de postes uniformé- 
nent convertis en postes de 8 h (formule n° 1). 


De indeling naar leeftijd en geslacht van het op 
31 december 1968 en 1969 ingeschreven (en ook hier 
niet het aanwezige) personeel, die in absolute cijfers 
in tabel II, buiten de tekst, is weergegeven, wordt in 
tabel 2.4, in percentages aangeduid. 


2. — Het rendement 


a) Bepalingen 

Sedert verscheidene jaren berekent de Administratie 
de nettorendementen per dag in de Belgische kolen- 
nijverheid : 1) op een niet-verbeterde nettoproduktie 
(zonder de hoeveelheden minderwaardige produkten 
met een coëfficiént van minder dan 1 te vermenigvul- 
digen, om ze om te zetten in evenwaardige hoeveel- 
heden steenkolen met een bepaalde verbrandings- 
waarde), 2) op een personeel waaïin het meester- en 
het toezichtspersoneel begrepen is en 3) op diensten 
welke eenvormig in diensten van 8 uren omgezet zijn 
(formule 1). 
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En 1960 une autre manière de calculer le rendement 
a été proposée : à l'instar de ce qui, se faisait dans 
d’autres pays, on a calculé le rendement en écartant 
du personnel la surveilance et la maîtrise (formule 
n 2), les bases 1) et 3) restent inchangées. 


Au cours de 1961, le régime de la durée du tra- 
vail a été modifié et à partir du mois de septembre 
les ouvriers du fond, en Campine, ont presté des pos- 
tes de 8 h 15. Le calcul du rendement par poste réel 
(de 8 h ou de 8 h 15 au fond selon les bassins) 
sans convertir le nombre de postes de 8 h 15 en un 
nombre plus élevé de postes de 8 h, constitue une for- 
mule n° 3, la base 1) restant inchangée. 


Dans le souci louable d'améliorer la comparabilité 
des rendements entre pays de la Communauté, la 
Haute Autorité a adopté d'abord la 2e formule, ensuite 
la 3e à l'apparition des postes de 8 h 15. 


En fait la comparabilité parfaite des rendements entre 
les pays de la C.E.C.A. n'a pas pour autant été assurée 
car bien d’autres causes de discordance interviennent 
encore : certains pays corrigent leur production de bas- 
produits, d’autres ne comptent les tonnes de schlamms 
que lorsqu'ils sont écoulés, la durée réelle des postes 
varie de pays à pays, voire de bassin à bassin comme 
en Belgique, etc. 


L'Administration des Mines a poursuivi le calcul du 
rendement suivant la formule n° 1, considérée comme 
officielle pour la Belgique. Celle-ci présente l'avantage 

} d'être basée sur des notions qui ne sont pas sujettes à 
changements puisque les postes prestés sont ramenés à 
des postes de 8 h et que l’on prend en considération 
la totalité du personnel ouvrier du fond. 

Les deux autres rendements sont également publiés 
à titre d’information. Les rendements calculés selon la 
Haute Autorité paraissent dans ses publications, pour 
la Belgique comme pour les autres pays de la Commu- 
nauté. 

Ces diverses données font l’objet : 


— du tableau 2.5. donnant l’évolution des rendements 
officiels net et brut depuis 1913 (formule n° 1); 
les rendements particuliers des ouvriers à veine des 
différents bassins n'ayant plus été calculés depuis 
1961, cette partie du tableau a été supprimée; 


— du tableau 2.6. donnant : 
a) l’évolution des rendements selon la formule n° 2 
au cours des sept dernières années; 
b) les rendements « Haute Autorité » selon la for- 
mule n° 3 pour la même période. 


b) Evolution des rendements 


4 


Dans l'ensemble, tant à l'échelle du Royaume que 
pour les bassins du Sud, considérés comme un tout, 


In 1960 is een andere wijze van berekening van de 
rendementen voorgesteld : naar het voorbeeld van wat 
in andere landen gedaan werd, heeft met het toezichts- 
en het meesterpersoneel uit het personeel verwijderd 
(formule 2) om het rendement te berekenen, zonder 
de basissen 1) en 3) te wijzigen. 

In de Ioop van 1961 is de arbeidsduur veranderd:; 
vanaf de maand september hebben de ondergrondse 
arbeïders in de Kempen diensten van 8 uren 15 ver- 
richt. De berekening van het rendement per werkelijke 
dienst (van 8 uren of van 8 uren 15 in de ondergrond 
volgens het bekken) zonder de diensten van 8 uren 15 
in een hoger aantal diensten van 8 uren om te reke- 
nen, is een derde formule, waarbij basis 1) niet gewij- 
zigd wordt. 

Om de rendementen in de verschillende landen van 
de Gemeenschap beter met elkaar te kunnen vergelij- 
ken, heeft de Hoge Autoriteit eerst de tweede en 
nadien, bij het ontstaan van diensten van 8 uren 15, 
de derde formule aangenomen. 

In feite is de volkomen vergelijkbaarheid van de 
rendementen in de verschillende landen van de 
E.G.K.S. daarom nog niet volledig, want nog veel 
andere oorzaken van verschillen spelen een rol : som- 
mige landen « verbeteren » hun produktie van minder- 
waardige produkten, andere brengen de hoeveelheden 
kolenslik pas in rekening wanneer zij afgezet worden, 
de werkelijke duur van de diensten verschilt van land 
tot land, zelfs van het ene bekken tot het andere, 
zoals in België, enz. 

De Administratie van het Mijnwezen is het rende- 
ment volgens de eerste formule blijven berekenen, die 
in België voor officieel doorgaat. Deze biedt het voor- 
deel dat ze steunt op begrippen die niet veranderen, 
aangezien de verrichte diensten omgerekend worden in 
diensten van 8 uren en al het ondergronds werklieden- 
personeel in aanmerking wordt genomen. 

De twee andere rendementen worden eveneens bij 
wijze van inlichting gepubliceerd. De volgens de derde 
formule door de Hoge Autoriteit berekende rendemen- 
ten verschijnen in haar publikaties, zowel voor België 
als voor de andere landen van de Gemeenschap. 

Deze onderscheidene gegevens zijn vervat : 


— in tabel 2.5. over de ontwikkeling van de officiële 
netto- en brutorendementen sedert 1913 (formule 
1) ; daar het afzonderlijk rendement van de hou- 
wers van de verschillende bekkens sedert 1961 niet 
meer berekend wordt, is dit deel van de tabel weg- 
gelaten; 
— in ttabel 2.6. met : 
a) de ontwikkeling van de rendementen volgens 
formule 2, gedurende de zeven laatste jaren, 
b) de rendementen «Hoge Autoriteit» volgens 
formule 3 voor dezelfde periode. 


b) Ontwikkeling van de rendementen 
In hun geheel genomen, zowel voor het hele Rijk 
als voor de Zuiderbekkens, als een geheel beschouwd, 
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Tableau 2.5. — Rendements (Surveillance et maîtrise Tabel 2.5. — Rendementen (Meester- en toezichts- 
incluses et postes de 8 h). Formule n° 1. personeel imbegrepen, diensten van 8 uren). Formule 1. 
Nets (en kg) — Nettorendementen (kg) Bruts (en kg) — Brutorendementen (kg) 
ANNEES | 
U LS Jo | ER op ou u & ë El 
jareN |È%] #5) 56] 58) | 58) #9) ÉE | bb) L£ PAIE TIELE SE El 
Sé| Sal ae) SE) Sa l2és) 26) SC | ÊS) Sels) SE dl) ES 
ÉCRIRE | NE| OU) En | Sa| VO EG |27 NÉS | OM | à 
Ouvriers de la taïlle 
Pijlerarbeiders 
1962 3 933 4 080 3481 3861 5409 4450 7 043 NOTONS SCO NGIGIAMNONTTIONE7E 
1965 4058 3 855 3189 3697 5476 4398 6 973 7008 5DI2SN 6381227 
1966 ST? 3 810 3 389, 31670. 6158. 4565 6341 GISI 77 NN OS MIO ZE 
1967 3 874 4 106 3332 3828 6542 4931 6 525 7537 5308 6653 11158 84 
1968 3 966 4 402 3410 4020 74102 5350 6 449 8176 5 471 7004 12097 92 
1969 4 312 4 408 3 610. 41357 860.5 826 7 756 8 471 5544 7396 12705 97 
Ouvriers du fond (y compris les ouvriers à veine) 
Ondergrondse arbeiders (de houwers inbegrepen) 
1913 613 744 894 764 704 731 — 731 
1938 ŒE) MA 102 107 SAR O0 5251085 
Le ir ne} 
1957 EG NUS il SIG) 921 1027 1450 1146 1 827 1 794 1 975 1 452 IG 2437 1 96 
ni ———— ———— 
1961 1 389 1 543 MG 1407 MT EN 2 485 2 650 2029" 2420. 29(0012 
Ouvriers du fond (y compris les ouvriers de la taille) 
Ondergrondse arbeiders (de pijlerarbeiders inbegrepen) 
1962 1555 1 592 1305 1494 1851 1640 2785 2762 12087 "3559 STE 
1965 1 641 1 631 1301 1530 1821 1660 2 820 2965 2044 2640 3034 "281 
1966 1 724 1 701 LS NO LD ET 2 899 3H00 182 278303 035 SK 
1967 1 765 1 798 1376 1664 2035 1 844 2 973 3283821102 2892 3471.51 
1968 1 799 1 864 1373 1704 2175 1946 2 926 3 461 2203 2969 3705 334 
1969 1 852 1 843 SL N742 02137 6.2 079 3 330 3 543 2 333 31116 3841 350 
Ouvriers du fond et de la surface réunis 
Ondergrondse en bovengrondse arbeiders samen 
1913 460 SON, LE 5 517 538 —— 533 sa Se . . me 53 Ed 
1938 OST TT EN TO NET EST 0 035 755 F1 e ut Fe a «| 
RE, pe nm 
1957 734 761 792 683 746 1 070 836 1540815504 1399 076 1289 1798 14% 
Le, Sontiqueene. nm 
1961 992 1 059 900 989 1252 1091 0775 1 803 1430 1688 2109 184 
1962 19 1 090 931 LOS SSS LIT! 2 004 1891 1488 1797 2284 19 
1965 1177 1 118 G430 10791 500 1 212: 2 023 2032 1481 1862 2316 204 
1966 1 219 1 159 983117321476. 1270 2 049 2113 0155701 1939 0950300 
1967 1 229 1 202 JON 55011334 2 070 2 205 1559 1985. :2658 224 
1968 1 204 1 242 961 41153 1629 1385 1 958 2 307 1 543 2000/7752 34 
1969 1 224 1237 LO50Q 1177 1755 1478 2 202 2378 1612 2105 2837 244 


———————….—. 


.… : données indisponibles. 
: niet beschikbaar. 
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t pour la Campine, les rendements tant bruts que nets 
t tant au fond qu’à la surface ont continué d’augmen- 
er en 1968 et 1969; toutefois le rythme d’augmen- 
ation a été beaucoup plus rapide en Campine où, en 
ermes de rendement ef, l'augmentation a été de 
3,5 % par an au fond, tant en 1968 qu'en 1969, que 
lans le Sud, où elle n'a atteint que 2,3 % en moyenne 
our chacune des deux années. Du fait de l’accroisse- 
nent relatif du nombre d'ouvriers de surface (tableau 
.3.), le rythme de croissance du rendement global 
ond et surface a été nettement moindre, moins de 
4,6 % en 1968 et 7,7 % en 1969 en Campine, moins 
le 1% en 1968 et 2,1 % en 1969 dans le Sud. On 
| même observé dans chacun des bassins du Sud 
oit en 1968 (Liège) soit en 1969 (Charleroi) de 
égères régressions du rendement net moyen fond et 
urface. 


Tableau 2.6. 


ndements (Surveillance et maîtrise exclues) 


Par poste de 8 heures — Per dienst van 8 uren 


(formule n° 2) 


en voor de Kempen, zijn de rendementen, evenzeer 
de bruto- als de nettorendementen en zowel de boven- 
grondse als de ondergrondse, in 1968 en 1969 verder 
gestegen; het tempo van deze stijging was echter veel 
hoger in de Kempen waar het nefforendement zowel 
in 1968 als in 1969 met 8,5 Po is gestegen, tegenover 
2,3 % gemiddeld voor elk van die jaren in de Zuider- 
bekkens. 

Wegens de betrekkelijke toename van het aantal 
bovengrondse arbeiders (tabel 2.3.) lag het tempo van 
de verhoging van het rendement boven- en ondergrond 
samen heel wat lager : minder dan 4,6 % in 1968 en 
7,7 % in 1969 in de Kempen, minder dan 1 % in 
1968 en 2,1 % in 1969 in de Zuiderbekkens. In elk 
van de Zuiderbekkens, ofwel in 1968 (Luik) ofwel 
in 1969 (Charleroi), werden zelfs lichte dalingen van 
het gemiddelde nettorendement boven- en ondergrond 


waar genomen. 


Tabel 2.6. 


Rendementen (Toezichts- en meesterbersoneel 


niet inbegrepen) 


Par poste réel — Per werkelijke dienst 


(formule n° 3) 


NEES 
Si dE "à A © a 
o CRETE A = AREAS 
REN 85 SE SES S| ox | vé9 | aa 
ets sunhe ee TRE LP ren EE 
bare ECS AN SSP AUREET ES 
60 65 |<2<Z NM 
m m OO 


o Al À = sat Ke] 
_. ad ©  O 1 A = 
8 = SH SE ISERE O À ro £ © 
m à GE SEE (oo ES A à 
a S & ER rs re © 5 5 2 « a 
Se Sd sd EACNENS) = un 3% E 
Ë ç œ œ re! & Ÿ 

© À (®) & ec NES 
SCSI OST CMOS 


Fond 
Ondergrond 
961 1525 1 709 1 415 1 566 1 923 1 708 1 941 
962 1717 1 768 1446 1655 2047 1 816 Dans les bassins du Sud le poste réel 2 Ali 
963 1 721 1.707 1445 1630 2036 1799 des ouvriers du fond est de 8 h. 2 097 
964 1 770 4705 15357  d:606 1 921, 1 742 Voir ci-contre. 1 979 
965 1 814 1 809 1, 449 1 697 2 O4i 1 850 2 102 
966 1 909 1 898 1541 1796 2 184 1 965 In de Zuiderbekkens duurt een werke- 2 263 
267 1 977 2014 1543 1864 2293 2073 lijke dienst van de CRETE 2 361 
968 2018 2 083 1 541 1008 2478 2198 arbeiders 8 uren. Zie hiernaast. ; _ 
969 2 083 2 071, 1 719 1 963 2 703 2 354 
Fond et surface 
Ondergrond en bovengrond 
)61 1 080 1 142 984 d 078 1 383 1196 | 1109 1 054 1154 987 1 081 1 400 
1 199 1 028 57 1 550 
10 L AE na ne Fe 1 165 11022 10159 1 547 
1 227 d,155 1 Old 1 129 149 

" 1 1 171 976 lui 1455 1266 1 285 1 a : . 
965 1 295 1.219 1,037 1182 1 545 1 336 Il . ne rie ne ee 
266 1 346 11268 1088 1236 ‘1653 1408 1557 1 : He nt Fe 
967 1 366 13222. 1.080241 262 0 117355 » 1 479 1 379 1 33 F ee re 
068 1 349 1374 1064 41070 1833 1541 1 342 1 7 ES 
1 374 1 377 1,170 1303 1 992 j 650 1 373 137 14 | 
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3. — Les salaires (tableau III À hors texte) 


Le salaire représente la rémunération de toute per- 
sonne — ouvrier, surveillant, chef-ouvrier, contremai- 
tre ou autre — liée par un contrat de travail, en vertu 
de la loi du 10 mars 1900 sur le contrat de travail. 


Les salaires globaux comprennent toutes les sommes 
gagnées par les ouvriers des mines et admises dans 
la formation du prix de revient des houillères, à 
l'exclusion des salaires payés pour travaux effectués à 
forfait par des entrepreneurs, tels que construction de 
bâtiments, montage de machines, etc. Ces sommes 
comprennent les salaires proprement dits, les primes 
d’assiduité, les primes de présence et la prime de fin 
d'année. 


Depuis 1967 les salaires nets gagnés par les ouvriers 
n'ont plus pu être déterminés avec la même rigueur 
que précédemment, les données relatives aux retenues 
opérées par les employeurs, au titre des amendes et des 
retenues diverses, autres que les retenues légales pour 
cotisations de sécurité sociale et impôts, n'ayant plus 
été recueillies. Les salaires nets du tableau III repré- 
sentent donc les sommes effectivement remises entre 
les mains des ouvriers, compte non tenu des retenues 
autres que les cotisations de sécurité sociale et l'impôt 
retenu à la source (amendes, logement ou transport 
au lieu de travail par l'employeur, retenues par ordre 
judiciaire, etc..). 


Les amendes et les retenues diverses n’ont plus dans 
l’ensemble qu'une incidence minime sur le salaire 
effectivement perçu : en 1966, 0,075 % du salaire brut 
des ouvriers du fond et 0,015 % de celui des ouvriers 
de la surface, dont un tiers environ pour les amendes 
et deux tiers pour les retenues diverses. 


En chiffres absolus, cela ne représente guère en 
moyenne que quelque 40 centimes de retenue sur le 
salaire moyen brut journalier de l’ouvrier du fond et 
6 centimes sur celui de l’ouvrier de la surface. 


Le salaire journalier brut normal a été obtenu en 
divisant le montant total des salaires bruts, gagnés 
pendant les postes normaux, par le nombre total de ces 
postes, de manière à éliminer l'influence des heures 
supplémentaires et du travail dominical. 


Les salaires journaliers moyens n'ont plus été cal- 
culés pour les ouvriers à veine. 


Depuis 1967, le tableau rétrospectif 2.8. a été 
amputé des données particulières concernant les 
ouvriers à veine, 


Le mouvement ascendant des salaires moyens bruts 
et nets des différentes catégories d'ouvriers s'est pour- 
suivi en 1968 et 1969 à un rythme plus rapide qu'en 
1967, surtout en 1969. Pour l’ensemble des travailleurs 
et pour le Royaume, l'augmentation a été de 5,8 % 
en 1968 et de 9,1% en 1969, alors qu'elle n'avait 
atteint que 3,1 % à peine en 1967. 


3. — De lonen (tabel III A buiten de tekst) 


Het loon vertegenwoordigt de bezoldiging van alle 
personen — werklieden, opzichters, hoofdopzichters, 
meestergasten, enz. — die volgens de wet van 10 maart 
1900 door een arbeidsovereenkomst gebonden zijn. 


De totale lonen omvatten alle door de arbeiders van 
de mijnen verdiende bedragen die voor de berekening 
van de kostprijs van de steenkolenmijnen aangenomen 
worden, met uitsluiting van de lonen voor werken die 
tegen een vooraf bepaalde prijs door aannemers uïtge- 
voerd worden, zoals b.v. het oprichten van gebouwen, 
het monteren van machines, enz. Deze bedragen omvat- 
ten de eigenlijke lonen, de regelmatigheïdspremiën, 
de aanwezigheidspremiën en de eindejaarspremiën. 


Sedert 1967 hebben wij de nettolonen van de arbei- 
ders niet meer zo precies kunnen bepalen als vroeger, 
omdat de gegevens over de door de werkgevers in de 
vorm van boeten en diverse inhoudingen afgetrokken 
bedragen, buiten de wettelijke inhoudingen voor de 
sociale zekerheïd en de belastingen, niet meer ingeza- 
meld waren. De nettolonen die in tabel III aangeduid 
zijn, zijn dus de bedragen die werkelijk aan de arbei- 
ders uitbetaald werden maar dan zonder dat rekening 
gehouden wordt met de inhoudingen, andere dan de 
bijdragen voor de sociale zekerheïd en de aan de bron 
geïnde belastingen (boeten, huisvesting of vervoer 
naar de werkplaats door de werkgever, inhoudingen 
op bevel van de rechter, enz.). 


De weerslag van boeten en diverse inhoudingen op 
heel het Iloon dat uitbetaald werd is onbeduidend 
geworden : in 1966 vertegenwoordigden deze inhou- 
dingen 0,075 % van het brutoloon van de onder- 
grondse arbeiders en 0,015 % van dat van de boven- 
grondse arbeiders, waarvan ongeveer een derde voor 
boeten en twee derde voor diverse inhoudingen. 


In volstrekte cijfers is dat nog ongeveer gemiddeld 
40 centiemen op het gemiddeld brutoloon van een 
ondergrondse arbeider en 6 centiemen op dat van een 
bovengrondse arbeider. 


Het normale brutoloon per dag wordt bekomen door 
het totaal bedrag van de brutolonen verdiend tijdens 
normale diensten te delen door het totale aantal der- 
gelijke diensten, zodat de invloed van de overuren 
en het zondagswerk uitgeschakeld wordt. 


Voor de houwers heeft men de gemiddelde lonen 
per dag niet meer berekend. 


Uit de retrospectieve tabel 2.8. zijn sedert 1967 de 
gegevens over de houwers weggelaten. | 


De stijging van de gemiddelde bruto- en nettolonen | 
van de verschillende kategorieën arbeiders is in 1968 | 
en in 1969, vooral in 1969, in een sneller tempo dan | 
in 1967 verder gegaan. Voor alle arbeïders samen en 
voor heel het Rijk beliep de stijging 5,8 % in 1968! 
en 9,1% in 1969, tegen amper 3,1 % in 1967. 
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Tableau 2.7. 


Importance des retenues effectuées sur les salaires 
en 1968 et en 1969 


Tabel 2.7. 


Grootte van de inhoudingen op de lonen 
‘in 1968 en in 1969 


RE 


1968 
Ouvriers du fond Ouvriers de la surface 
Ondergrondse arbeïiders Bovengrondse arbeiders 
En valeur $ Ë ë ë En valeur 9 = = si 
absolue — S 6 absolue TS S 6 
Vol à à © à re "© 
olstrekte NE Volstrekte HO 2 
waarde RO SNS 
Hs «S waarde a D de 
L2) nm 
ile _. bruts . 4 566 234 379 100,0 1 328 880 721 100,0 1. Brutolonen 
7 noue sociale . 440 085 165 9,6 117 324 922 8,8 2. Sociale zekerheid 
4. Impôts retenus à la 4. Aan de bron geïnde belastin- 
source . PE 353 966 076 tr 89 651 114 6,7 gen 
6. Salaires nets (amendes 6. Nettolonen (boeten en ande- 
ë. Lee retenues non re inhoudingen inbegre- 
déduites) . 3 772 273 138 82,7 1121 904 685 84,5 pen) 


1969 


Ouvriers du fond 
Ondergrondse arbeiders 


Ouvriers de la surface 
Bovengrondse arbeiders 


En valeur 
absolue 
Volstrekte 
waarde 


En % des 
salaires bruts 
9% van 
brutolonen 


1. Salaires bruts . 4 185 347 363 100,0 
2. Sécurité sociale . 408 5111 018 9,7 
4. Impôts retenus à Ja 

source . ORALE 324 936 541 Tor. 
6. Salaires nets (amendes 

et autres retenues non 

déduites) . 3 451 899 796 82,6 


Le coefficient de hausse par rapport à 1938, pour 
le Royaume et pour l'ensemble des ouvriers, atteignait 
10,84 en 1968 et est monté à 11,83 en 1969. 

Le tableau 2.9. donne, par tonne extraite, dans cha- 
que bassin et dans le Royaume, le salaire brut et le 
salaire net, amendes et autres retenues non déduites 
en 1967, 1968 et 1969. 

En raison de l'augmentation des rendements, l'aug- 
mentation du salaire par tonne nette extraite a évolué 
À un rythme sensiblement plus lent que Îles salaires 
journaliers moyens, bruts ou nets, des travailleurs, sur- 
tout en Campine, où le salaire net à la tonne extrait 
a même diminué un peu en 1969 par rapport à 1968 
(— 0,9 D). 

Pour l’ensemble du Royaume, le salaire brut par 
tonne n’a augmenté que de 2,9 % par an environ, tant 
en 1968 qu'en 19659. 


En valeur 
absolue 
Volstrekte 
waarde 


brutolonen 


En % des 
salaires bruts 
van 


1 225 417 763 100,0 d. Brutolonen 
111 447 317 9,3 2. Sociale zekerheid 
4, Aan de bron geïnde belastin- 
86 044 780 7,4 gen 
6. Nettolonen (boeten en ande- 
re inhoudingen inbegre- 
1 027 925 666 183,3 pen) 


In vergelijking met 1938 bedroeg de stijgingscoëf- 
ficiént voor heel het Rijk en voor alle arbeiders samen 
10,84 in 1968 en 11,83 in 1969. 


In tabel 2.9. zijn, per gewonnen ton, voor elk bek- 
ken en voor heel het Rijk, de bruto- en de nettolonen 
voor de jaren 1967, 1968 en 1969 aangeduid (boeten 
en andere inhoudingen inbegrepen). 

Wegens de stijging van de rendementen is de ver- 
hoging van het loon per netto-gewonnen ton heel wat 
minder snel opgelopen dan het gemiddelde bruto- en 
nettodagloon van de arbeiders, vooral in de Kempen, 
waar het nettoloon per gewonnen ton in 1969 zelfs 
licht gedaald is tegenover 1968 (— 0,9 %). Voor het 
hele Rijk is het brutoloon per ton slechts met onge- 
veer 2,9 % per jaar gestegen, zowel in 1968 als in 
1969. 
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Tableau 2.8. — Salaires journaliers moyens nets, Tabel 2.8. — Gemiddelde nettolonen per dag 
impôts, amendes et retenues diverses non zonder aftrek van belastingen, boeten en 
déduits (1) andere diverse inhoudingen (1) 


i iè Sad i R ume 
ANNEES Borinage | Centre Charleroi | Narur Liège Ms. Campine oyau 
JAREN Borinage | Centrum | Charleroi | Namen Luik aie Kempen | Het Rijk 


Ouvriers du fond (y compris les ouvriers à veine) 
Ondergrondse arbeiders (howwers inbegrepen) 


1913 5,21 5/05 6,06 6,02 519 5,76 6,10 — 
1938 19,92 49 44 51,82 52/50) 21159 50,88 52,70 51,16 


Charleroi-Namur 
Charleroi-Namen 
1953 246,42 237,50 25312 250 14 248,10 237,66 245,41 


1960 (©) 318,03 323,23 59745 334,29 330,40 318,80 326,12 


Borinage- Centre 
Borinage-Centrum 
1961 (>) 322,57 340,08) 348,57 335,94 326,26 332,10 


1965 (°) 454,85 474,12 481,51 471,73 453,51 463,56 
1966 (*) 493,81 509,30 514,96 507,16 508,27 507,66 
1967 51255 533,82 534,90 538,28 521,80 526,26 
1968 552,56 566,65 584,86 568,88 559,13 550,76 
1969 584,12 612,45 630,72 612,37 596,83 604,23 


Ouvriers de la surface — Bovengrondse arbeiders 
1913 3,30 3,99 3,70 3,69 3,62 3,65 4,02 — 
1938 5792 40/13 SIA 5027 37,90 38,14 38,31 38,17 


Charleroi-Namur 
Charleroi-Namen 
1953 163,99 169 26 165,31 164,85 165,63 161,66 164,61 
1960 (°) 216,59 231,01 223,60 219,08 222,14 226,38 223,20 
Borinage- Centre 
Borinage-Centrum 


1961M(8) 220,54 222,37 22535 222,21 230,29 222,83 
19650) 310,17 31932 317 58 316,69 330,90 322,06 
1966 (?) 347,03 352,06 352,92 351,09 377,95 360,94 
1967 552115 356,59 358,77 356,13 382,84 366,61 
1968 401,73 398,64 409,41 402,16 424,15 411,39 
1969 421,03 435,74 432,56 431,56 457,97 443,39 


Ouvriers du fond et de la surface réunis 
Ondergrondse en bovengrondse arbeiders samen 


1913 Ses) 556 5,33 544 5,27 5:17 4,24 5,16 
1938 46,14 46,64 47,10 48,27 AT? 47,01 48,09 47,18 
Charleroi-Namur 
Charleroi-Namen 
1953 (2) 223,41 218,28 226,57 227,18 224,59 216,10 222,40 
1960 (:) 288,71 297,39 305,26 302,92 298,35 293,82 296,71 
Borinage-Centre 
Borinage-Centrum 


1961 (°) 292,10 305,46 12,40 392,23 299,84 391,30 
19654) «14007 428,16 ASTTT. 427,91 425,20 426,73 
1966 (°) 102715 462,36 471,28 462,46 478,04 468,99 
1967 465,30 478,16 486,53 483,97 492,91 483,43 
1968 503,68 51 1,84 533,46 516,15 526,02 511,43 
1969 529,94 555,64 570,76 554,89 561,31 558,11 


—————_—_—— 
(1) Francs de l’époque considérée. — Toenmalige franken. 
{2) Salaires par poste de 8 heures. — Lonen per dienst van 8 uren. 


mm 


1969 — TABLEAU III A 
MINES DE = 
HOUILLE SALAIRES ET CHARGES SOCIALES STEENKOLENMIJNEN — LONEN EN SOCIALE LASTEN 1969 — TABEL II A 
‘Rp 
| 
p" Salaires globaux b i : 
| g ruts et charges sociales Salaires moyens par poste Salaires moyens annuels (|) 
\ Globale brutolonen en sociale lasten Gemiddelde lonen per dienst Gemiddelde lonen per jaar 
Total fond | BEK 
otal fon | Surface | Fond et surface Total fond Surface Fond et surface Total fond Surface Fond et surface SENS 
Tot. ondergrond | Bovengrond Onder- en Tot. ondergr. Bovengrond Onder- en Tot. ondergr. Bovengrond Onder- en 
age-Centre | 
_B Le son LAN _ Borinage-Centrum 
{( Fe 350.03 AIS EE 648,03 461,99 586,22 157. 844 122 973 146 935 de Brutolonen 
es nets 327 662550 |  118611943 446 274 493 532,55 
es soc. ( EF 299 596 925 | 80 921 905 20 518 830 387,48 484,35 129 716 103 140 121 402 Ë Neon 
( F/t 263,01 71,04 334,06 SR CRE 
| 
ë el ( F 960 350 866 2 Charleroi-Namen 
s bruts { F/ it Se ne 1 676,69 479,21 617,20 172 849 134 986 161 471 F ) Brutolonen 
sil Ce 
nets ‘5 784 815 517 267 007 462 1 051 822 979 553,00 397,10 F | 
- À û ; 02,88 141 255 1 85! I: ] 
Ron F 697 705 008 176 121 324 873 826 332 5 ki 111 859 32 421 Ê no. 
( F/t 266,71 67.32 334,04 F/t ) ie 
HeLE 6529700969 | 194 594 196 854 295 165 700,96 476,56 633,06 171,485 119 310 155 Le, 
{ FA ASIE ' pe ; \ 7 119 3; 950 De | Brutolonen 
1 162 098 643 7O1 731 461 573,38 369,98 520,00 140 274 99 386 128 099 F 
( _F |  481059189 118 280 327 599 339 516 | Ho) . uen 
( F/ 336,50 82,73 401,537 F/t ) 
F Zuiderbekens 
2 018 765 514 658 225 531 2 676 992 045 678,43 474,63 613,64 169 232 127 366 156 658 F ) Brutolonen 
RE/e 389,77 126.96 516.33 E/t ) 
F 1 652 110 885 547 718 052 2 199 828 937 555,21 394,94 504,26 138 495 105 982 128 668 F Nettolonen 
F 1 478 361 122 375136 550 1 853 497 672 F ) Soc. lasten 
285,14 72,35 357,49 Et) 
Kempen 
2 166 581 895 567 191 233 2733773128 661,54 503,92 621,23 161 528 124 166 152 037 F )  Brutolonen 
270,30 70,76 341,06 F/t ) 
1 799 788 957 480 234 614 2 280 023 571 549,55 426,66 518,11 134 182 105 130 126 801 F Nettolonen 
312 905 038 1 735 805 033 F ) Soc. lasten 
39,04 216,55 F7t,) 
HET RIJK 
1 225 417 763 5 410 765 126 669,58 487,15 617,45 165155 125 865 154 249 EN rien 
92,83 409,90 É/08) 
1 027 925 666 4 479 825 462 552,24 409,14 511,22 136 213 105 580 127 710 F Nettolonen 
688 041 587 3 589 302 704 F  ) Soc. lasten 
52,12 271,91 F/t ) 
par le nombre moyen des présences pendant les jours (1) Quotient van de loonmassa gedeeld door het gemiddeld aantal aanwezigheden op de 


comme précédemment jusqu'en 1966. gewerkte dagen en niet meer op de « werkdagen > zoals vroeger, tot 1966. 
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Tableau 2.9. 


Salaires bruts en F/tonne nette extraite Salaires nets en F/tonne nette extraite 
Brutolonen in F/netto-gewonnen ton|Nettolonen in F/netto-gewonnen ton 


BASSINS Fond et surface 


Onder- en bovengrond 


Tabel 2.9, 


Fond et surface BEKKENS 
Onder- en bovengrond 


1967 1968 1969 


Borinage-Centre 410,29 456,35 474,19 
Charleroi-Namur 429,55 449,19 490,28 
Liège 541,55 606,39 597,57 


1967 1968 1969 


341,82, 380,26 391,79 Borinage-Centrum 
350,68 370,23 402,08 Charleroi-Namen 
449,95 502,94 490,85 Luik 


Sud 452,58 488,27 516,33 
Campine 332,95 342,63 341,06 


375,97 404,48 424,29 Zuiderbekkens 
279,28 287,08 284,55 Kempen 


Royaume 388,09 398,15 409,90 


En revanche, l'incidence des charges sociales sur le 
coût de la tonne extraite à, lui, plus nettement aug- 
menté (+ 8,8% en 1968; + 39% en 1969) de 
sorte que le coût total de la main-d'œuvre par tonne 
a finalement augmenté de 5 % en 1968 et de 3,4 % 
encore en 1969. 


Les salaires annuels moyens qui figurent encore au 
tableau IITA hors texte résultent, depuis 1967, comme 
on l'a expliqué dans la précédente édition de cette 
statistique, de la division de la masse de salaires par 
l'effectif moyen réellement au travail, c'est-à-dire le 
nombre moyen de présences pendant les jours ovvrés. 


La comparaison avec l’année 1967 (ci-dessous) fait 
apparaître une nette augmentation des salaires annuels 
moyens dans tous les bassins. Par rapport à 1967 et 


Salaires moyens annuels fond et surface, en francs, calculés 
sur la base du nombre moyen de présences pendant les jours 
ouvrés 


B = brut — N = net. 


Bassins 


Jours ouvrés — gewerkte dagen 


325,06 330,54 339,37 Het Rik 


Daarentegen is de druk van de sociale lasten op 
de kosten per gewonnen ton heel wat meer toegeno- 
men (+ 8,8% in 1968; + 3,9% in 1969), zodat 
de totale kosten voor arbeidskrachten per ton uïtein- 
delijk in 1968 met 5 % en in 1969 nog met 3,4% 
zijn gestegen. 

De gemiddelde lonen per jaar, die nog in tabel 
III À — buiten de tekst — aangeduid zijn, worden 
sedert 1967, zoals in de voorgaande uitgave van deze 
statistik werd uïitgelegd, bekomen door de gezamen- 
lijke lonen door de werkelijke personeelsbezetting te 
delen, d.w.z. door het gemiddeld aantal aanwezigen 
op de gewerkie dagen. 

De vergelijking met het jaar 1967 (hieronder) laat 
in alle bekkens een duidelijke stijging van de gemid- 
delde jaarlonen uitschijnen. Tegenover 1967 en voor 


Gemiddelde jaarlonen, in frank, onder- en bovengrond 
samen, op het gemiddeld aantal aanwezigen op de gewerkte 
dagen berekend 


B—bruto — N-—"netto. 


Bekkens 


1967 


Borinage- 122 685 
Centre 102 214 
Charleroi- 128 554 
Namur 106 774 
Liège 133 326 
110 545 


1968 1969 


140 533 146 935 Borinage- 
117 103 121 402 Centrum 
150 200 161, 471 Charleroi- 
123 999 132 421 Namen 
139 960 155 950 Luik 

116 082 128 099 


128 531 
106 774 
135 778 
113 888 


148 956 156 658 Zuider- 
123 394 128 668 bekkens 
144 863 152 037 Kempen 


121 380 126 801 


131 784 
109 968 


144 534 154 249 Het Rik 
119 991 127 710 
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2me Jivraison 


pour l'ensemble du Royaume, cette augmentation a été 
pour 1968 de 9,7 % en brut et de 9,1 % en net et 
pour 1969 de 6,7 % en brut et de 6,4% en net. 


4. — Les dépenses (tableau III B hors texte) 


4.1. — Les dépenses d'exploitation. 


Comme précédemment, les dépenses totales envisa- 
gées ici comprennent tous les débours nécessités par 
l'exploitation proprement dite de la mine, dans le sens 
défini par l'arrêté royal du 20 mars 1914 relatif aux 
redevances fixe et proportionnelle sur les mines. 

On sait que cet arrêté est basé sur un relevé annuel 
de toutes les dépenses et de toutes les recettes effecti- 
ves de la mine. Les dépenses d'investissement sont 
donc admises pour la totalité des débours réels effec- 
tués, mais par contre, les amortissements et les charges 
financières de toute nature en sont exclus. 

Malgré qu'elle continue pour ces deux années 
encore de respecter ce principe un peu particulier, 
l'Administration des Mines s'efforce de donner aux 
renseignements qui lui sont nécessaires une présenta- 
tion similaire à celle qui résulte des documents comp- 
tables prescrits par les décisions du Directoire de 
l'Industrie Charbonnière. 


1. — La main-d'œuvre directe 


Les dépenses de main-d'œuvre directe renseignées ici 


ne concernent que les débours affectés à cette fin qui 


concourent directement à l'extraction et à la prépara- 
tion du charbon. 


Leur total a atteint en 1968, 5.027 millions de francs 
de salaires et 3.431 millions de francs de charges 
sociales. 

En 1969, les frais de main-d'œuvre directe n’ont 
plus comporté que 4.511 millions de salaires et 3.129 
millions de charges sociales. 

La comparaison de ces totaux à la masse des salaires 
permet de constater que les autres éléments du prix 
de revient, notamment les rubriques « Force motrice » 
et « Ateliers », comprennent encore près de 868 mil- 
lions de francs de salaires et près de 444 millions de 
francs de charges sociales en 1968 et respectivement 
899 millions de salaires et 460 millions de charges 
sociales en 1969. 

Rapportées à la tonne extraite, les dépenses de la 
main-d'œuvre directe se sont élevées au total à 571,27 F 
en 1968 et à 578,84 F en 1969. Elles ont été respec- 
tivement de 693,46 F/t en 1968 et 740,23 Pts en 
1969 pour l'ensemble des bassins du Sud et de 
480,17 F/t en 1968 et 474,45 F/t en 1969 pour le 
bassin de Campine. 

Le pourcentage des dépenses de main-d'œuvre 
directe par rapport au total des dépenses d'exploitation 
est resté de l’ordre de 60 %, comme précédemment : 
59,2 à 60,3 en 1968 selon les bassins et une moyenne 
de 59,4% pour le Royaume. Ce pourcentage s’est 
abaissé à 58,8 % en 1969. 


heel het Rijk was die stijging bruto 9,7 % en netto 
9,1% voor 1968 en bruto 6,7 % en netto 6,4 % 
voor 1969. 


4. — Uitgaven (tabel III B buiten de tekst) 


4.1. — Bedrijfsuitgaven 

Zoals voorheen omvatten de hier bedoelde totale uit- 
gaven al de uitgaven vereist voor de eigenlijke ontgin- 
ning van de mijn, zoals die bepaald zijn in het 
koninklijk besluit van 20 maart 1914 betreffende het 
vast en evenredig mijnrecht. 

Zoals men weet, steunt dat besluit op een jaarlijkse 
opgave van al de werkelijke uitgaven en inkomsten 
van de mijn. De investeringsuitgaven worden dus voor 
het volledig bedrag van de werkelijk gedane uïtgaven 
aangenomen, maar de afschrijvingen en de financiële 
lasten van allerlei aard zijn daarentegen uitgesloten. 

Hoewel de Administratie van het Mijnwezen dit 
vrij eigenaardig beginsel ook dit jaar blijft toepassen, 
tracht zij de inlichtingen die zij nodig heeft in dezelfde 
vorm voor te stellen als de boekhoudingsbescheiden, 
die bij beslissing van het Directorium voor de Steen- 
kolennijverheid zijn voorgeschreven. 


1. — Rechtstreekse arbeidskrachten 


De uitgaven voor rechtstreekse arbeidskrachten, die 
in de tabel aangeduid zijn, hebben slechts betrekking 
op de met dat doel gedane uitgaven die rechtstreeks 
voor de winning en de verwerking van de kolen 
gediend hebben. 

In 1968 omvatten zij in totaal voor 5027 miljoen 
frank aan lonen en voor 3431 miljoen frank aan 
sociale lasten. 

In 1969 bedroegen de kosten voor rechtsreekse 
arbeidskrachten nog slechts 4511 miljoen frank aan 
lonen en 3129 miljoen frank aan sociale lasten. 

Als men deze totalen met de gezamenlijke lonen 
vergelijkt, stelt men vast dat de overige bestanddelen 
van de kostprijs, onder meer de rubrieken « Drijf- 
kracht » en « Werkplaatsen » in 1968 nog voor bijna 
868 miljoen frank aan lonen en voor bijna 444 mil- 
Joen frank aan sociale lasten omvatten en in 1969 
respectievelijk voor 899 miljoen frank aan lonen en 
460 miljoen frank aan sociale lasten. 

Per gewonnen ton berekend, bedroegen de uitgaven 
voor rechtstreekse arbeidskrachten in totaal 571,27 F 
in 1968 en 578,85 F in 1969. Zij bedroegen respec- 
tievelijk 693,46 F/t in 1968 en 740,23 F/t in 1969 
voor het geheel van de Zuiderbekkens en 480,17 F/t 
in 1968 en 474,45 F/t in 1969 voor het Kempens 
bekken. 

Het percentage van de uitgaven voor rechtstreekse 
arbeïdskrachten ten opzichte van de totale bedrijfsuit- 
gaven is, zoals voorheen, nagenoeg 60 % gebleven : 
59,2 tot 60,3 in 1968 naar gelang van de bekkens, 
met een gemiddelde van 59,4% voor het Rijk. Dit 
percentage is in 1969 tot 58,8 % gedaald. 


1968-1969 — TABLEAU Ill B MINES DE HOUILLE — DEPENSES — RESULTATS 


(en chiffres absolus et rapportés à la tonne nette extraite) 


ee ———_—_—_————— 


III. Force motrice, transports 
surface, ateliers, divers 
Drijfkracht, vervoer bovengrond, 


Il. Consommations et approvisionnements 
Verbruik en bevoorrading 


OO RG Dog — 


VII. Dépenses 


VIII. Excédent 
de la valeur totale 
produite sur les 


STEENKOLENMIJNEN — UITGAVEN — UITSLAGEN 1968-1969 — TABEL II B 


(in absolue cijfers en berekend per netto-gewonnen ton) 


VIllbis. Excédent IX. Subventions È XIII. Subsides 
de la valeur totale et XI. Travaux XII. Dépenses d'exploitation, XIV. Amortis- 
préparatoires d'immobilisation d'amortissement, sements 


produite sur les rectifications 
admises en X. Résultat net compris dans les dépenses pour charges + 


BASSINS werkplaatsen, allerlei IV Dégâts V. Frais VI, Total des totales réelles dépenses d'exploi- dépenses totales XV. Résul 
= — | TS n miniers généraux dépenses de la mine tation de la mine | réelles de la mine redevances (2) à d'exploitation totales financières charges financières 2 ésultat 
BEKKENS Salaires bruts Frais Matériel | | Force motrice | d'exploitation Netto uitslag et analogues nettes réel 
à fférents de ete Soutèneme APRRONE FARERNSREES Ateliers Mijnschade Algemene Totale werkelijke | Overschot van de | Overschot van de Toelagen Voorbereidende Vastleggings- approché 
Brutolonen 1" RER Pr SomenEnt sionnement surface et divers onkosten Totale uitgaven totale voortge- totale voortge- en (3) werken uitgaven Bedrijfs-, afschrij- Afschrijvingen des houillères 
en premien kosten Hatecl Me général Drijfkracht Werkplaatsen bedrijfsuitgaven van de mijn brachte waarde brachte waarde op | inzake mijnrecht begrepen in de vingstoelagen en 
; = | Algemene en vervoer en allerlei op de totale de totale werkelijke | toegelaten toelagen bedrijfsuitgaven | totale uitgaven voor financiële netto financiele 
1 bevoorrading bovengrond bedrijfsuitgaven uitgaven der mijn |en verbeteringen (2) lasten en dergelijke lasten 
1968 =. 
Borinage-Centre F 38 7 NME =. 2 2 RE EE 
. F/t “ Ah 33 835 #4 64 769 716 130 543 369 64 251 394 59 561 791 236 959 982 1 579 926 860 1 582 997 501 — 55068167 | — 553751 808 + 79746993 | — 473126 012 49 399 938 3 070 641 4 590 034 414 —— 107 892 903 JL 9015499 
| 259,38 14,58 36.09 43,43 87,53 43,08 39,94 158, 1 059,36 1 061,40 — 369,24 — 371,29 + 53,47 — 317,23 33,12 2.05 +- 395,62 — 72,35 + 6.04 
Charleroi-N; 78 3 à : 5 
Farah à PA To 78 367 963 150 542 500 177 181 830 367 471 150 190 643 121 68 017 879 489 464 7 3 631 815 790 3 688 317 457 — 996 996 648 — 1 053 496 315 —- 130 469 082 — 923 027 233 149 421 202 56 501 667 + 976 343 475 — 213 691 132 — 160 374 890 
Ra 374.7 23.60 45,35 53,27 110,48 57,32 20,45 146,16 1 091,92 1 108,91 — 299,75 — 316,74 + 39,23 Cr 44,92 16,99 +- 293,54 — 64,25 — 48,22 
Liège — Luik 769 471 172 556 462 897 5 797 7 
ge . io be 172 Pom 897 32 625 797 78 303 800 114 349 859 163 122 330 101 622 591 78 889 146 312 787 098 2 207 634 690 2 236 583 190 — 755 838 833 — 784 787 333 + 164 907 300 — 619 880 033 138 047 436 28 948 500 + 603 463 800 — 85710 590 — 102 126 823 
fe nt 369.89 21.69 52,05 76.01 108.43 67.55 52,44 207,92 1 467,46 1 486,70 — 502,42 — 521,66 + 109,62 — 412,05 91,76 19,24 + 401,13 — 56,96 — 67 88 
| 
Sud — Zuiderbekkens | 2 567 218 301 5 716 5 5 
ui uider| 2 | ds © = pe 1 8i6 LE 021 132 716 421 282 981 714 356 301 405 661 136 849 356 517 106 206 468 816 1 039 211 788 7 419 377 340 7 507 898 148 — 2 363 514 648 — 2 392 035 456 + 375 123 375 — 2 016 033 278 336 868 576 88 520 808 + 2 169 841 689 — 407 294 625 — 253 486 214 
JE L 08 287.38 20.99 44,76 56.36 104,58 56,39 32,68 164,38 1 173,60 1 187,60 — 364,37 — 378,37 + 59,34 — 318,90 58,03 14,00 + 343.22 — 64,42 — 40,10 
; = | % ; Es 24,49 1.79 3,81 4.80 8,92 4,80 2,79 14,00 100,00 
Campine — Kempen | : 2 _ 934 722 1 614 002 562 | 300 100 530 350 035 785 435 428 263 351 119 957 473 323 631 37 543 886 814 663 840 6 800 153 167 6 866 097 358 — 1 573 630 063 — 1 639 574 254 + 241 037 581 — 1 398 536 673 504 732 383 65 944 191 +- 1 827 738 570 — 625 601 602 — 196 399 705 
| F/t EE 190.24 35,37 41,26 51,32 41,38 51,56 4,42 96,02 801,50 809,27 — 185,47 — 193,24 + 28,41 — 164,83 59,49 7,77 + 215,42 — 73,74 — 23,15 
| % 35.98 23.61 4,39 5.12 6.37 5,14 6,92 0,55 11,92 100,00 
. |F 5 0% 153 023 3430827 583 | 432816 951 633 017 499 791 729 668 1 012 256 806 793 840 647 244 012 702 1 853 875 628 14 219 530 507 14 373 995 506 — 3 877 144711 — 4 031 609 710 + 616 160 956 — 3414 569 951 841 600 959 154 464 999 + 3 997 580 259 — 1 032 896 227 — 449 885 919 
RIJK | F/t 2953 231.74 29,23 42,75 53.47 68,36 53,61 16,48 125,20 960,37 970,80 — 261,86 — 272,29 + 41,61 — 230,61 58,87 10,43 +- 270,50 — 70.27 — 30,38 
| % 35.17 24,25 3,05 4,43 5,54 7,08 5,81 1,71 12,96 100,00 
 — —— —— — —"——————”— RS 
1969 
| Bori | 
ocre Centre | EF 446 O18 753 323 741 249 20 580 008 42 940 545 54 175 048 101 720 606 45 221 187 62 028 348 181 080 006 1 277 505 750 1 280 149 071 — 474 554 866 — 477198 187 + 64 768 080 — 412 430 107 48 208 651 2 643 321 + 519 078 48 — 94792 843 + 21 855 337 
Borinage-Centrum | F/t 391.56 284,21 18.07 37,70 47,56 89,37 39,70 54,46 158,90 1 121,53 1 123,85 — 416,62 — 418,94 + 56,86 — 362.07 42,32 2.32 + 464,49 — 83,23 + 19,19 
| Charleroi-Namur | € 1 045 878 922 755 426 869 85 480 727 136 890 902 145 524 586 308 948 598 176 272 732 80 930 268 429 044 939 3 164 398 543 3 204 010 652 — 1 024 619 086 — 1 064 231 195 + 144 982 390 — 919 248 805 133 753 864 39 612 109 + 959 102 842 — 180 346 212 — 140 492 174 
Charleroi-Namen | F/t 399.50 288.78 32.68 52.33 55.63 118,10 67,38 30,94 164,01 1 209,65 1 224,79 — 391,68 — 406,82 + 55,42 — 351,40 51,13 15,14 + 366.64 — 68,94 — 53,70 
Liège — Luik | FE 733 276 041 533 555 268 28 507 271 80 898 395 106 158 549 150 222 922 97 933 073 83 979 589 311 617 976 2 126 149 084 2138 806 784 — 748 886 317 — 761 544 017 + 125 Q14 396 — 636 529 621 115 035 449 12 657 700 + 631 933 000 — 78 851 700 — 83 448 321 
| | F/t 512.92 373,22 19,94 56,59 74.26 105,08 68,50 58,74 217,97 1 487,22 1 496,07 — 523,84 — 532,69 + 87,45 — 445,25 80,47 8,85 —- 442,03 — 55.15 — 58.37 
! Sud — Zuide-bekkens | FE 2 225 173 716 1 612 723 386 134 568 006 260 729 842 305 858 183 560 892 126 319 426 992 226 938 205 921 742 921 6 568 053 377 6 622 966 507 — 2 248 060 269 — 2 302 973 399 + 334 764 866 — 1 968 208 533 296 997 964 54 913 130 + 2120 114 330 — 353 990 755 — 202 085 158 
| F/t 429,18 311.05 25,95 50,29 58,99 108,17 61.61 43,77 177,82 1 266,83 1 277,42 — 433,60 — 444,19 + 64,57 — 379,62 57,28 10,59 + 408,92 — 68,28 — 38,98 
| % 33.88 24,55 2.05 3,97 4,65 8,54 4,86 3,46 14,04 100,00 
Campine — Kempen F 2 286 320 937 1 516 722 746 238 035 986 327 932 882 447 467 679 335 636 233 453 715 429 36 627 998 773 336 186 6 415 796 076 6 570 939 227 — 1 459 104 635 — 1 614 247 786 + 232 641 239 — 1 381 606 547 472 772 042 155 143 151 + 1 750 041 416 — 691 202 534 — 232 767 665 
| F/t 285.23 189,22 29,69 40,91 55,82 41,87 56,63 4,57 96,48 800,42 819,78 — 182,03 — 201,39 + 29.02 — 172,36 58,98 19,36 + 218,33 — 75,36 — 29,39 
[ % 35,64 23,64 3,71 5,11 6.97 5.23 7,07 0,57 12,06 100,00 
ñ 
F | 4511494653 3 129 446 132 372 603 992 588 662 724 753 325 862 896 528 359 773 142 421 263 566 203 1 695 079 107 12 983 849 453 13 193 905 734 — 3 707 164 904 — 3 917 221 185 + 567 406 105 — 3 349 815 080 769 770 006 210 056 281 + 3 870 155 746 — 955 193 289 — 434 852 823 
HET RIX | F/t 341.77 237.07 28,23 44,59 57,08 67,91 58,57 19,97 128,41 983,60 999,50 — 280,85 — 296,75 + 42,98 — 253,77 58,31 15,99 + 293,19 — 72,36 — 32,94 
V2 34,75 24,10 2,87 4,54 5,80 6,90 5,95 2,04 13,05 100,00 
EE —.]— 


ifs à l'exploitation proprement dite. Les charges de main-d'œuvre concernant la force motrice, les trans- 
etc. sont ises dans les rubriques correspondantes. Le total des frais de main-d'œuvre et son 
au tableau IILA. Le lecteur est prié de se référer au texie. 

la CECA, les différences d'évaluation des matières consommées, admises pour la déter- 
instructions en vigueur (base de la redevance proportionnelle) à l'exclusion des subsides 


ières par lesquels l'Etat couvre les pertes d'exploitation des mines de houille 


pour charges financières. 
postes comptables éventuels. 


(1) Kosten voor arbeidskrachten betreffende de eigenlijke exploitatie. De lasten voor arbeidskrachten betreffende de drijfkracht, het ver- 
voer op de bovengrond, de werkplaatsen, enz... zijn in de desbetreffende rubrieken begrepen. De totale onkosten voor arbeids- 
krachten en de weerslag er van op de kostprijs zijn in de tabel II À aangeduid. De lezer wordt verzocht de tekst te raadplegen. 

(2). Heeft betrekking op de rijks- en de E.G.K.S.-toelagen, de ramingsverschillen van verbruikte waren die toegelaten zijn om het netto- 
produkt van de mijnen te bepalen volgens de geldende onderrichtingen (basis van het evenredige mijnrecht) met uitsluiting van 
bedrijfs- en afschrijvingstoelagen en voor financiéle lasten, waardoor de Staat de bedrijfsverliezen dekt van de kolenmijnen die om 
sociale redenen in bedrijf gehouden worden. 

(3) Bedrijfs-, afschrijvingstoelagen en toelagen voor financiële lasten niet meegerekend. 

(4), Véér de afschrijving en eventuele verscheidene andere geboekte posten niet meegerekend. 
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2. — Les consommations et approvisionnements 


La contraction des dépenses totales de consomma- 
tions et d’'approvisionnements rapportées à la tonne 
extraite, qui avait été observée depuis 1964, s’est pour- 
suivie en Campine après une pause en 1968 : 127,95 
F/t en 1968, 126,42 F/t en 1969, contre 127,80 F/t 
en 1967 et 138,43 F/t en 1964, tandis que dans les 
bassins du Sud, le montant de ces dépenses a continué 
de se relever : 122,11 Ft en 1968 et 135,232F/tren 
1969, contre 113,72 F/t seulement en 1967, mais 
129,98 FJt en 1964. 

Parmi les approvisionnements des mines, les maté- 
riaux de soutènement jouent nécessairement un rôle 
important. 


Le soutènement n’intervenait plus en 1968 que pour 
34 % dans le coût des « consommations et approvision- 
nements ». Si cette quote-part est remontée en 1969 
à 35 %, elle n’en reste pas moins en diminution par 


x 


rapport à 1967 (37 %) et aux années antérieures. 

Le ct du soutènement par tonne de production 
nette, qui n'avait cessé de diminuer depuis 1957, 
comme le montre le petit tableau rétrospectif suivant, 
s'est légèrement relevé en 1969. 


Tableau 2.10. 


Coût du soutènement en francs par tonne extraite 
Royaume 


3. — La force motrice, les transports de surface, 
les ateliers et divers 


En 1968, la force motrice et les transports à la 
surface sont intervenus pour 68,36 F à la tonne 
extraite dans le coût de la production, le fonctionne- 
ment des ateliers avec diverses autres dépenses pour 
53,61 F et en 1969 respectivement pour 67,91 F/t 
258,57 Ft. 

Les coûts de la force motrice et des transports de 
surface ont encore légèrement baissé en Campine en 
1968 (— 0,32 F/t) pour se relever ensuite quelque 
peu en 1969 (+ 0,49 Ft), tandis qu'ils augmentaient 
au contraire pour l'ensemble des bassins du Sud 
(1,72 Fjt en 1968 et encore + 3,59 F/t en 1969) 
ce qui a encore accru l'écart déjà grand entre les deux 
régions sous ce rapport : cet écart est passé de 61,15 


2. — Verbruik en bevoorrading 


De daling van de totale uitgaven voor verbruik en 
bevoorrading per gewonnen ton, die sedert 1964 
Waargenomen werd is, na een stilstand in 1968, in 
de Kempen blijven voortduren : 127,95 FttiIn 
1968, 126,42 F/t in 1969, tegenover 127,80 Fjt in 
1967 en 138,43 F/t in 1964, terwijl in de Zuiderbek- 
kens het bedrag van die uitgaven verder gestegen is : 
122,11 Ft in 1968 en 135,23 Et in 1969, tegenover 
slechts 113,72 F/t in 1967, doch 129,98 F/t in 1964. 


Wat de bevoorrading van de mijnen betreft, neemt 
het ondersteuningsmateriaal onvermijdelijk een belang- 
rijke plaats in. 

De ondersteuning kostte in 1968 nog slechts 34 % 
van de totale verbruiks- en bevoorradingskosten. Dit 
aandeel is in 1969 tot 35 % opgelopen; het blijft 
niettemin onder dat van 1967 (37 %) en van de voor- 
gaande jaren. 

De kosten van het ondersteuningsmateriaal per net- 
togewonnen ton, die sedert 1957 voortdurend afgeno- 
men zijn, zoals uit het hieronder voorkomende retro- 
spectieve tabelletje blijkt, zijn in 1969 licht gestegen. 


Tabel 2.10. 


Ondersteuningskosten in F/gewonnen ton 


Het Rijk 


Coût du soutènement 


Ondersteuningskosten 


74,82 
61,21 
53,82 
51,31 
49,55 
45,00. 
42,75 
44,59 


3. — Drijfkracht, vervoer op de bovengrond, werk- 
plaatsen en allerlei uitgaven 
In 1968 bedroegen de uitgaven voor drijfkracht en 
vervoer op de bovengrond 68,36 F per gewonnen ton 
en de uitgaven voor de werkplaatsen en allerlei andere 
uitgaven 53,61 F (en in 1969 respectievelijk 67,11 
HibensS 57 IE 


De uitgaven voor drijfkracht en voor vervoer op de 
bovengrond zijn in de Kempen weer licht afgenomen 
in 1968 (— 0,32 F/t), maar in 1969 wat gestegen 
(+ 0,49 F/t); in het geheel van de Zuiderbekkens zijn 
ze daarentegen gestegen (+ 1,72 F/t in 1968 en nog 
3,59 Ft in 1969), zodat het verschil tussen beide 
streken, dat al groot was, nog toegenomen is: van 
61,15 F/t in 1967 is dat verschil opgelopen tot 
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24 aflevering 


F/t en 1967 à 63,20 Fjt en 1968 et 66,30 F/t en 
1969. Ce poste grève le prix de revient 2 fois et 
demie plus lourdement dans le Sud qu'en Campine. 

Il y a lieu de noter que les rentrées provenant 
de la vente du grisou capté ont été déduites des 
dépenses portées au compte « force motrice ». 

Les dépenses d'atelier ont continué de baisser en 
1968 par rapport à 1967 (— 5,71 F/t) mais se sont 
quelque peu relevées en 1969 (+ 4,96 FJt). Elles 
n'atteignent plus 6 % du total des dépenses d'exploi- 
tation. 


4. — Les dégâts miniers 


Ce poste, au terme de la période de deux ans 
1968-1969 est en augmentation notable dans tous les 
bassins, tant en valeur absolue qu’en importance rela- 
tive. Il représentait en 1969, 3,46 % des dépenses 
d'exploitation dans l’ensemble des bassins du Sud con- 
tre 2,56 % en 1967. Il n'atteignait toujours que 
0,57 % dans le bassin de Campine. 


5. — Les frais généraux 


Ce poste, à nouveau en augmentation sensible dans 
les bassins du Sud aussi bien en 1968 (+ 13,31 F/t) 
qu'en 1969 (+ 13,44 F/t), a également augmenté en 
Campine, encore qu'en de bien moindres proportions : 
+ 5,67 Ft en 1968, + 0,46 Ft seulement en 1969. 

Dans l’ensemble du Royaume ce poste a absorbé en 
1968, 12,96 % des dépenses d'exploitation et 13,05 % 
en 1969, soit plus du huitième. 


6. — Total des dépenses d'exploitation 
L'ensemble des rubriques 1 à 5 donne les dépenses 


totales d'exploitation (col. VI du tableau III B hors 
texte), à l'exclusion des dépenses d’immobilisation. 


La comparaison entre les dépenses totales d'exploi- 
tation à la tonne extraite de 1967 à 1969 s'établit 
comme suit en FT : 


63,20 F/t in 1968 en tot 66,30 F/t in 1969. In de 
Zuiderbekkens weegt deze post twecëénhalf maal 
zwaarder op de kostprijs dan in de Kempen. 

Opgemerkt zij dat de inkomsten uit de verkoop van 
afgezogen mijngas van de uitgaven voor drijfkracht 
afgetrokken zijn. 

De uitgaven voor de werkplaatsen zijn in 1968 ver- 
der gedaald ten opzichte van 1967 (— 5,71 F/t), 
maar zijn in 1969 weer enigszins gestegen (+ 4,96 
F/t). Zij bereiken geen 6% meer van de totale 
bedrijfsuitgaven. 


4. — Mijnschade 

Op het einde van de termijn van twee jaar (1968 - 
1969) vertoont deze post een aanzienlijke stijging in 
al de bekkens, zowel in absolute als in betrekkelijke 
waarde. Voor de Zuiderbekkens samen bedroeg hij in 
1969, 3,46 % van de totale bedrijfsuitgaven, tegen- 
over 2,56 % in 1967; in het Kempens bekken nog 
steeds maar 0,57 %. 


5. — Algemene onkosten 

Deze post, die weer merkelijk gestegen is in de Zui- 
derbekkens, zowel in 1968(+ 13,21 F/t) als in 1969 
(+ 13,44 F/t), is ook in de Kempen toegenomen, 
maar dan in veel geringere mate: + 5,670E ta 
1968 en slechts 0,46 F/t in 1969. 

Voor heel het Rijk heeft deze post, in 1968, 
12,96 % en, in 1969, 13,05 % van de bedrijfsuitga- 
ven opgeslorpt, d.w.z. meer dan een achtste. 


6. — Totale bedrijfsuitgaven 


De rubrieken 1 tot 5 geven samen de totale bedrijfs- 
uitgaven weer (kolom VI van de buiten de tekst gepu- 
bliceerde tabel III B), met uitsluiting van de vastleg- 
gingsuitgaven. 


In onderstaande tabel worden de totale bedrijfsuit- 
gaven per netto-gewonnen ton van 1967 tot 1969 met 
elkaar vergeleken : 


A 
BASSINS 1963 1967 1968 1969 1969/1967 BEKKEN 
F/t o 

Borinage-Centre 772,89 1 016,43 1 059,36 1 121,53 + 105,10 + 9,4 Borinage-Centrum 
Charleroi-Namur 866,83 1 080,43(1) 1 091,92 1 211,67 + 131,24 + 10,8 Charleroi-Namen 
Liège 1 056,00 1 333,19 1 467,46 1 487,22 + 1154,03 + 10,4 Luik 
Sud 893,72 1 126,95 (1) 1 173,60 1 267,84 + 140,89 + (1,1 Zuiderbekkens 
Campine 682,59 791,54 801,50 800,42 + 8,88 + ii Kempen 
Royaume 794,39 946,70 (1) 960,30 984,00 + 37,30 + 3,8 Het Rijk 


(1) Chiffres rectifiés. 


On voit que l'augmentation des coûts d'exploitation 


(1) Verbeterde cijfers. 


Men bemerkt dat de verhoging van de bedrijfsuit- 
gaven per ton, hoewel algemeen, in de Kempen zeer 
gering is gebleven — ongeveer 1 % in twee jaar tijds 


à la tonne, si elle a été générale, est restée très modeste 
en Campine — 1% environ en deux ans —, tandis 
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qu'ele a dans le même temps excédé 10% — Je 
décuple — dans les bassins du Sud. 


4.2. — Les dépenses totales réelles de la mine 
(colonne VII du tableau III B) 


Les dépenses totales réelles de la mine s’obtiennent 
en ajoutant aux dépenses d'exploitation le coût réel 
des travaux de premier établissement effectués au cours 
de l’année. 

Ces travaux sont répartis en dix catégories définies 
dans les précédentes éditions de cette statistique. 


Le coût total en est donné par bassin et apparaît 
à la colonne XII du tableau III B. 


Il n'y a plus eu en 1968 ni en 1969 de travaux 
.de fonçage ou de recarrage de puits, si ce n'est, en 
1968, l'achèvement des aménagements d'un envoyage 
du fond pour la desserte par skips d’un puits d’extrac- 
tion en Campine. Aucun sondage de recherche n'a plus 
été signalé non plus qu'aucun développement des 
fabriques de claveaux. 

Pour le reste les investisements les plus importants 
ont concerné, tant dans le Sud qu'en Campine, les 
installations d'épuration (triages-lavoirs) : 35 % des 
investissements totaux en 1968, 52% en 1969; les 
achats de machines, moteurs, chaudières : 14% du 
total en 1968, 22%, en 1969; les voies de communi- 
cation et le matériel de transport et de traction à la 
surface : 16% du total en 1968, 10 % en 1969. 


À titre indicatif, voici pour le Royaume et par rap- 

port à 1938 les coefficients de hausse des postes du 

- prix de revient afférents à la main d'œuvre comparés 
aux dépenses totales. 


— terwijl zij in de Zuiderbekkens gedurende dezelfde 


periode meer dan 10 % — meer dan het tienvoudige 
— bereikte. 
4.2. — Totale werkelijke uitgaven van de mijn 


(kolom VII van tabel III B) 


De totale werkelijke uitgaven van de mijn bekomt 
men door bij de bedrijfsuitgaven de werkelijke kosten 
van de in de loop van het jaar uitgevoerde werken 
van eerste aanleg te voegen. 

Die werken worden in tien kategorieën inge- 
deeld; zij zijn in de vorige uitgaven van deze statis- 
tiek bepaald. 

De totale kostprijs ervan is voor de verschillende 
bekkens afzonderlijk in kolom XII van tabel III B 
aangeduid. 

In 1968 en in 1969 zijn geen delvings-, noch ver- 
bredingswerken aan schachten meer uitgevoerd, 
behalve in een ondergrondse laadplaats van een 
ophaalschacht in de Kempen, waarvan de inridhting 
voor het gebruik van skips in 1968 klaar gekomen is. 
Er werd geen enkele verkenningsboring meer gemeld, 
noch enige uitbreiding van betonblokkenfabrieken. 

Voor het overige hadden de belangrijkste investe- 
ringen, zowel in de Zuiderbekkens als in de Kempen, 
betrekking op de zuiveringsinstallaties (was- en zeef- 
installaties) : 35 % van de totale investeringen in 
1968, 52% in 1969; de aankoop van machines, 
motcren, stoomketels : 14 % van het totaal in 1968, 
22 % in 1969; verkeerswegen en vervoer- en traktie- 
materieel op de bovengrond : 16% van het totaal in 
1968, 10 % in 1969. 

In de onderstaande tabel zijn t.0.v. 1938 voor heel 
het Rijk de verhogingscoëfficiënten van de aan de 
arbeidskrachten  toekomende bestanddelen van de 
kostprijs en van de totale uitgaven aangeduid. 


1938 | 1963 1964 1965 1968 1969 

Salaires bruts. _— Brutolonen 100 525 569 588 604 623 
Charges sociales et autres dépenses en faveur 
des ouvriers — Sociale lasten en andere 

uitgaven ten bate van de arbeiders . . . 100 1 255 1 538 1 545 1.973 2 049 
Main-d'œuvre globale — Totaal voor arbeids- 

Hdaicresue. RP TR NE 100 647 732 748 834 862 

Dépenses totales — Totale uitgaven . . . 100 587 633 646 710 727 


On voit que si le rythme de croissance du salaire 
brut proprement dit a été moindre, jusqu'en 1969, 
que celui des dépenses totales, le rythme de croissance 
des charges sociales («salaire différé») a, au con- 
itraire, atteint près du triple de celui de ces dépenses 
totales. 


5. — Les résultats de l'exploitation 


On obtient le résyltat brut des exploitations minières 
en comparant la valeur nette totale de la producion, 


Men bemerkt dat de stijging van het eigenlijke 
brutoloon tot in 1969 lager was dan die van de totale 
uitgaven, maar dat daartegenover de sociale lasten 
(«uitgesteld loon ») bijna driemaal sneller gestegen 
waren als de totale uitgaven. 


5. — Bedrijfsuitslagen 


Men bekomt de brwto-uitslag van de mijnbedrijven 
door de totale nettowaarde van de produktie vermeld 
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telle qu’elle résulte du tableau I hors texte, au total des 
dépenses d'exploitation (tableau IIIB hors texte, 
colonne VI), les immobilisations étant donc exclues. 


Ce résultat est donné dans le tableau III B à la 
colonne VIIL, intitulée : « Excédent de la valeur totale 
produite sur les dépenses totales d'exploitation de la 
mine ». Il est lourdement négatif dans tous les bassins. 


En 1968 ce résultat a pareillement été négatif dans 
tous les charbonnages. En 1969 un seul charbonnage 
des bassins du Sud a accusé un résultat brut d’exploi- 
tation légèrement positif. 

En 1968, la perte brute d'exploitation a atteint près 
de 2 milliards 364 millions de francs dans les bassins 
du Sud et près de 1 milliard 574 millions en Cam- 
pine. En 1969 la perte brute a été un peu moindre : 
2 milliards 248 millions dans le Sud, 1 milliard 
459 millions en Campine, soit pour l'ensemble des 
mines du Royaume une perte brute d'exploitation de 
3 milliards 877 millions en 1968 et 3 milliards 707 
millions en 1969. Rapportée au tonnage net produit 
la perte brute d'exploitation s'est au contraire aloutdie, 
passant de 261,86 F à la tonne en 1968 à 280,85 F 
à la tonne en 1969, la production ayant diminué pro- 
portionnellement plus vite que les charges. 


La même unique mine reste en boni en 1969 après 
incorporation des dépenses d’immobilisation de l’exer- 
cice : le bénéfice réalisé, immobilisations déduites, est 
de l’ordre de 3 1/2 millions de francs, à comparer 
à la perte mille fois plus élevée de l'ensemble des 
mines du Royaume. 

La colonne X du tableau IIIB donne le « résultat 
net » obtenu en ajoutant au résultat brut d'exploitation 
(colonne VIII), diminué des dépenses d'immobilisa- 
tion de l'exercice (colonne VIII bis), les subventions 
et rectifications admises en redevance pour la détermi- 
nation du «produit net des mines ». Les subventions 
admises (colonne IX) sont d'une part, celles qui cou- 
vrent également pour tous les charbonnages les char- 
ges sociales nouvelles imposées aux employeurs par les 
décisions prises en Commission nationale mixte des 
mines avec l'accord du Gouvernement et, d’autre part, 
les subsides d'investissement ou de rationalisation qui 
accroissent le patrimoine de l'exploitation et qui cou- 
vrent dans certains cas tout ou partie des dépenses 
d’immobilisation de l'exercice, elles-mêmes retenues 
pour la détermination du «produit net». Le cas 
échéant diverses rectifications (différence d'évaluation 
des matières ocnsommées, par exemple) s'y ajoutent où 
s'en déduisent. La somme de ces divers éléments 
admis en redevance est indiquée à la colonne IX 
«subventions et rectifications » et, ajoutées au résultat 
d'exploitation proprement dit, immobilisations dédui- 
tes, conduisent enfin au résultat net ou & produit net » 
au sens de l'arrêté royal de 1914, donné en colonne X. 


2me Jivraison 


in tabel I met de totale bedrijfsuitgaven (tabel TITB, 
kolom VI), de vastleggingsuitgaven dus niet inbegre- 
pen, te vergelijken. 

Deze uitslag is in tabel III B aangeduid, in kolom 
VIII, getiteld : «Overschot van de totale voortge- 
brachte waarde op de totale bedrijfsuitgaven van de 
mijn». Hij is in al de bekkens sterk negatief. 


In 1968 is deze uitslag even eens negatief geweest in 
alle steenkolenmijnen. In 1969 heeft men in één 
enkele steenkolenmijn van de Zuiderbekkens een licht 
positieve bruto-bedrijfsuitslag waargenomen. 

In 1968 heeft het bruto-bedrijfsverlies bijna 2 mil- 
jard 364 miljoen frank bereikt in de Zuiderbekkens 
en bijna 1 miljard 574 miljoen frank in de Kempen. 
In 1969 was het brutoverlies iets lager: 2 miljard 
248 miljoen in de Zuiderbekkens, 1 miljard 459 mil- 
joen in de Kempen, d.wz. voor alle Belgische mijnen 
samen een bruto-bedrijfsverlies van 3 miljard 877 
miljoen in 1968 en van 3 miljard 707 miljoen in 
1969. Afgemeten naar de netto-gewonnen hoeveelhe- 
den is het bruto-bedrijfsverlies daarentegen zwaarder 
geworden, gaande van 261,86 F per ton in 1968 naar 
280,85 F per ton in 1969, daar de produktie in ver- 
houding sneller is afgenomen dan de lasten. 


De vastleggingsuitgaven van het dienstjaar medege- 
rekend, blijft dezelfde enige mijn in 1969 met winst 
werken : de geboekte winst na aftrek van de vastleg- 
gingsuitgaven is zowat 3 1/2 miljoen frank; voor alle 
Belgische mijnen samen was het verlies duizend maal 
groter. 


In kolom X van tabel IIIB is de nettouitslag aan- 
geduid die verkregen werd door aan de brutobedrijfs- 
uitslag (kolom VIII), verminderd met de vastlegpgings- 
uitgaven voor het bedrijfsjaar (kolom VIII bis), de 
inzake mijnrecht voor het vaststellen van de « netto- 
opbrengst van de steenkolenmijnen » toegelaten toela- 
gen en verbeteringen toe te voegen. Deze toelagen 
(kolom IX) zijn, eensdeels, die welke voor alle steen- 
kolenmijnen in dezelfde mate de nieuwe sociale lasten 
dekken die aan de werkgevers zijn opgelegd door de 
in de Nationale Gemengde Mijncommissie met het 
akkoord van de Regering genomen beslissingen en, 
anderdeels, de investerings- of rationaliseringstoelagen 
die het patrimonium van het bedrijf doen aangroeien 
en die in sommige gevallen de vastleggingsuitgaven 
voor het bedrijfsjaar geheel of gedeeltelijk dekken, 
vastleggingsuitgaven die zelf voor het vaststellen van 
het « nettoprodukt » meegerekend worden. In voorko- 
mend geval worden hieraan allerhande verbeteringen 
(b.v. ramingsverschil betreffende de verbruikte waren) 
toegevoegd of ervan afgetrokken. De som van al deze 
voor het berekenen van het mijnrecht aanvaarde bestand- 
delen is in kolom IX «toelagen en verbeteringen » 
aangeduid en leidt, na aan de eigenlijke bedrijfsuitslag 
zonder de vastleggingsuitgaven te zijn toegevoegd, 
uiteindelijk tot de in kolom X aangeduide nelto-uitslag 
of het «nettoprodukt » in de zin van het koninklijk 
besluit van 1914. 
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1) Pierres brutes, blocs. 
2) Pierres épincées et roctées, pierres façonnées, moellons appareillés, bordures 
façonnées ou épincées. 
3) Moellons débrutis tout venant, bordure au marteau, libages, pierrailles, 
pavés et concassés, 
4) Marbre brut extrait de la carrière. 
5) Tranches brutes issues de blocs belges ou importés, en mesures marchandes. 
6) Tranches provenant du polissage des tranches brutes ramenées à 20 mm, 
y compris cheminées, 
)  Epincés, bordures pour trottoirs, parements, murs pour jardins. 
) Toutes autres argiles, même réfractaires. 
) Ji s'agit uniquement de la pierre façonnée. 
\ A l'exclusion du «petit granit» et des «carbonates de chaux naturels 
(craie, etc.) », 
1) Pour la métallurgie et la verrerie. 
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On voit que ce & résultat net » reste très lourdement 
déficitaire dans tous les bassins. Il n’est positif, en 
1968 comme en 1969, que pour la même unique mine 
des bassins du Sud dont le résultat brut d'exploitation 
a été en léger boni en 1969. 


IL est clair qu'à cette seule exception près, aucune 
mine belge n'aurait pu poursuivre son activité en 1968 
ni en 1969 si elle n'avait obtenu par voie de subsi- 
diation publique les moyens financiers nécessaires au 
paiement de dépenses lourdement excédentaires. Ces 
subsides ont été de plusieurs sortes : subsides d'exploi- 
tation, compensant les pertes brutes d'exploitation, sub- 
sides pour couverture de charges financières, subsides 
d'amortissement et autres analogues. 


Le total en est donné à la colonne XIII. 


La colonne XIV totalise les amortissements sur 
immobilisé pratiqués au cours de l'exercice et l'excé- 
dent des charges financières sur les revenus financiers 
de l'exercice. 


En ajoutant au «résultat net » de la colonne X, les 
subventions de la colonne XIII et en en déduisant les 
amortissements et charges de la colonne XIV, on 
obtient à la colonne XV une assez bonne approxima- 
tion du résultat réel des houillères. 


Ce résultat réel n'est positif, tant en 1968 qu'en 
1969, que dans le bassin du Borinage et du Centre, 
où l'existence d'une mine à résultat net positif 
influence le résultat de l’ensemble. Dans tous les 
autres bassins, le résultat réel des houïllères est nette- 


ment négatif. 


Bien entendu, les sociétés exploitantes arrivent néan- 
moins le plus souvent à équilibrer leurs comptes grâce 
au résultat, généralement positif, des établissements 
connexes et annexes (centrales électriques, fabriques 
d’agglomérés, ventes au comptant, etc...). 


Le montant total des subsides, admis ou non en 
redevance, a atteint près de 4.614 millions de francs 
en 1968 et 4.438 millions en 1969, contre 2.685 mil- 
lions en 1966 et 4.426 millions en 1967. 


Les résultats nets d'exploitation après subventions et 


rectifications pour les sept dernières années sont 
consignés dans le tableau suivant. 


La comparaison des résultats de ce tableau montre 


que la détérioration observée depuis 1964, s’est consi- 
dérablement amplifiée en 1967 puis en 1968 et 1969. 


Men bemerkt dat deze « nettouitslag » in alle bek- 
kens een zwaar tekort oplevert. Hij is, zowel in 1968 
als in 1969, enkel positief voor dezelfde enige mijn 
in de Zuiderbekkens waarvan de brutobedrijfsuitslag 
in 1969 een kleine winst aantoonde. 


Het is duidelijk dat, op deze ene uitzondering na, 
geen enkele Belgische mijn in 1968 noch in 1969 in 
bedrijf zou kunnen gebleven zijn zo haar niet, onder 
de vorm van overheidstoelagen, de financiële middelen 
waren verstrekt om de ver boven de inkomsten lig- 
gende uitgaven te dekken. Deze toelagen waren van 
allerhande aard : bedrijfstoelagen ter compensatie van 
de bruto-bedrijfsverliezen, toelagen voor het dekken 
van financiéle lasten, afschrijvingstoelagen en andere 
soortgelijke toelagen. 


Het totaal bedrag is in kolom XIII aangeduid. 


In kolom XIV zijn de afschrijvingen van de tijdens 
het bedrijfsjaar verrichte vastleggingsuitgaven en het 
overschot van de financiëéle lasten op de financiële 
inkomsten van het bedrijfsjaar samengeteld. 


Zo men aan de «netto-uitslag» van kolom X de 
toelagen van kolom XIII toevoegt en hiervan de toe- 
lagen en lasten van kolom XIV aftrekt, bekomt men 
in kolom XV een tamelijk goede benadering van de 
werkelijke uitslag van de steenkolenmijnen. 


Deze werkelijke uitslag is, zowel in 1968 als in 
1969, alleen in de bekkens van de Borinage en van 
het Centrum positief, bekkens waarin een mijn met 
een positieve netto-uitslag de uitslag voor het geheel 
beïnvloedt. In al de andere bekkens is de werkelijke 
uitslag van de steenkolenmijnen bepaald negatief. 


Natuurlijk slagen de ontginningsmaatschappijen er, 
niettemin, meestal in hun rekeningen in evenwicht te 
brengen, dank zij de over het algemeen positieve uït- 
slag van de nevenbedrijven en van de andere activi- 
teiten (elektrische centrales, agglomeratenfabrieken, 
detailverkoop, enz.). 


Het totale bedrag van de toelagen, al dan niet voor 
het mijnrecht aangenomen, heeft in 1968 bijna 4.614 
miljoen frank en in 1969, 4.438 miljoen bereilket, 
tegenover 2.685 miljoen in 1966 en 4.426 miljoen 
InH067 


In de hieronder staande tabel zijn de netto-bedrijfs- 
uitslagen, na toelagen en verbeteringen, van de jongste 
zeven jaren aangeduid. 


Als men de uitslagen van die tabel vergelijkt, ziet 
men dat de verslechtering, die sedert 1964 waargeno- 
men wordt, in 1967 en vervolgens in 1968 en in 
1969 aanzienlijk toegenomen is. 


196 Annalen der 


Mijnen van België 24 aflevering 


Tableau 2.14 


Evolution des résultats nets d'exploitation 
après subventions el rectifications 


Tabel 2.14. 


Ontwikkeling van de netto-bedrijfsuitslagen 
na toelagen en verbeteringen 


In F en in F/T 


HRetnE it 
ROYAUME 
BASSINS DU SUD CAMPINE 
ZUIDERBEKKENS KEMPEN HET RIJK 
ANNEES | 
AREN Le erte par tonne perte par tonne 
_ ee sus tee per ton verlies per ton 
a — 
1963 — 172 577 000 — IE — 45874200 — — 218 451 200 — 10,20 
1964 — 809 773 600 — 255 — 612 063 700 — 60,36 — 1 421 837 300 — 66,74 
1965 — 565 115 900 — 56,06 — 471 581700 — 48,58 — 1 036 697 600 — SAS 
1966 — 261 437 500 — 29,02 — 123 880 200 1159 — 385 317 700 — 22,02 
1967 — 1,995 978 209 — 263,95 — 1 356 891 400 — 153,39 — 3 352 869 600 — 204,34 
1968 — 2 016 033 278 — 318,90 —1 398 536 673 — 164,83 — 3 414 569 951 — 230,61 
1969 — 1,968 208 733 — 370,62 — 1 381 160 547 — 172,36 — 3 349 815 280 — 253,77 


B. — MINES METALLIQUES 


En 1968 l'unique mine métallique encore en exploi- 
tation en Belgique, dans la province de Luxembourg, 
n'a plus occupé que 27 ouvriers, dont 17 au fond. 
En 1969 l'effectif total est tombé à 23, par réduction 
du nombre d'ouvriers à la surface, l'effectif du fond 
restant inchangé. 


Cette mine a produit en 1968 82.100 et en 1969 
93.140 tonnes de minerais de ferà faible teneur en 
métal (33%), dont la valeur s'établissait à 
10.451.330 FE Usoit 127,30 Fit "en "1968 et à 
12.676.400 F, soit 136,10 F/t en 1969. 

Le résultat de l'exploitation (produit net de la mine 
au sens du dossier de redevance) était déficitaire : 
compte tenu des dépenses de premier établissement de 
l'exercice, l'excédent des dépenses sur la valeur de la 
production a atteint 579.570 F en 1968 et 683.500 F 
en 1969, soit dans l’un et l’autre cas quelque 5,5 % 
de la valeur produite. 


C. et D. — MINIERES, CARRIERES ET INDUSTRIES 
CONNEXES 


Le lecteur trouvera hots texte les tableaux IV, rela- 
tif à l'exploitation des carrières et des minières, à 
l'exception des exploitations de terre à briques, ainsi 
qu'à diverses industries connexes (taille de pierres 
indigènes et importées, plâtre, fabrication d'agglomé- 
rés, de tarmacadam, etc.) et aux exploitations 
d'anciens terrils des mines, tant en 1968 qu'en 1969. 


Le nombre des exploitations de terril a été distingué 
de celui des «industries connexes » dans la première 
partie du tableau. 


B. — METAALMIJNEN 


In 1968 heeft de enige in Belgié, in de provincie 
Luxemburg, nog in bedrijf zijnde metaalmijn nog 
slechts 27 arbeiders te werk gesteld, waarvan 17 in de 
ondergrond. In 1969 is het totale personeelsbestand 
op 23 teruggevallen ingevolge de vermindering van 
het aantal arbeiders op de bovengrond; het aantal 
arbeiders in de ondergrond bleef onveranderd. 

Deze mijn heeft in 1968 82.100 en in 1969 93.140 
ton ijzererts met een laag metaalgehalte (33 %) voort- 
gebracht, met een waarde van 10.451.330 F, di. 
127,30 Ft in 1968 en van 12.676.400 F, di: 
136,10 F/t in 1969. 

De bedrijfsuitslag (netto-opbrengst in de betekenis 
van het mijnrechtdossier) was negatief;, de uïitgaven 
voor werken van eerste aanleg in de loop van het 
bedrijfsjaar meegerekend, lagen de uitgaven hoger dan 
de waarde van de produktie, nl. in 1968, 579.570 F 
en in 1969, 683.500 F, d.i. in beide gevallen nagenoeg 
5,5 % van de geproduceerde waarde. 


C. en D. — GRAVERINEN, GROEVEN EN AANVER- 
WANTE BEDRIJFSTAKKEN 


De tabellen IV, buiten de tekst, hebben betrekking 
op de ontginning van groeven en graverijen, de ont- 
ginning van baksteenaarde uitgezonderd, op verschei- 
dene aanverwante bedrijfstakken (het kappen van 
inlandse en van ingevoerde stenen, pleister, het ver- 
vaardigen van agglomeraten en tarmacadam, enz.) er 
op de ontginning van oude steenbergen van mijnen 
zowel in 1968 als in 1969. 

In het eerste deel van de tabel wordt onderscheic 
gemaakt tussen het aantal ontginningen van steenber 
gen en dat van de «aanverwante bedrijven ». 


Tableau 4.2. 


Statistique. rétrospective de l'industrie des carrières Statistische terugblik op het groefl 


Production et valeur des ventes Produktie en verkoopwaarde 


EEE 


EEE EEE ne | 
1950 1960 1965 1967 1968 | 1969 | | 
À Val 7 Valeur Valeur : 
ANNEES Fr des Vas Production 7 rues Production . Fr Production A M Production | des ventes | Production | des ventes | JAREN 
Pro- Verkoop- Produktie Verkoop- Produktie Verkoop- Produktie Verkoop- Produktie Verkoop- Produktie Verkoop- 
duktie waarde waarde waarde waarde | waarde | waarde | 
1 000 F 1000 F 1000 F 1000 F 1000 F | 100F | | 
Porphyre - tous produits t | 2691173 372 234 2 986 540 241 158 5 169 018 448 456 5 744 290 603 441 6 339 466 637 582 6382159 | 640791 | t Porfier - alle produkten 
Petit granit - tous produits mi 352 916 348 049 267 759 412 835 335 044 563 762 313 928 594 624 242 918 548 304 287010 | 605235 | m° Hardsteen - alle produkten 
Marbre : | Marmer : 
blocs équarris m° 7 735 30 278 4918 20 988 7 210 41 427 5 340 29 224 4315 32 206 3816 29 393 | m° | vierkante blokken 
tranches brutes, transformées, polies m? 358 219 110 378 472917 274 138 587 637 407 757 494 028 350 093 404 946 301 030 425 259 316 949 m? | ruwe, bewerkte, gepolijste bladen 
moellons et concassés t 20 355 1 743 24 373 13018 52 758 21 072 28 946 18 748 27 829 15 749 24 269 15053 | t breuksteen en brokken 
bimbeloterie kg 464 958 16 807 222 957 9 657 159 685 11 940 369 865 25 977 315 134 24 505 321707 | 29586 | kg snuisterijen 
Grès - tous produits t | 1360 303 171682 | 1223016 171272 | 1498990 233 481 1 799 430 221957 | 2144584 231599 | 2367997 239 714 t Zandsteen alle produkten 
Sables pour tous usages t |1599 179 82 521 5 888 894 305 665 9 072 437 531 584 9 970 743 590906 | 10 573 750 589176 | 11 904 857 704001 | t Zand voor alle gebruik 
Silex broyé et pavés t 29 577 11 666 14 576 13 078 9 025 15 665 15 189 15 520 20 716 14 927 6938 16 169 t Gebroken vuursteen en straatstenen 
Quartz et quartzites t 108 068 10 844 282 344 35 797 314 810 42 128 330 787 47 428 406 395 46 154 428 587 57 243 t Kwarts en kwartsiet 
Argiles (kaolin et autres plastiques) t 285 860 46 103 409 742 56 533 408 676 48 837 288 398 46 792 230 369 42 548 194 578 38935 | t Klei (porseleinaarde en andere plasti- 
| sche) 
Ardoise et schiste ardoisier t 14085 41 332 11 415 48 483 10 239 54 236 9 675 61 920 11 040 61 866 10 244 56643 | t Leisteen en leisteenschist 
Coticules kg | 163862 671 49 445 3 342 45 823 3917 40 856 3351 33 801 3 591 29 956 3 622 kg Slijpsteen 
Graviers et sables de dragage t | 1277 382 49 085 3 726 862 163 694 8 405 965 434 056 7 196 119 420 021 6 879 234 393 418 7 114 009 392 299 t Baggergrind en -zand 
Autres graviers t —_ ne 326 041 12 061 1 100 067 60 424 1615 958 67 091 2 028 606 83 301 2 243 064 102 363 t Ander grind 
Calcaire tous produits t | 4421729 155 302 5 666 931 278 919 11 306 781 728 235 14 947 932 986 817 16 540 709 1 137 613 18 701 666 1 302 410 t Kalksteen - alle produkten 
Chaux en roche, hydratée, cendrée t 1 462 948 505 803 2 109 763 755 931 2 561 453 931 121 2 573 560 1 006 883 2 724 791 1 087 466 2 870 960 1 265 072 t Kalk in stenen, geblust, met as 
Phosphate t 50 792 9 640 10 355 1 305 18 695 5 367 22 763 7 803 Ra 5 . ee t Fosfaat 
Craie, marne, tuffeau t | 2468 426 24 045 5 001 204 58 429 7 077 947 84 098 6 881 129 85 936 7 310 334 87 674 7 633 565 102 313 t Krijt, mergel, tufsteen 
Dolomie : Dolomiet : 
crue t 169 556 16 296 440 804 48 162 785 942 99 808 970 800 113 027 1 101 415 128 770 1311 786 144 525 t onverwerkt 
frittée t 203 622 147 064 305 912 199 468 326 129 219 923 327 774 218 903 370 527 250 123 386 491 272 434 t gefrit 
Tarmacadam t — — 772 444 216 384 1171 774 331 066 1 346 949 399 087 1 479 783 434 496 20 908 8 337 t Tarmacadam 
Combustibles récupérés de terrils t — — 1 089 681 74 906 169 684 16 375 111 189 5212 48 707 3 846 53071 4511 t Brandstoffen uit steenbergen van 
kolenmijnen 
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TABLEAU 4.1. — TABEL 4.1. 


1938 1950 | 1960 | 1965 | 1967 1968 1969 
RE RS RS 
Sièges en activité — In bedrijf zijnde zetels 

Souterrains — Ondergrondse . 142 54 30 26 23 22 19 
À ciel ouvert — In open lucht . 776 5701 680 672 641 607 596 
Industries connexes — Aanverwante 
bedrijfstakken . ES 55 IE 108 122 119 89 
Exploitations de terrils — Ontginning van 
steenbergen van kolenmijnen . 23 17 19 
Nombre d'ouvriers (1) — Aantal arbeiders (1) 
Carrières et minières souterraines — Onder- 
grondse groeven en graverijen : 
intérieur — ondergrond . 704 503 365 237 203 206 180 
surface — bovengrond . 655 483 280 228 205 198 186 
Total — Totaal . 1 359 986 645 465 408 404 366 
Carrières et minières à ciel ouvert (2) — 
Groeven en graverijen in open lucht (2) .| 24976 15 859 9010 8 647 7 840 7 548 7 619 
Industries connexes et exploitations de 
terril — Aanverwante bedrijfstakken en 
ontginning van steenbergen . 797 1 804 2 165 1 803 19755 1,711 
Total général — Algemeen totaal . 26 335 17 642 10 814 10 812 9 643 9 303 9 330 
Valeur de la production (en millions de francs 
de l'époque) EN 608 2 220 3 564 5 789 6 462 6725 12522 
Waarde van de produktie (in miljoenen 
toenmalige franken) 


(1) À partir de 1949, le nombre d'ouvriers est obtenu pour 
chaque carrière en divisant le nombre total d'heures- 
ouvriers (surveillants et chefs mineurs inclus) par le 
nombre total d'heures d'activité de la carrière. 

(2) À l'exclusion des carrières et minières de terres à 
briques. 


Les minières et carrières de terre à briques font 
l’objet d'un recensement distinct dont les résultats sont 
publiés par l’Institut national de Statistiques dans le 
cadre de la statistiques de l’industrie de la terre cuite. 


Le tableau 4.1. permet de suivre l'évolution de l'acti- 
vité des carrières et minières au cours des années 1938, 
1950, 1960, 1967, 1968 et 1969. 


On y constate que les effectifs ouvriers de l'indus- 
trie des carrières ont continué en 1968 à régresser 
lentement au rythme de 3,5 % l'an pour se stabiliser 
en 1969 au niveau de 1968. Ce développement à été 
de pair avec un accroissement de la valeur totale de 
production au rythme moyen de 6,6 % l'an de 1963 
à 1969. 

Le tableau 4.2. hors texte donne l'évolution du 
volume de la production et de ja valeur des ventes 
pour les mêmes années, dans les principaux secteurs 
Je l'industrie des carrières. 


(1) Sedert 1949 wordt het aantal arbeiders van iedere groef 
berekend door het totaal aantal arbeidsuren (opzichters 
en ploegmeesters inbegrepen) te delen door het totaal 
aantal uren waarop de groef gewerkt heeft. 

(2) Groeven en graverijen van baksteenaarde niet meege- 
rekend. 


Voor de graverijen en groeven van baksteenaarde 
wordt en afzonderlijke telling gehouden, waarvan de 
uitslagen door het Nationaal Instituut voor de Statis- 
tiek in de statistiek van de kleinijverheid gepubliceerd 
worden. 

Aan de hand van tabel 4.1. kan de ontwikkeling van 
de bedrijvigheid van de groeven en de graverijen in 
de jaren 1938, 1950, 1960, 1967, 1968 en 1969 wor- 
den gevolgd. 

Men ziet dat het werkliedenpersoneel van de groef- 
bedrijven in 1968 verder langzaam gedaald is tegen 
een tempo van 3,5 % per jaar en in 1969 op het 
peil van 1968 is gebleven. Te gelijker tijd is de totale 
waarde van de produktie van 1967 tot 1969 tegen 
een gemiddeld tempo van 6,6% per jaar gestegen. 

In tabel 4.2. buiten de tekst is de ontwikkeling van 
de voortgebrachte hoeveelheden in de voornaamste 
takken van het groefbedrijf aangeduid, evenals de 
waarde van de verkochte produkten gedurende diezelfde 
jaren. 
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2me Jivraison 


Si l’on y observe toujours une certaine stagnation, 
voire une tendance régressive, du volume de la pro- 
duction de pierres «nobles» (petit granit, marbre, 
ardoise), on y relève au contraire un nouveau dévelop- 
pement, parfois impétueux, de ce volume dans les sec- 
teurs liés à la sidérurgie (chaux, dolomie), à la cons- 
truction routière (porphyre, grès, calcaires) à la cons- 
truction en général (sable) ou aux cimenteries (craies, 
marnes). 

Le tonnage de porphyre produit a plus que doublé 
en 20 ans et a dépassé largement les 6 millions de 
tonnes par an, tant en 1968 qu'en 1969, celui des 
sables et des graviers a plus que septuplé et dépasse 
au total les 20 millions de tonnes, celui des calcaires 
à plus que quadruplé et approche également les 20 
millions de tonnes annuellement, tandis que la pro- 
duction des craies, marnes et tuffeaux a plus que 
triplé au cours de ces vingt années. 


Ce développement, rapproché du rétrécissement des 
effectifs, dénote un accroissement très important de la 
productivité du travail dans les principaux secteurs de 
l'industrie des carrières. 


Les minières, les carrières et les industries connexes 
— à l'exclusion des minières et carrières de terres à 
briques et des briqueteries et tuileries qui en dépen- 
dent — ont effectué en 1969 des ventes d’une valeur 
globale de 7 milliards 522 millions de francs. 

Cette valeur ne comprend pas la valeur de cession 
des craies et marnes des carrières alimentant les cimen- 
teries. Ces carrières leur livrent plus de sept millions 
de tonnes de matière première par an. 


De produktie van «edele» steen (hardsteen, mar: 
mer, leisteen) is nog steeds op hetzelfde peil geble: 
ven en zelfs licht achteruitgegaan, maar in de takken 
die met de staalindustrie (kalk, dolomiet), de wegen- 
bouw (porfier, zandsteen, kalksteen), de bouwnijver: 
heid in het algemeen (zand) en de cementfabrieken 
(krijt, mergel) verband houden, zijn de voortge- 
brachte hoeveelheden opnieuw soms geweldig toegeno- 
men. 

In 20 jaar tijds is de produktie van porfier meer 
dan verdubbeld en zowel in 1968 als in 1969 over- 
schrijdt ze ruim 6 miljoen ton per jaar; die van zand 
en grind is meer dan verzevenvoudigd en overschrijdt 
in totaal 20 miljoen ton; die van kalksteen is meer 
dan verviervoudigd en benadert eveneens 20 miljoen 
ton per jaar, terwijl de produktie van krijt, mergel 
en tufsteen tijdens die 20 jaar meer dan verdrievou- 
digd is. 

Samen met de personeelsvermindering wijst deze 
ontwikkeling op een zeer belangrijke verhoging van de 
arbeidsproduktiviteit in de voornaamste takken van het 
groefbedrijf. 


De graverijen, de groeven en de aanverwante 
nijverheden — zonder de graverijen en groeven van 
baksteenaarde en de steenbakkerijen en pannenfabrie- 
ken die ervan afhangen — hebben in 1969 voor 
7 miljard 522 miljoen frank produkten verkocht. 


In deze waarde is niet begrepen de waarde van het 
krijt en de mergel die sommige groeven aan cement- 
fabrieken afstaan; aldus worden meer dan zeven mil- 
joen ton grondstoffen per jaar geleverd. 


1968 — TABLEAU V FABRICATION DU COKE -- BEREIDING VAN COKES 1968 TABEL V 
A 
COKERIES -_ COKESFABRIEKEN 


= ENSEMBLE — SAMEN 
Métallurgiques — van staalbedrijven Minières et indépendantes — van mijnen en zelfstandige 


Unité 
Eenheid 


———— ———————…—…—…—…—…—…—…—…—…——…———————"—"]_Â—_—…—…—…—…—…—…—…—————————————————…—"—…"…—"—"—…—"…—"—…—…—…—…——————————————“—_— 


A. — MAIN-D'ŒUVRE — ARBEIDSKRACHTEN 


1. Nombre d'usines en activité — Aantal fabrieken in bedrijf . . . . . _ 9 5 14 
2. Nombre moyen d'ouvriers occupés (1) — Gemiddeld aantal te werk Es Me be 

ders (1) RCE SE RS Ce 3 1 565 800 2 365 
3. Nombre total de journées-ouvriers (2) — Total et den (2). Mise rer Se 3 571 183 292 096 863 279 
4. Montant global des salaires bruts — Glabaal bedrag der brutolonen . . . 109 F 358 273 172 673 530 946 
5. Nombre d'employés inscrits le 3141211968 — Aantal bedienden Re op 31- 12 “68. + 348 187 535 
6. Montant global des appointements bruts — Globaal bedrag der brutcwedden . . . 1000 F 93 812 58 947 152 759 
7. Montant des charges sociales supportées par les employeurs et afférentes aux salaires 

et appointements ci-dessus (3) — Bedrag van de sociale lasten door de werkgever 

gedragen en betrekking hebbend op voormelde lonen en wedden (3) . . . . . . . 1 000 F 257 040 98 141 355 181 


B. — CONSOMMATIONS — VERBRUIK 


a) Matières premières — Grondstoffen 


| belge ="inhéemse CC t 4 504 559 1 598 934 6 103 493 
Réceptions de houille — Ontvangen kolen étrangère — uitheemse . Ê É 2 439 663 834 263 3 273 926 
US Ne PC EE TE t 6 944 222 2 433 197 9 377 419 
Enfournement total — Totale kolendoorzet . . . . . . . . . . : . . . . . t 6950 921 2 442 548 9 393 469 


b) Combustible et énergie — Brandstof en energie 


1. Houille — Steenkool . Re t 15 891 595 16 486 
2. Coke acheté — Gekochte cokes . RAT EE LE AT See GE ro 8 t al Sn 31 
3. Agglomérés de houille — Steenkoolbriketten . . . Le t 46 530 576 
4. Huile combustible (fuel-oil, gas-oil, etc...) (4) — Stookolie For oil, gasoil esz) (4). ta 5 3723 3728 

dont pour carburation — waarvan voor verbrandingsmotoren . A t 5 637 642 
5. Essence et pétrole — Benzine en petroleum. . . LED hl 29 053 416 20 469 
6. Gaz venant de l'extérieur (achats, hauts fourneaux, ae métiane) ramenés à 

4250 calories, 0° et 760 mm Hg — Gas uit andere bedrijven herkomstig (gekocht, 

van hoogovens, van a ro el FREE herleid tot 4.250 cal, 0° en 

769 mm Hg . . . Sr D lELIOOO ms 625 004 4346 629 350 
7. Energie électrique — Élektrische are ep er ce CS MWh 141751 62 370 204 121 
8. Autres — Andere verbruikte brandstoffen . . . . . . . . . . . . . . . . 1 C00 F 157 608 66 618 224 226 


D  — 
DEEE Jess os 33_99%3 
5 21.25% 5 VICESS PEsesas ie ss] g Sen él VÉCERGE Péaésss|-. 85 CNET É LES PE £5 
8 & | HE: JÉ8s28e| 82 ° SNS ElaHs alles Re es 2ÉsSise) 82? 5 » |$, É|assel « $ ÉÉ2É 
C. — PRODUCTION, ECOULEMENT, MOUVEMENT DES STOCKS sel ÉÈ à ÉPE Ë Æ en Belgique | à l'étranger HE ET ta 8 5 fire Ë Æ en peisigse lie l'étenger Ur dE FE 4 à Ê $ ee E Si en Belgique | à l'étranger HE î - 
E 8 SÈ 8 HE é EE Verkocht RER ES PS E Ë j* s ER ë 2Ë Verkocht HÉLEE EP de E Ë sÈ 5 EE ô LT Verkocbht Fsistss 1} 
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t F: F t Ê ë F/t t t t t t | t F/t t t t t t t t F/t t 
1) Coke — Cokes — a) production pour compte propre — produktie voor 2, NS 
DR NE D A ed . . . . | 4185850 36 142 3676042 541922 — 927,48 — 1271 | 1044281 171 _— 220522 600150 218656 1040411 — 5990 | 5230081 207 142 3896564 1112072 218656 99877 — 4719 
2 PC «| 652190) 92 71 482431 158686 11317 978,60 — 406 | 349009 659 277 | 300508 73908 102842 2644 | 1001199 751 348 482431 459104 85315 101287 —26840 
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CHAPITRE DEUXIEME 


LA FABRICATION DU COKE 
ET DES AGGLOMERES DE HOUILLE 


A. — Fabrication du coke (:) 
(Tableau V) 


Classement 


Depuis 1967, les cokeries sont réparties en deux 
groupes, les cokeries métallurgiques d'une part, dépen- 
dant d'usines sidérurgiques, qu'elles soient ou non 
géographiquement distinctes de ces usines et les 
cokeries minières et indépendantes d'autre part grou- 
pant l'unique cokerie minière encore en activité et les 
cokeries indépendantes aussi bien des mines que de 
la sidérurgie. 


En 1969 une cokerie indépendante a été reprise par 
une entreprise sidérurgique, ce qui a ramené de 5 à 4 
le nombre de cokeries indépendantes et minière et 
porté de 9 à 10 celui des cokeries métallurgiques. 


Définition des rubriques du tableau V. 


Comme il a été indiqué dans les éditions antérieures 
de cette statistique, ce sont, à partir de 1955, les défi- 
nitions arrêtées par la Communauté européenne du 
Charbon et de l’Acier (C.E.C.A.) qui ont servi de 
base à la répartition de la production entre les diffé- 
rentes rubriques du tableau V, littera C. 

Sur cette base, les éditions antérieures de cette sta- 
tistique (2) ont rappelé ce qu'il fallait entendre par 
«consommation propre de coke» et par «livraisons 
au personnel» (gratuites et à prix réduit). 

Nous n'y reviendrons plus ici. 

Les consommations de coke et de gaz sont scindées, 
selon les conceptions de l’I.N.S., suivant qu'il s’agit de 
coke et de gaz éventuellement achetés au dehors ou 
de coke et de gaz de production propre. Les premiè- 
res figurent au dlittera B «Consommations » du 
tableau, les secondes au littéra C « Production, écoule- 
ment, mouvements des stocks» dans les colonnes 
« consommation propre ». 

Les données relatives aux sous-produits entrent dans 
le cadre de la statistique des industries chimiques, éta- 
blie par l’Institut National de Statistique. Le lecteur 

que cet aspect de la production des cokeries intéresse 
est prié de se reporter aux publications de cet Institut. 


(1) Coke de four uniquement. Depuis 1964 il ny a plus 
d'usine à gaz en Belgique ni, partant, de production 
«coke de gaz >. 

(2) Voir «Annales des Mines de Belgique », n°5 7-8 de 
1969, p. 1875. 


HOOFDSTUK. II 


BEREIDING VAN COKES 
EN VAN STEENKOOLAGGLOMERATEN 


A. — Bereiding van cokes (:) 
(Tabel V) 


Indeling 


Sedert 1967 worden de cokesfabrieken in twee 
groepen ingedeeld, eensdeels Ze cokesfabrieken van 
staalbedrijven, al dan niet geografisch van die bedrij- 
ven gescheiden en anderdeels de cokesfabrieken van 
mijnen en de xelfstandige cokesfabrieken waarin de 
enige nog in bedrijf zijnde cokesfabriek van een mijn 
en de cokesfabrieken die noch van de mijnen noch 
van de ijzer- en staalnijverheid afhangen zijn opge- 
nomen. 

In 1969 is een zelfstandige cokesfabriek door een 
staalbedrijf overgenomen; hierdoor is het aantal zelf- 
standige cokesfabrieken en die van de mijnen van 5 
op 4 teruggebracht en dat van de cokesfabrieken van 
iyzer- en staalbedrijven van 9 op 10 gebracht. 


Bepaling van de rubrieken van tabel V. 


Zoals in de vorige uitgaven van deze statistiek aan- 
geduid was, wordt de produktie sedert 1955 onder de 
verschillende rubrieken van tabel V, littera C, verdeeld 
volgens de definities van de Europese Gemeenschap 
voor Kolen en Staal. 


Aldus hebben de vorige uitgaven (2) van deze sta- 
tistiek vermeld wat onder «eigen verbruik van cokes » 
en onder «leveringen aan het personeel »(kosteloze 
of tegen verminderde prijs) moest worden verstaan. 


Wat de verbruikte cokes en het verbruikte gas 
betreft, maakt het N.IS. onderscheid naargelang die 
produkten buiten de onderneming gekocht of door het 
bedrijf zelf voortgebracht worden. In het eerste geval 
worden zij vermeld in littera B, « Verbruik », in het 
tweede geval in littera C, « Produktie, afzet, beweging 
van de voorraden », in de kolommen « eigen verbruik ». 


De inlichtingen over de bijprodukten zijn opgeno- 
men in de statistiek van de scheikundige nijverheid, 
welke door het N.IS. uitgegeven wordt. De lezer die, 
in deze voortbrengselen van de cokesfabrieken belang 
stelt, wordt naar de publikaties van genoemd Instituut 
verwezen. 


( 1) Alleen ovencokes. Sedert 1964 zijn er geen gasfabrieken 
meer in België en dienvolgens ook geen produktie van 
« gascokes ». 

(2) Zie Annalen der Mijnen van België, nr 7-8 van 1969, 
p. 875. 


200 


Annalen der Mijnen van België 


24e aflevering 


Production, consommation 


Le tableau 5.1. rappelle quelques données rétrospec- 
tives sur la production de coke en Belgique de 1939 
à 1969 en distinguant le «coke métallurgique » ou 
«gros coke» de la production totale. 


Tableau 5.1. 


Production des cokeries belges (tonnes) 


Produktie, verbruik 


In tabel 5.1. worden enkele retrospectieve gegevens 
aangaande de in België van 1939 tot 1969 voortge- 
brachte cokes opnieuw opgehaald, waarbij onderscheid 
gemaakt wordt tussen de «hoogovencokes », zo gehe- 
ten «dikke cokes », en de totale produktie. 


Tabel 5.1. 


Produktie van de Belgische cokesfabrieken (in ton) 


Coke total Coke total Coke total 
(y compris « petit (y compris « petit (y compris « petit 
coke - grésil - coke - grésil - coke - grésil - 
Coke cendrées et Coke cendrées et ; Coke. cendrées et 
métallurgique déchets ») métallurgique déchets ») métallurgique déchets ») 
Année (« gros coke » Année (« gros coke » Année (« gros coke » 
seulement) Alle cokes seulement) Alle cokes seulement) Alle cokes 
Jaren (« kleine en Jaren (« kleine en Jaren (« kleine en 
Hoogovencokes gebroken cokes, Hoogovencokes gebroken cokes, Hoogovencokes gebroken cokes, 
(« dikke cokes » cokesgruis (« dikke cokes » cokesgruis (« dikke cokes » cokesgruis 
alleen) en -afval » alleen) en -afval » alleen) en -afval » 
inbegrepen) inbegrepen) inbegrepen) 
(1) (1) (1) 
1939 4 956 350 5 631 130 1955 5 346 533 6 597 979 1967 5 091 133 6 808 653 
1940 3 296 690 3 945 280 1960 6 027 870 7 525 118 1968 5 446 401 7 243 086 
1945 1346610 2060 160 1965 5693387 7 334 155 1969 5957 602 7 237 463 
1950 3 564 058 4 598 060 1966 5 444 900 6 903 597 


(1) Y compris la production de coke pour tiers (travail à 
façon). 


L'enfournement correspondant à la production de 
1968 s'est élevé à 9.393.469 tonnes de houille. 

En 1969, l’enfournement est resté pratiquement au 
même niveau : 9.431.526 tonnes (+ 0,4 %). 

Le tableau 5.2. donne les réceptions de houille pour 
les cinq dernières années. 

Le tableau 5.3. indique de façon plus détaillée la 
provenance des houilles reçues en 1968 et 1969. 


Ecoulement 


Le lecteur trouvera au chapitre du marché charbon- 
nier (1) quelques informations complémentaires rela- 
tives à l'écoulement du coke, dont la sidérurgie est de 
loin le consommateur le plus important. 


RU pe des 


(1) De cokesproduktie voor derden (loonverkooksing) inbe- 
grepen. 


Aan de produktie van 1968 beantwoordde een 
kolendoorzet van 9.393.469 ton. 

In 1969 is de kolendoorzet praktisch op hetzelfde 
peil gebleven : 9.431.526 t (+ 0,4 D). 

In tabel 5.2. zijn de ontvangen hoeveelheden kolen 
van de vijf jongste jaren aangeduid. 

In tabel 5.3. is de herkomst van de in 1968 en in 
1969 ontvangen kolen in detail aangeduid. 


Afzet 


In het hoofdstuk over de kolenmarkt (1) zal de 
lezer nog enkele inlichtingen aantreffen over de afzet 
van cokes, waarvan de ijzer- en staalnijverheid verre- 
weg de grootste afnemer is. 


(1) Zie bladzijde 163. 


1969 — TABLEAU V 


ns = 


Satis 


À. — MAIN-D'ŒUVRE — ARBEIDSKRACHTEN 


+ Nombre d'usines en activité — Aantal fabrieken in bedrijf . 


Nombre moyen d'ouvriers occupés (1) — Gemiddeld aantal te werk gestelde arbei- 
ders (1) SAIS TT Re Re Mae) LS tte TR 
Nombre total de journées-ouvriers (2) —— Totaal aantal dagtaken (2). 


+ Montant global des salaires bruts — Globaal bedrag der brutolonen . 


Nombre d'employés inscrits le 31-12-1969 —— Aantal bedienden ingeschreven op 31-12-69. 
Montant global des appointements bruts —— Globaal bedrag der brutowedden . 
Montant des charges sociales supportées par les employeurs et afférentes aux salaires 
et appointements ci-dessus (3) — Bedrag van de sociale lasten door de werkgever 
gedragen en betrekking hebbend op voormelde lonen en wedden (3). 


B. — CONSOMMATIONS — VERBRUIK 


a) Matières premières — Grondstoffen 


| belge — inheemse. . . . ... 
Réceptions de houille — Ontvangen kolen étrangère — uitheemse . 
Total — Totaal. 


Enfournement total — Totale kolendoorzet . 


b) Combustible et énergie — Brandstof en energie 


1) 


1. Houille — Steenkoo! . : : 

Coke acheté — Gekochte cokes . Te 

Agglomérés de houille — Steenkoolbriketten . EP TS SN TR TUE 

Huile combustible (fuel-oil, ças-oil, etc...) (4) — Stookolie (fuel-oil, gasoil, enz.) (4). 

dont pour carburation — waarvan voor verbrandingsmotoren . Choc 

5. Essence et pétrole — Benzine en petroleum . CADRE OU MO Br Gi. 5 0 

6 Gaz venant de l'extérieur (achats, hauts fourneaux, synthèse, méthane) ramenés à 
4250 calories, 0° et 760 mm Hg — Gas uit andere bedrijven herkomstig (gekocht, 
Van hoogovens, van ammoniakbedrijven, methaan) herleid tot 4.250 cal, 0° en 
DE LRS NE CR ONE NN 

7. Energie électrique — Elektrische energie . 

8. Autres — Andere verbruikte brandstoffen . 


2 
3. 
5 ù 


C. — PRODUCTION, ECOULEMENT, MOUVEMENT DES STOCKS 


PRODUKTIE, AFZET, BEWEGING VAN DE VOORRADEN 


Coke — Cokes — a) production 


89/60, 60/40 E 
40/20, 20/10 Miss 2 ë 


eee 


c) production totale — totale produktie . 


pour compte propre — produktie voor eigen rekening: 


Unité 
Eenheid 


1090 F 


1 000 F 


1000 F 


æ 


1 000 F 


FABRICATION DU COKE __ BEREIDING VAN COKES 


COKERIES 


 . 
| 


COKESFABRIEKEN 


10 4 
1 590 677 
568 422 246 756 
372 149 
270 999 78 531 
4 821 297 1 373 109 
2534 772 702 289 
7 356 069 2 075 398 
7 360 691 2 070 835 
15 861 345 
1Q Æ 
16 462 
Fé 1 074 
7 473 
3 982 163 
656 580 A 
136 358 52 296 
170 971 58 365 
82 8% 8 99% 3 F £ 
su 3 Ventes Ben SSs8) Le dé EE Eh Er a Ventes ele LÉ ES 355 
sn D D'ARÉCINOMCE vÉ Ses | be SE ES É, Élsesé 25 ; sésssss) 33 + Es 3, 2e 
3 E SE g'iasa F3 Verkocht ÉSASDsS 82 g£ 8 © £a 8 8 5 LE Verkocht nee 58 ©$ 8 £ ë s|285 
à ë HS 22% ë É 7 ë » ï 5 9 % #3 L :$3 É ET a à L] 2% © 
ASS de: België | Buitenland ÉHRFFE AS | go HR F0 à België | Buitenland RETE 2 S E| 02 
| L 3 5 6 7 8 1 2 3 
: F É h É ; FA : t (3 É t t F/t 3 Ë t t 
Le NF 
4745 467 40 109 4167146 557168 5 101882 +21108 | 1094 391 150 — 243753 645837 215720 107625 11069 | 5839858 190 100 
333 665 82 75 147705 174481 5 1103,87 +11347 198 508 530 125 — 1147 409 51808 117835 — 1239 532 173 612 200 
266 104 163 30625 104858 160118 14790 102006 — 7541 92 945 45 5ÿ753 411 429 6 463 25242 107967 — 5234 359 049 208 36378 
293 343 — 193 242914 44 305 12 824 668,24 — 3851 91693 56 564 10 195 704,70 — 7003 362 792 _— 193 
5 936072 27670 101366 +21 063 302965 107281 24545 | 7093872 1010 36871 


5 638 579 


Métallurgiques — van staalbedrijven 


5 638 579 


a 


Minières et indépendantes — van mijnen en zelfstandige 


ENSEMBLE 


+ 


SAMEN 


14 


2267 
815 155 
528 871 

521 
139 745 


349 530 


6 194 406 
3 237 061 


9 431 467 
9 431 526 


16 206 
10 
478 
1081 
480 
4145 


Ventes 


Verkockbt 
Belgie 


4410899 1 203005 


147705 321899 
116287 221581 
252 607 109869 


4 927 498 


en Belgique | à l'étrange 


| Buitenland 


% 
x 
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Tableau 5.2. Tabel 5.2. 


Réceptions de charbons belges et de charbons étrangers 


Ontvangen Belgische en vreemde kolen 
de 1965 à 1969 


van 1968 tot 1969 


1000 t 1000 t 
a ST ns sm à, 
Cokeries Cokeries Cokeries 
ANNEES métallurgiques minières indépendantes Ensemble 
TPASANR Cokesf: orieken | Cokesfabrieken Zelfstandige Samen 
v. staalbedrijven van mijnen cokesfabrieken 
1965 Charbon belge — Inheemse kolen . 4 387 1 340 298 6 025 
Charbon étranger — Uitheemse kolen 2 444 256 948 3 648 
Doll oil DA arret. À 6 831 "1 5% 1 246 9 673 
1966 Charbon belge — Inheemse kolen . 4 205 12138 243 5 586 
Charbon étranger — Uitheemse kolen 2 314 342 758 3 414 
EotalesTotathessms mes 5; 6 519 1 480 1 001 9 000 
ee TRE Me CE el) | RENE SE AR UERCS RS QE he ere 
1967 Charbon belge — Inheemse kolen . 4 617 1 403 6 020 
Charbon étranger — Uitheemse kolen 2 086 895 29081 
Total == Total. 00: à Te . 6 703 2 298 9 001 
1968 Charbon belge — Inheemse kolen . 4 504 192 6 103 
Charbon étranger — Uitheemse kolen 2 440 834 5274 
Total. Tôtaal. à 0. à à 6 944 2433 9377 
1969 Charbon belge — Inheemse kolen . 4 821 12373 GPO 
Charbon étranger — Uitheemse kolen 2205 702 1257 
dofal— Toidil 062 li 7 356 2 075 9 431 


Tableau 5.3. Tabel.5.3. 
Réceptions de houilles en 1968 ef 1969 In 1968 en in 1969 ontvangen kolen, 
par pays d'origine volgens land van herkomsi 
tonnes ton 
Cokeries Cokerie minière 
PAYS métallurgiques et cokeries indépendantes Ensemble LAND 
DE PROVENANCE | Cokesfabrieken Cokesfabrieken van mijnen Samen VAN HERKOMST 
v. staalbedrijven| en zelfstandige cokesfabrieken 
1968 1968 
Belgique 4 54 559 1 598 934 6103 493 België 
Allemagne occidentale 1 952 ii 138 484 2 091 395 West-Duitsland 
Grande-Bretagne 24 355 == 24 355 Groct-Brittannië 
Etats-Unis 458 148 512 104 970 252 Verenigde Staten 
Autres pays 4 249 183 675 187 924 Andere landen 
Total 6 944 222 2 433 197 9 377 419 Totaal 
1969 1969 
Belgique 4 821 297 1 373 109 6 194 406 België 
Allemagne occidentale 1 934 056 — 1 934 056 West-Duitsland 
Grande-Bretagne 29 486 — 29 486 Groot-Brittannië 
Etats-Unis 511 458 481 760 993 218 Verenigde Staten 
Autres pays 59 772 220 529 280 301 Andere landen 
Total 7 356 069 2 075 398 9 431 467 Totaal 
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B. — La fabrication 
des agglomérés de houille 


(Tableau VI) 


En 1968 et en 1969, la fabrication des agglomérés 
de houille a poursuivi sa régression; amorcée en 1958, 
au début de la crise charbonnière, cette régression 
avait été interrompue par une reprise marquée de 1960 
à 1963: la production d'agglomérés était remontée 
d’un million de tonnes en 1959 à 2,294 millions en 
1963. La production de 1968 n'atteint plus que 36 % 
à peine de ce chiffre, en baisse de près de 6% par 
rapport à 1967. 

Nouvelle diminution, de près de 8 % cette fois, en 
1969. 


B. — Bereiding 
van steenkoolagglomeraten 


(Tabel VI) 


In 1968 en in 1969 is de produktie van steenkool- 
agglomeraten voort afgenomen. 


De daling is in 1958, bij het begin van de kolen- 
crisis begonnen; van 1960 tot 1963 werd zij door een 
flinke opleving onderbroken : van 1 miljoen ton in 
1959 steeg de produktie van agglomeraten tot 2,294 
miljoen ton in 1963. De produktie van 1968 bedraagt 
amper nog 36 % van dat cijfer, d.i. een vermindering 
van haast 6% to.v. 1967. Een nieuwe daling, dit- 
maal met ongeveer 8 %, doet zich voor in 1969. 


1 000 t 
NATURE DES PRODUITS 1965 1967 1968 
AARD VAN DE PRODUKTEN| !°74 ie 20 | 207MRE 
Briquettes — Briketten . . . 1 637 1 028 157 90 56 46 38 
Boulets — Eierkolen . 393 533 775 
Hotal=- otaale 2 030 1 561 


La production des briquettes ne représente même 
plus 5% du total alors qu'en 1938 elle constituait 
encore près des deux tiers de la production d’agglo- 
mérés. 

Le tableau ci-dessus donne l’évolution des produc- 
tions de briquettes et de boulets depuis 1924 jusqu’en 
1969. 

La production des agglomérés de houille a été réa- 
lisée à concurrence de 95 % environ dans les fabriques 
dépendant des charbonnages, comme les années précé- 
dentes. 

En 1968 une fabrique d’agglomérés minière a été 
désaffectée dans le bassin de Charleroi après la ferme- 
ture du charbonnage dont elle dépendait. Il en a été 
de même en 1969, tandis qu'à Liège on enregistrait 
un déclarant de plus. 


De produktie van briketten bedraagt zelfs geen 5 % 
meer van het totaal; in 1938 bedroeg zij nog twee 
derde van de totale agglomeratenproduktie. 


In de hierbovenstaande tabel is de ontwikkeling 
van de produktie van briketten en eierkolen van 1924 
tot 1969 aangeduid. 

Zoals de vorige jaren werd 95 % van de produktie 
van steenkoolagglomeraten in de fabrieken van mijnen 


gefabriceerd. 


In 1968 werd in het bekken van Charleroi een 
agglomeratenfabriek aan haar bestemming onttrokken 
na het sluiten van de steenkolenmijn waartoe ze 
behoorde. Hetzelfde heeft zich in 1969 voorgedaan, 
terwiil in Luik een declarant meer werd genoteerd. 


2me Jivraison 


es 


1968 — TABLEAU VI FABRIQUES D'AGGLOMERES DE HOUILLE FABRIEKEN VAN STEENKOOLAGGLOMERATEN 1968 — TABEL VI 


BORINAGE-CENTRE et 

REGION NON MINIERE ‘|  CHARLEROLNAMUR LIEGE ROYAUME 
BORINAGE-CENTRUM en |  CHARLEROI-NAMEN LUIK HET RIJK 
BUITEN de MUNSTREKEN | 
RO  (HUTEN Se MONSraEN| “sens | | 2 ne À 


Usines en activité — Aantal fabrieken in bedrijf . RU TS DA TR PS CUS UMESS tou 4 lil 6 21 
Journées-ouvriers (1) — Totaal aantal dagtaken (t) En Dre - 24 037 38 476 24 452 86 965 
Nombre d'employés inscrits le 31 décembre 1968 — Gemiddeld it RATE En 
-chreven op 31 december 1968 . el se 7 6 28 41 
Nombre moyen d'ouviers occupés (2) _— Gemiddeld ui te EX eselde SRE (2). 103 169 103 366 
DEPENSES DE PERSONNEL — PERSONEELSUITGAVEN 
Apphoitements— Wedden 0 2 A OU Us LOF 1 627 2 973 . 7 828 12 428 
Salaires — Lonen … … s< ; 1000 F 10058 16 595 15 752 42 405 
Cotisations sociales à Er de l'employeur _— ETS bles ten ie van 
de werkgever  … A Æ . 190F 3 548 5 867 6 298 15 623 
Assurances contre les re di trav ail — GER tegen n arhellsauer den, 1 009 F 579 260 1 151 1 990 
Assurances contre les maladies professionnelles — Verz ekering tegen beroeps- 
ziekten … … : “ = 1000 F 23 38 28 89 
Autres charges A et rémunérations nblenenteiren — ASIE scale 
lasten#en/aanVullende lonen … =. 4 2. . 2  … … … … 100PF 1 681 4 336 6 800 12 817 
CONSOMMATIONS — VERBRUIK 
À. Combustibles et électricité — Brandstoffen en elektriciteit 
Houille — Steenkool … t 2 241 16236 5 829 24 306 
Coke — Cokes … a in t = — 29 29 
Agglomérés de houille TEEN — rte Steenkonloglomeraten SRE t 189 185 374 
Huiles combustibles — Stookolie … Se t 7 639 5210 8 674 21 523 
Essence et pétrole — Benzine en tie &s RE TE ne t 53 — 630 6 683 
Gaz— Gas. .… .… Re DS cree RE les mÿ _ — — — 
Electricité — | Elektriciteit SR LU sel es ice eee es lise ae MW h 4 644 6 632 5 384 16 660 
AUS ANtEre produkter 2 nas een es us nee rise see ee 0! O00 167 4 348 3 208 7 723 
B. Matières premières — Grondstoffen 
( belge — inheemse … .… .…. … t 79 973 423 307 197 O0! 700 281 
Houiïlle — Steenkoo! + À étrangère — uitheemse .… … .… t — 129 77 452 77 581 
( Total — Totaal … … .… …. t 79 973 423 436 274 453 777 862 
belge — inheemse …. ..…. .… …. t 4 564 37 299 21 635 63 498 
Brai — Pek étrangère — uitheemse .… .… t 1 691 1 469 — 3 160 
(RÉTORTE TOR EN N t 6255 38 768 21 635 66 658 
belge — inheemse  … t — 143 _— 143 
Autres liants — Andere bindmiddelen étrangère — uitheemse … .… … t 765 — — 765 
Ü Total TORRES t 765 143 — 908 
C. Autres matières — Andere produkten … … .… .… …… .… … … …  100F 2773 5951 15075 23 799 
PRODUCTION PROPRE ET ECOULEMENT EN 1968 Briquettes Boulets Total Briquettes Boulets Total prete pois Fe ce a } panne Ho RO 
PRODUKTIE VOOR EIGEN REKENING EN AFZET IN 1968 Briketten Eierkolen | Totaal Briketten Eierkolen | Totaal etten ierkolen otaa 


1. Disponibilités — Beschikbare hoeveelheden 
1:11. Production propre de 1968 (3) — In 1968 voor eigen pr gepro- 


duceerd (3) t 8038 76 827 84 8€5 30355 420316 450671 7450 277855 285305 45843 774998 820 841 
1.2. Stock au 141-:1968 — À Voceraed € op > 1:1:1968 . t 34it 5 802 6 143 798 4 872 5 679 819 24 372 25191 1958 35 046 37 004 
Eotal TE ET OR É 8 379 821629 91 008 21163 425188 456341 8269 302227 310 496 47 801 810044 857 845 
2. Consommation propre — Zelf verbruikt ; 
2:1. De la fabrique — door de fabriek … .… _ t 322 95 417 222 6683 6905 917 1 829 2 746 1 461 8 607 10 068 
22 De bmw dede ie door de min raartoe de fabrisk 
PET D TO a — 
3. Fournitures au personnel de la fabrique et de la mine dont dépend la 
fabrique (à prix réduit et gratuitement) — Geleverd aan het personeel van 
de fabriek en van de mijn waartoe de fabriek behoort (tegen verminderde | 
of et | : 
ee HE Hoëveelheld 2 ee t — 10 553 10 553 —_ 0 — 12795 Ne | 
D D = OO | — 12728 | 721726) — 35015 35015 mn 


1214,11 | 


1 206,10  1206,10 | î 201,32 
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1969 — TABLEAU VI FABRIQUES D'AGGLOMERES DE HOUILLE 
EE —_—]—"—]—————— a 


FABRIEKEN VAN STEENKOOLAGGLOMERATEN 1969 — TABEL VI 


BORINAGE-CENTRE et 


REGION NON MINIERE CHARLEROI-NAMUR LIEGE 
BORINAGE-CENTRUM en CHARLEROI-NAMEN LUIK RAS DR 
a BUITEN de MIJNSTREKEN 
en activité — Aantal fabrieken in bedrijf . 4 10 7 & 
ournées-ouvriers (1) — Totaal aantal dagtaken (1) 3 
ss he 359 36 441 22 691 
Nombre d'employés inscrits le 31 décembre 1969 — Aantal Pecienien Dre es 
op 31 december 1969 . > 4 7 18 29 
Nombre moyen d'ouviers occupés (2) - — | Gemiddeld CR te RE ie arbekiers (2). 67 149 96 312 
DEPENSES DE PERSONNEL — PERSONEELSUITGAVEN 
Appoi + 
_: rer rase Us LT 2 100. 417 3 940 6157 10 514 
ses 1000 F 6133 16 954 15 415 38 502 
Cotisations sociales à charge Fu Pneu = _— Hé (rer ten l'lnste van 
de werkgever  … 1000 F 1 920 6 093 6001 14014 
Assurances contre les Votes + travail — Veeheles us dur ele. 1 000 F 216 514 1 078 1 808 
Assurances contre les maladies professionnelles — Verzekering tegen beroeps- 
ziekten … … È Lee : 1900 F 37 103 124 264 
Autres charges PS et rémunérations | eomnlémentaties — TS cr 
acte en asnvullende lonen a 2 0 2 … (00 F 1 010 4 493 6945 12 448 
CONSOMMATIONS — VERBRUIK 
À. Combustibles et électricité — Brandstoffen en elektriciteit 
oil SRenkoO ER Mn SO OO t 2 569 17 256 6431 26 256 
Coke — Cokes … …. Lie Ruise t — — 47 47 
Agglomérés de houille ochetes — Aer I piloneraten en res die t 58 260 314 632 
Huiles combustibles — Stookolie … .…. … .…. … 4. 4. 4 .… hl 6191 9 180 7.096 22 467 
Essence et pétrole — Benzine en ACTOR Rd Nu, t 2 — 4 862 4 864 
Electricité —  Elektriciteit AVES ON do CR CT MWh 2635 6 505 4 969 14 109 
Autres —h\Andere produkten "1... 1. … …… … 1000 F Æ 3 608 3 196 6 804 
B. Matières premières — Grondstoffen 
M belge — inheemse ….  .… t 64 470 431 254 187 923 683 647 
Houiïlle — Steenkool étrangère — uitheemse …. .… …. t — 52 ai 105 61157 
Total Totaal ui t 64 470 431 305 249 028 744 804 
belge — inheemse .… .… .… … t 5 192 39 470 21 230 65 892 
Brai — Pek étrangère — uitheemse … .… t 1 480 = _ 1 480 
(l Hotal= Total. 2 1. t 6672 39 470 21 230 67 372 
belge — inheemse .…. ..… ..… .…. t 150 96 — 246 
Autres liants — Andere bindmiddelen étrangère — uitheemse .…. .… t = 25 ue re. 
Hotal == \Totaal 2.550 0. t 150 96 —= 246 
C. Autres matières — Andere produkten … .…. …. … .. … .… .… .. 1000 K 2 447 4 307 13.548 AE 
Bri Boul: i B Boul 3 1 Bri Boul fi 
PRODUCTION PROPRE ET ECOULEMENT EN 1969 PE Eicrkolen OR ph ere es SE DRE Eiekolea Fatal Da RTE eut 
PRODUKTIE VOOR EIGEN REKENING EN AFZET } \ 1969 Ë 
1. Disponibilités — Beschikbare hoeveelheden 
1.1. Production, sans travail à façon — Produktie, zonder maakloon .… t 6 729 64 923 71652| 25995 430659 456654 5375 2564620 261995 38099 752202 790 301 
12. Production de 1989 (y compris produits à façon) (3) — In 1969 
geproduceerd (produkten tegen maakloon Sa Me ER RU t 6 729 64 923 71 652 25995 432888 458 883 5375 257609 262984 38099 755420 793 519 
1.3. Stock au 1-1-19€9 — Voorraad op 1-1-1969 .… Pen ea Vies t 281 1267 1 548 978 3615 4 593 844 20 955 23 799 2 103 27 837 29 940 
ROSE OR D. . ... Je Ne US t 7 O10 66 190 73200| 26973 436503 463476 6219 280564 286783| 40202 783257 823459 
2. Consommation propre — Zelf verbruikt ; 
241. De la fabrique — door de fabriek ..…. t 89 45 134 114 4 423 4 537 805 1 439 2 244 1 008 5 907 6915 
22. De la mine dont dépend la fabrique — Lu di es ae F- LE 
Dehooet ee = ces LR M CS PE t 1297 213 1 510 1 175 8 581 9756 73 5 227 5 309 2 545 14 021 16 566 
= ee | D 1611| 1289 3004 14203| 878 6666 7544] 3553 19928 23481] 


3. Fournitures au personnel de la fabrique et de la mine dont dépend la 
fabrique (à prix réduit et gratuitement) — Geleverd aan het personeel van 
en ee 


Doc 0 gras) 0 Lo om er , | 
I  N . : … … t _ 7346 7346 ile 00 — 10274 102% __ 50736 50736 
] Valeur — Waarde … PR 10 = 9 521 9 521 Te 2 — 12842 12842 63785 63785 
de Valeur moyenne — Gemidiolle PE des F/t —  1296,08 1 296,08 — 21250822, 725082 — 124995 1 249,95 —  1257,19 1257,19 


74406 74406 | 
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CHAPITRE TROISIEME 


LA METALLURGIE 
Sidérurgie 

1. HAUTS FOURNEAUX 
(Tableau VIT) 


ANNEES 1968 et 1969 


Nombre d'usines et de hauts fourneaux 


Le nombre d'usines actives est resté inchangé de 
19 ÿ à 1968 : 14. L'une d'elles produit du ferroman- 
ganèse carburé et d’autres ferro-alliages au fourneau 
électrique. 

Toutefois certaines entreprises résultant de fusions 
de sociétés contrôlent chacune plusieurs usines. Le 
ts leau donnera dorénavant aussi le nombre d’entre- 
prises. 

Le nombre total de hauts fourneaux au 31 décembre 
était de 51 en 1968 et de 50 en 1969, dont respec- 
tivement 42 et 41 en activité au 31 décembre. 

Le nombre total de hauts fourneaux oscille depuis 
de nombreuses années autour de la cinquantaine. 


Production, consommation de matières premières, 
productivité 


En 1968, la production totale de fonte s'est élevée 
à 10.484.031 t, marquant une nouvelle et vigoureuse 
augmentation (+ 16,48 %) par rapport à 1967 
(9.000.645 t), franchissant pour la première fois le 
niveau de 10 millions de tonnes. Rappelons que la 
production de 1967 était déjà supérieure de plus de 
8 % à celle de 1966. 

En 1969, l'essor de la production s'est poursuivi, à 
un rythme moins rapide il est vrai, pour atteindre 
11.332.690 t (+ 8,09 % exactement comme en 1967). 

Les fontes d'affinage ont constitué respectivement 
97,75 % de ce total en 1968 et 97,87 % en 1969. 


La production de fonte pour aciéries Thomas, tout 
en augmentant quelque peu en chiffres absolus, tant 
en 1968 qu'en 1969, a continué de régresser relative- 
ment : de 72,40 % en 1967, les fontes phosphoreuses 
d'affinage sont tombées à 67,87 % en 1968 et à 
64,37 % en 1969. Cette proportion était encore de 
près de 95,5 % en 1965. 

En revanche, la production de fontes hématites 
d’affinage — pour aciéries L.D. notamment — à 
atteint 29,97 % du total en 1968, puis 33,50% en 
1969. 

Près de 99% de fontes produites en 1968 et en 
1969 ont été traitées dans les aciéries des usines pro- 
ductrices, (respectivement 98,67 et 98,73 D). 


HOOFDSTUK. III 


DE METAALNIJVERHEID 
De ijzer- en staalnijverheid 
1. HOOGOVENS 
(Tabel VIT) 


JAREN 1968 en 1969 


Aantal fabrieken en hoogovens 


Van 1966 tot 1968 is het aantal in bedrijf zijnde 
fabrieken niet veranderd : er zijn er 14, waarvan één 
koolstofrijk ferromangaan en andere ferrolegeringen 
in elektrische ovens produceert. 

Sommige door fusie van vennootschappen ontstane 
ondernemingen omvatten evenwel elk verscheidene 
fabrieken. In de tabel zal voortaan eveneens het aan- 
tal ondernemingen worden vermeld. 

Op 31 december waren er in totaal 51 hoogovens 
in 1968 en 50 in 1969; daarvan waren er respectie- 
velijk 42 en 41 in bedrijf. 

Het totaal aantal hoogovens schommelt sedert ver- 
scheidene jaren rond de 50. 


Produktie, verbruikte grondstoffen, produktiviteit 


In 1968 is in totaal 10.484.031 ton ruwijzer gepro- 
duceerd, wat een sterke verhoging (+ 16,48 %) 
tegenover 1967 (9.000.645 t) betekende; voor het 
eerst werd het peil van 10 miljoen ton overschreden. 
Er weze aan herinnerd dat de produktie van 1967 
reeds 8 % groter was dan die van 1966. 


In 1969 is de produktie verder toegenomen, welis- 
waar in een minder snel tempo; zij bereikte 11.332.690 
ton (+ 8,09 , juist evenveel als in 1967). 

Deze produktie bestond in 1968 voor 97,75 % en 
in 1969 voor 97,87 % uit ruwijzer voor staalproduk- 
tie. 

Hoewel de produktie van ruwijzer voor Thomas- 
staal, zowel in 1968 als in 1969, in absolute cijfers 
eneigszins gestegen is, is ze toch naar verhouding 
gedaald : van 72,40 % in 1967 is het fosforhoudend 
ruwijzer in 1968 tot 67,87 % en in 1969 tot 64,36 % 
geslonken. Deze verhouding beliep nog bijna 95,5 % 
in 1965. 

Daarentegen is de produktie van hematietijzer voor 
staalproduktie — onder meer voor L.D.-staalfabrieken 
__ in 1968 tot 29,97 % en in 1969 tot 33,50 % van 
het totaal opgelopen. 

Ruim 99 % van het in 1968 en in 1969 voortge- 
brachte ruwijzer werd in de staalfabrieken van de pro- 
cucerende bedrijven verwerkt (respectievelijk 98,67 en 


98,73 D) à 


24e aflevering 
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TABLEAU VII 
SIDERURGIE, ACIERIES 


TABEL VIII 


IJZER- EN STAAL NIJVERHEID STAALFABRIEKEN 
PRODUKTIE — VERKOOP 
1968 en 1969 


PRODUCTION 
1968 et 1969 


VENTES 


- Chiffres confidentiels en raison du nombre réduit de déclarants (1 ou 2) 


ge aantal declaranten (1 of 2) 


a 


Confidentièle cijfers wegens het geri 


Anvers, Flandre 


Brabant et Hainaut 


Liège et Namur 


Brabant en Henegouwen 


Luik en Namen 


orientale, Limbourg 
Antwerpen, Oost- 
Vlaanderen, Limburg 


Royaume 


Het Rijk 


Nombre d entreprises —  Aantal 
ondernemingen 7 (1) 2 1 9 Valeur des ventes 
Nombre d'établissements actifs — Verkoopswaarde 
Aantal inrichtingen in bedriijf . 9 1 14 
Ve Val Val 
Production Ventes Production Ventes Production Ventes Production Ventes be Ji 
Produktie Verkoop Produktie Verkoop Produktie Verkoop Produktie Verkoop 1000 F Tonne/F 
Globale Waarde 
waarde per 
t t t t t t t t 1000 F Ton/F 
+ 
1) Lingots d'acier 
Staalblokken 
— Thomas —_ Thomasstaal . 4 4741124 1147 1 758 941 1 361 — 6 233065 2 508 
— à l'oxygène pur — met zui- 
vere zuurstof . 915 601 2 335 201 1 221 210 4 472 012 869 3 049,12 
— Siemens Martin . , 131 304 — 60 187 _ 191 491 — = — 
— électrique — elektrische . 291 464 13 702 — 305 166 
Total — Totaal . 5 812 493 1195 4 168 031 1 221 210 11 201 734 2 807 10 117 3 604,20 
ER Pere 
2) Acier liquide pour moulage — 
Vloeibaar gieterijstaal . 11 504 — 9 028 — 20 532 == = = 
3) Pièces moulées — Gegoten stuk- 
ken 2710 1 487 — — 2710 il | Re PR ne 
RE ———_ 
Nombre d'entreprises — Aantal Val d 
aleur des ventes 
ondernemingen . 7 (1) 9 Verkoopswaarde 
Nombre d'établissements actifs — 
Aantal inrichtingen in bedrijf . 9 4 ‘4 
Valeur Valeur 
Production Ventes Production Ventes Production Ventes Production Ventes globale à la 
Produkrie Verkoop Produktie Verkoop Produktie Verkoop Produktie Verkoop 1000 F Tonne/F 
Globale Vs 
waarde 
t t t t t t 1000 F Ton/F 
EE ————————_—— 
1) Lingots d'acier 
Staalblokken 
— Thomas — Thomasstaal . 4 506 257 8 938 1 827 220 — 6 333 477 9 204 
— à l'oxygène pur — met zui- 
vere zuurstof . . . 1 317 102 2 636 002 1 824 681 53 307 5 777 785 De 
— Siemens Martin . . 210 037 — 64 1:50 2 035 — 274 187 2035 
— électrique — elektrische . 323 842 16 071 — 339 902 
Total — Totaal . 5 877 935 2 970 987 1 824 681 53 307 12 725 351 69 378 221 310 3 189,91 
EE ——_—_—_—— SL à 
2) Acier liquide pour moulage — 23 457 
Vloeibaar gieterijstaal . 11 373 _ 12.154 + 5 ra > “ 
3) Pièces moulées — Fe stuk- 176 
Ken RE - 176 = EE Li à 


(4) Dont 1 ayant son siège et ses principaux établissements dans la province 
de Liège n'est compté qu'une fois dans le total du Royaume et deux aciéries 
indépendantes avec laminoir. 


(1) Waarvan 1 onderneming, die haar zetel en haar voornaamste inrichtingen 
in de provincie Luik heeft en die slechts éénmaal in het totaal van het Rijk 
is opgenomen, en twee zelfstandige staalfabrieken met hun walserij. 
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2me Jivraison 


Les ventes de fonte brute n'ont porté que sur 
1,33 % de la production de 1968, au prix moyen de 
2.827,59 F par tonne et 1,27 % de la production de 
1969, au prix moyen de 3.544,84 Ft. L'évolution de 
ce prix moyen n'est pas significative étant donné que 
les ventes de 1968 et surtout de 1969 comportent une 
notable proportion de ferro-manganèse carburé et 
d’autres ferro-alliages de prix parfois très élevé. 


Près de 71 % de ces ventes concernaient les fontes 
de moulage, aussi bien en 1968 qu'en 1969. 

En 1968, la consommation de coke s’est élevée à 
6.970.320 t et celle de minerai de fer à 18.214.173 t, 
en augmentation de 16% et de 14,7 % respective- 
ment sur les tonnages de 1967. 

En 1969, ces consommations ont atteint 7.412.827 t 
(+ 6,5 %) et 18.768.852 t (+ 3 %}), en ce compris 
chaque année les faibles tonnages de minerais consom- 
més en aciérie. Il convient d'y ajouter la consomma- 
tion d’agglomérés de minerais de fer, en presque 
totalité cédés aux hauts fourneaux par les usines 
d'agglomération des sociétés sidérurgiques : 8.925.726 t 
en 1968 (+ 22 % par rapport à 1967) et 9.908.914 t 
en 1969 (+ 11 % par rapport à 1968). 

En 1968, la consommation spécifique de coke 
s'établissait à 665 kg pour 1000 kg de fonte produite. 
La mise au mille est descendue à 654 kg en 1969. 

Plus de 84% en 1968 et de 82% en 1969 des 
réceptions de coke de la sidérurgie consistaient en 
cokes indigènes provenant des cokeries sidérurgiques. 


En revanche, la presque totalité du minerai de fer 
et la totalité des minerais de manganèse traités dans 
les hauts fourneaux belges sont importés. 

Pour le minerai de fer, les principaux fournisseurs 
étrangers ont été, dans l'ordre des tonnages importés 
en 1969 : 


la Suède 46 % 
la France 28 % 
le Libéria 6% 
la Mauritanie 6% 
le Brésil 5 % 
l'Australie 3 % 
l’inde 2% 
l'Algérie 2 % 


le Luxembourg, 
la Norvège, l’Angola 
et divers autres pays 2 % 


100 % 


Nos trois principaux fournisseurs restaient en 1969 
la Suède, la France et l'Afrique (Libéria, Mauritanie, 
Algérie) mais la Suède a évincé la France du 1er 
fang, avec 46% des importations. En 1965 encore, 
la France nous livrait 45 % du minerais de fer con- 
sommés par nos hauts fourneaux. 


Slechts 1,33 % van het in 1968 geproduceerde 
ruwijzer is verkocht, tegen een gemiddelde prijs van 
2.827,59 F per ton en 1,27 G van de produktie van 
1969, tegen een gemiddelde prijs van 3.544,84 F per 
ton. De stijging van de gemiddelde prijs heeft niet 
veel te betekenen, want onder de verkochte produkten 
van 1968 en vooral van 1969 zijn het vaak zeer dure 
koolstofrijke ferromangaan en andere ferrolegeringen 
sterk vertegenwoordigd. ( 

Bijna 71 % van de verkoop sloeg op grauw ruwij- 
zer, zowel in 1968 als in 1969. 

In 1968 heeft men 6.970.320 t cokes en 18.214.173 t 
ijzererts verbruikt, wat respectievelijk 16 % en 14,7 
meer was dan in 1967. 


In 1969 beliep dat verbruik 7.412.827 t (+ 6,5 %) 
en 18.768.852 t (+ 3 %}), het geringe verbruik van 
ijzererts in staalfabrieken voor elk jaar meegerekend. 
Bovendien heeft men ijzerertsagglomeraten verbruikt : 
8.925.726 t in 1968 (+22% t.o.v. 1967) en 
9.908.914 t in 1969 (+ 11 % t.o.v. 1968); deze wer- 
den bijna allemaal aan hoogovens afgestaan door 
agglomeratenfabrieken van ijzer- en staalbedrijven. 


In 1968 bedroeg het specifiek cokesverbruik 665 kg 
per 1000 kg geproduceerd ruwijzer. In 1969 nog 
slechts 654 kg. 

Meter dan 84 % in 1968 en meer dan 82 % in 1969 
van de door de staalindustrie afgenomen cokes waren 
inheemse cokes, afkomstig van de cokesfabrieken van 
staalbedrijven. 

Bijna al het ijzererts en al het mangaanerts dat de 
Belgische hoogovens verwerkt hebben, waren daaren- 
tegen ingevoerd. 

Voor ijzererts waren de voornaamste buitenlandse 


leveranciers in 1969 (in afnemende volgorde gerang- 
schikt) : 


Zweden 46 % 
Frankrijk 28 % 
Liberia 6% 
Mauritanië 6% 
Brazilie 5 
Australië 3 
Indië 2% 
Algerie 2 % 
Luxemburg, Noorwegen, 
Angola en 
verschillende andere landen 2% 
100 % 


In 1969 bleven onze drie voornaamste leveranciers 
Zweden, Frankrijk en Afrika (Liberia, Mauritanié, 
Algerié), doch Zweden, met 46 % van de invoer, 
heeft Frankrijk van de eerste plaats verdrongen. In 
1965 leverde Frankrijk ons nog 45 % van het in onze 
hoogovens verbruikte ijzererts. 


TABLEAU IX SIDERURGIE — LAMINOIRES A ACIER ET À FER IJZER- EN STAALNIJVERHEID — 574; IJZERWALSERIJEN 


ANNEES 1968 ET 1969 JAREN 1965 EN 1969 


——— mm F- 


Laminoirs joints à des aciéries 
Walserijen verbonden aan staalfabrieken 


Laminoirs indépendants 
Zelfstandige walserijen 


1968 


1969 
PRODUCTION ET VENTES (t) — PRODUKTIE EN VERKOOP (t) 
Aciers demi-finis — Halfafgewerkt staal 
: s et billettes — Blooms en knuppels 
— Plakken en platines … 


2 149 184 


98 423 
176 913 


1 393 093 


1 901 757 


1968 


44 940 


Tail 


6 659 990 


1 545 443 
240 898 


| 2168339 


_—— _ ns LE ROYAUME 
5e ANVERS E ANVERS ae 
BRABANT LIEGE FLANDRE ORIENTALE BRABANT LIEGE FLANDRE LT ALI 
et HAINAUT et LUXEMBOURG LIMBOURG ENSEMBLE et HAINAUT et LUXEMBOURG LIMBOURG EMBLI HET RITK 
BRABANT LUIK ANT WERPEN SAMEN BRABANT LUIK AIEVPERS 2 k AME] 
en HENEGOUWEN en LUXEMBURG OOST-VLAANDEREN en HENEGOUWEN en LUXEMBURG OOST-VLAANDERI 
| LIMBURG LIMBURG 
Nombre d'usines actives en 1968 et 1969 — Aantal actieve ondernemingen in 4 4 lé # 
1968 en 1969 12 5 )l 6 6 : 
È V'aleur Valeur 
; globale 5 le tonne 
Production Ventes Production Ventes Production Ventes Production Ventes Production Ventes Production Ventes Production Ventes Production Ventes Production Vente “pr 
Produktie Verkoop Produktie Verkoop Produktie Verkoop Produktie Verkoop Produktie Verkoop Produktie Verkoop Produktie Verkoop Produktie | Verkoop Produktie Verkoop waarde per ton 
1000 F F 


PRODUCTION ET VENTES (t) — PRODUKTIE EN VERKOOP {t) 
Acier demi-finis __ Halfafgewerkt staal 
7 ( 10, 
Blooms et billettes — Blooms en knuppels … 1 307 758 592 120 141 476 83 244 = = 1 449 234 675 364 4 = ES = <S æ : , En _ + | : + | en . 
Brames et largets — Plakken en platines … 18 774 19 809 133 538 131 458 22 104 22 104 174 416 173 371 — _ _ — = en _ = 174 416 , | 
Ebauches pour tôles (coils), lingots pour tubes sans SR = rie . 
voor plaat (coils), blekken voor naadloze buizen … 262 Oil 186 O8] 1 412 955 453 433 239 164 185 874 1 814,160 825 388 = SRE = = 34 7 d bé — És se _— | ht Dodes 
Total — Totaal …. 1 588 573 798 010 1 587 969 668 135 261 268 207 978 3 437 810 1 674 123 — — — — 3 484 3 407 3 484 3 407 3 441 294 1677 530 | 6305659 3758,/89 
Aciers finis — Afgewerkt staal 
Marchands — Handelsstaal AE ee 1 997 986 1 843 384 105 508 94 605 — — 2013 494 1 937 989 335 179 334 896 24 772 24 831 60 285 61 261 420 236 420 988 2433 4 2 pe pires - mr 
POI nes ob muis — Profildual von 00 men en meer - zorcs * | 446 730 445 703 5 420 — =, == 452 209 445 703 11 347 8 374 — _ =3 11 347 8374 4635 
Rails, traverses, poutrelles à larges ailes et accessoires — Spoortstaven, 7 4 964 77 
dwarsliggers, balken met breed draagvlak en toebehoren … 165 020 142 131 49 609 50177 — — 214 629 192 308 — —= == = ne FF = cs goes . es 4 4662 
Fil machine — Walsdraad K 401 893 2139 | 562155 338 258 =. _ 964 048 559 577 = _— — — = = = is TS te tr S1162 
Tôles fortes (e > 4,76 mm) — Dikke ts ‘(à : 476 es 666 918 662 294 251 839 246 273 31 091 29 823 949 848 938 390 = — 204 122 — — 204 
Tôles moyennes (4/76 mm > e > 3 mm) — Midas aten 903,84 
(476 mm > d > 3 mm) .… … me | zse 37019 | 127773 lit 390 14841 13960 | 181 368 162 369 = _ 197 86 — Le 197 86 ge LS pote Der. 
Larges plats (largeur 150 mm) — Middeldikke Fee lÉtecdié 150 art 29 673 29 402 = — — — 29 673 29 402 = = a 51 = = — 08686 
Tôles fines 1 mm (e << 3 mm) — Dunne platen 1 mm (d € 3 mm). 4 595 4 199 443 668 435 896 661 884 638 O4 1110147 1 078 109 — — 25 485 25 429 19053 18 852 44 538 44 281 1154685 112399 | 681842 6 
Feuillards, bandes à tubes, tubes sans soudure, ronds et carrés pour re — 
Bandstaal, banden vcor buizenstrip, naadloze buizen, rond en vierkant 4 351,55 
staafmateriaal voor buizen . _ 132 50 1:18 966 278 519 278 779 = — 411 020 397 745 75 460 76 026 — — 75 460 76 026 486 480 473774 | 2052165 
Tôles magnétiques, os PR uses et onrres tôles us — 
verzinkte, rtinde, lode andere talliseerde 
PE e, ve verl en gemel » " ee 337 508 Æ _ 311 034 337 598 506 893 327 439 — nn 506 893 327 439 817 927 665037 | 6442 361 
Divers et Die Does. RE Le FR er — ter (anden a e — L a. 67 799 67 805 176611 179 840 19 121 193 550 1978 473 
707 816 681 797 1471280000 n470918 | 1235486 1057156 | 7505476 7150056 | 39 304 900 5 49710 
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La quote-part de la France, qui atteignait près de 
60 % en 1963, est tombée à 28 % en 1969 et celle 
du Grand-Duché de Luxembourg de près de 7% en 
1963 à moins de 0,5 %. 

La quote-part de l’ensemble des pays africains s’est 
élevée en sept ans de 1 % environ à 14 % d'un ton- 
nage accru. 

On à vu apparaître de nouveaux fournisseurs d'ou- 
tre-mer dont les apports augmentent rapidement : le 
Brésil, l'Inde, l'Australie. L'éviction progressive des 
minerais du bassin lorrain, à faible teneur en fer, par 
les minerais à haute teneur de Suède et d'outre-mer 
se confirme et s'accélère. 

Le tableau rétrospectif ci-dessous illustre bien cette 
tendance. 


Het aandeel van Frankrijk, dat in 1963 bijna 60 % 
bereikte, is in 1969 tot 28 % geslonken en dat van 
het Groothertogdom Luxemburg van 7% in 1963 
minder dan 0,5 %. 

Het aandeel van de Afrikaanse landen samen is in 
zeven jaar tijds, in hoeveelheid, van 1 P tot 14 H 
aangegroeid,. 

Nieuwe overzeese leveranciers zijn komen opdagen, 
wier aanvoer snel stijgt : Brazilië, India, Australië. De 
toenemende verdringing van de arme ertsen uit 
Lotharingen door rijke ertsen uit Zweden en uit over- 
zeese landen tekent zich duidelijker af en wordt 
sneller. 

In de hieronderstaande tabel komt deze tendens 
goed tot uiting. 


Importations de minerais de fer en Belgique, par provenance. 


Invoer van ijzererts in België, naar de landen van herkomst ingedeeld. 


NE 


PAYS 1965 1966 1967 
D'ORIGINE 1 009 t 1 000 t 1 000 t 
France 6 679 5 973 5 592 
Suède 5 663 5 198 6 280 
Algérie 108 164 285 
Mauritanie 598 787 1 024 
Libéria 950 900 1 074 
Sierra Leona — — 12 
Angola 19 12 — 
Afrique 1 675 1 853 2 395 
Luxembourg 600 461 De 
Canada 506 49 — 
Brésil 327 315 195 
Chili 190 408 62 
Amérique du Sud | 517 723 257 
Inde 2 251 207 
Norvège 47 81 62 
Australie = 3 204 
Divers 39 43 28 


Pour 1967 à 1969: source « Groupement des Hauts 
Fourneaux ». 


À partir de 1966, l'Institut national de statistique 
n'a plus recensé séparément les consommations de 
combustibles et d'électricité des différents secteurs de 
la sidérurgie, non plus que les matières premières des 
hauts fourneaux et des aciéries. C'est pourquoi les con- 
sommations ne peuvent plus être données que pour 
l’ensemble de la sidérurgie: c’est l'objectif du 
tableau X. 


Il en est de même du nombre de journées-ouvriers 
qui n'est plus recensé. En revanche le nombre d'heures 
de travail prestées par les ouvriers de l’ensemble des 
divisions proprement sidérurgiques des établissements 
recensés est totalisé. Il sera donné plus loin. 


LANDEN 
1968 1969 VAN 
1 000 t 1.000 t HERKOMST 
6 174 5 347 Frankrijk 
7 983 707 Zweden 
574 Fe Algerië 
1 208 1 093 Mauritanié 
1109 1178 Liberia 
127 _ Sierra Leone 
70 73 Angola 
2 885 2 716 Afrika 
116 91 Luxemburg 
162 — Canada 
526 960 Brazilië 
A5 — Chili 
541 960 Zuid-Amerika 
400 380 Indië 
31 78 Noorwegen 
354 580 Australië 
38 67 Andere landen 


Voor 1967 tot 1969: bron «Groepering Hoogovens ». 


Van 1966 af heeft het Nationaal Instituut voor de 
Statistiek geen afzonderlijke telling meer gemaakt van 
het brandstof- en elektriciteitsverbruik in de verschil- 
lende takken van de staalindustrie en van de grond- 
stoffen voor hoogovens en staalfabrieken. Daarom kan 
het verbruik nog enkel voor het geheel van de ijzer- 
en staalnijverheid worden aangeduid : dit komt in de 
tabellen X voor. 


Dit geldt eveneens voor de individuele diensten, die 
evenmin geteld worden. Daarentegen is het aantal 
werkuren dat door de arbeiders van al de eigenlijke 
ijzer- en staalafdelingen van de inrichtingen werd gele- 
verd, wel geteld. Het zal verder worden gepubliceerd. 
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2. ACIERIES 


Comme il a été exposé dans la précédente publica- 
tion de la présente étude, relative aux années 1965 à 
1967, l'Institut national de statistique ne recense plus, 
dans le cadre de l’industrie sidérurgique, les aciéries 
de moulage, qui néanmoins restent placées sous la sur- 
veillance technique et administrative des ingénieurs du 
corps des mines. 

Aussi, depuis 1966, le tableau VIII concerne-t-il 
exclusivement les aciéries des grands complexes sidé- 
rurgiques (aciéries jointes à des hauts fourneaux des 
tableaux antérieurs à 1966) et deux aciéries indépen- 
dantes de la province du Hainaut ayant leurs propres 
laminoirs, les unes et les autres étant ici réunies sous 
la dénomination d’«aciéries intégrées » depuis 1966. 


Nombre d'usines et d'appareils 


Le nombre d’«aciéries intégrées» est resté de 9 
dans les provinces de Hainaut et de Brabant en 1968 
et 1969 et de 14 dans le Royaume. 

Le nombres des appareils installés et des appareils 
en service a évolué, comme suit : 


Années 


Appareils 


. Convertisseurs Thomas : 
— installés 
— en activité 


. Fours Martin : 
— installés 
— en activité 


. Fours électriques : 


— installés 
— en activité 


Source: Office statistique des communautés européennes. 


On voit que le nombre de convertisseurs Thomas 
er service a commencé à diminuer rapidement à partir 
de 1967. En 1969 onze convertisseurs de l'espèce ont 
été désaffectés. Deux fours Martin avaient été pareil- 
lement désaffectés en 1968 et un four électrique. 

Ces procédés traditionnels de l'aciérie sont progres- 


sivement évincés par les nouveaux procédés à l'oxygène 
LD, LD-AC, LD Kaldo, etc. 


Production, consommation de matières premières 


La production de lingots d'acier pour l'ensemble 
des aciéries s'est élevée en 1968 à 11.201.734 tonnes, 
en augmentation de 16,3 % sur celle de 1967, pour 


2. STAALFABRIEKEN 


Zoals in de voorgaande publikatie van deze studie; 
betreffende de jaren 1965 tot 1967 is uitgelegd, wors 
den de staalgieterijen in het raam van de ijzer- en 
staalnijverheid niet meer geteld door het Nationaal 
Instituut voor de Statistiek, hoewel ze nog steeds onder 
het technisch en administratief toezicht van de inge- 
nieurs van het Mijnkorps staan. 

Sedert 1966 slaat tabel VIII derhalve nog uitslui- 
tend op de staalfabrieken van de grote ijzer- en staal- 
complexen (staalfabrieken verbonden aan hoogovens 
in de tabellen van véér 1966) en op twee zelfstandige 
staalfabrieken in de provincie Henegouwen met eigen 
walserijen; beide groepen zijn hier sedert 1966 samen- 


gevoegd onder de benaming « geïntegreerde staalfas 


brieken ». 


Aantal fabrieken en toestellen 


In 1968 en in 1969 zijn er 9 geïntegreerde staal- 
fabrieken in de provinciën Henegouwen en Brabant 
gebleven en 14 in heel het land. 

Het aantal geïnstalleerde en het aantal in bedrijf 
zijnde toestellen heeft de volgende ontwikkeling 
gekend : 


Jaren 


Toestellen 


1. Thomasconvertors : 
— geïnstalleerd 
— in bedrijf 


2. Martinovens : 
— geïnstalleerd 
— in bedrijf 


3. Elektrische ovens : 
— geïnstalleerd 
— in bedrijf 


Bron: Dienst voor statistieken van de Europese Gemeen- 
schappen. 


Men ziet dat het aantal in bedrijf zijnde Thomas- 
convertors van 1967 af snel is gaan afnemen. In 1969 
zijn 11 dergelijke convertors buiten bedrijf gesteld. In 
1968 waren al twee Martinovens en een elektrische 
oven buiten bedrijf gesteld. 

Deze traditionele procédés van staalfabricage wor- 
den geleidelijk verdrongen door de nieuwe procédés 
met zuurstof LD, LD-AC, LD Kaldo, enz.…. 


Produktie, verbruikte grondstoffen 


In 1968 is de produktie van staalblokken van al 
de staalfabrieken samen tot 11.201.734 ton gestegen, 
di. een stijging van 16,3 % t.o.v. 1967; ze bereikte 


1968 — TABLEAU X 


ENSEMBLE DE LA SIDERURGIE 


Consommations de combustibles, électricité, oxygène, matières premières 


GEHEEL DER IJZER- EN STAALNIJVERHEID 


1968 TABEL X 


Verbruik van brandstoïfen, elektriciteit, zuurstoi, grondstoffen 


RE CEE COM ne li ia en 

| ANVERS, 

FLANDRE ORIENTALE 
ET LIMBOURG 


ANTWERPEN, 
OOST-VLAANDEREN 
EN LIMBURG 


A ————_—__ UT RP en 2 nn 


À. Combustibles (1), électricité, oxygène 


Houille Sa AE 

Agglemérés de houille 

Coke et semi-coke de houille … 
Essence, Kerosène NET 
Gasoil, diesel cil, fuel oil residuel … 
Gaz de pétrole liquéfié … 

Gaz de houille 1909 m' .… … 
Méthane (grisou) 1000 m° . Er 
Gaz de hauts fourneaux 1000 m' … 
Electricité 1090 kWh 


Oxygène à 15° C et 760 mm Hg 1009 m' … 


B. Matières premières 


1) Heuts fourneaux et aciéries : 
Minerais de fet et pellets … 
Minerais de manganèse ; 
Agglomérés de minerais de fer … 
Ferraille Mr 
a) Fonte phosphoreuse . 


b) Fonte hématite LD et autres fontes 


hématites d'affinage . 


Total (a + b) … 


Spiegel … re Deer RRTS: 
Ferro-manganèse + ferro-alliages … 


Scories, Martin, cendres de pyrites, pous- 


sières de gueulard 
Oxydes … 5 
Chaux d'aciéries ….. 


Soude, castine, spath fluor, phosphates, 


Ce ame 25 rm las 
Autres matières contenant du fer …. 
Pour les laminoirs : 
Éingots 2... 


Demi-produits sauf coils .… .. … 


Ebauches en rouleaux pour tôle à froid. 


Feuillards 


Ronds et carrés pour tubes 
Autres produits sidérurgiques 


C. Autres matières 


Cylindres de laminoirs .. 
Lubrifiants … 


VALEUR GLOBALE ROYAUME 


(1) Non compris les consommations de combustibles 


(2) 


(millions de francs tous produits) 


électriques de la sidérurgie. 


Reçus dans les divisions non sidérurgiques de l'établissement et produits dans les divisions 


sidérurgiques de l'établissement. 


rm mm 


mm mm 


BRABANT 
ET HAINAUT 


BRABANT 
EN HENEGOUWEN 


LIEGE 


ET LUXEMBOURG 


LUIK 


EN LUXEMBURG 


LE ROYAUME 
HET RIJK 


189 242 109 899 15 299 156 
1075 62 _ 1137 
3 565 594 2 679 824 724 902 6 970 320 
7 687 499 297 8 483 
280 530 307 O91 110 534 698 155 
343 276 8 269 8 888 
449 O7 588 306 69 1 037 446 
20 059 = 5 022 25 081 
1 797 168 1 281 989 265 264 3 344 421 
1 693 000 1 468 918 698 083 3 860 001 
161 993 219 073 69 115 450 181 
Achetées Reçues Achetées Reçues Achetées Reçues Achetées Reçues 
à des tiers par cession (2) à des tiers par cession (2) à des tiers par cession (2) à des tiers par cession (2) 
Gekocht Gekregen (2) Gekocht Gekregen (2) Gekocht Gekregen (2) Gekocht Gekregen (2) 
van derden van derden van derden van derden 
9 241 708 — 7 356 964 — 1 595 501 == 18 214 173 — 
12 917 = 8065 — 26 917 = 47 899 — 
= 3 971 272 — 3 962 808 — 991 546 — 8 925 726 
599 823 785 399 194 219 923 424 93156 202 257 878 198 1 911 080 
39 14il 3 961 823 — 3 075 975 — == 39 141 7 037 798 
13.145 1 257 9fil — 852 906 — 1 007 647 13 145 3 118 464 
52 286 5 219 734 — 3 928 881 — 1 007 647 52 286 10 156 262 


18 772 — 
63 405 = 


168 917 195 244 
108 865 167 456 
638 997 — 


186 337 —— 
46 526 252 709 


1171 
342 549 
65 463 
124 123 


8 494 


6 439 919 
1 469 229 
86 746 


(houille, gaz, etc...) des centrales 


1 di 
35139 


118 305 


478 402 


285 349 
92 849 


8 338 
127 783 
290 072 

6841 

85 299 
13 649 


216 307 
106 082 


428 626 


4 396 940 
258 238 

1 729 448 
1 687 


— 


365 450 


77 631 


218 633 


385 932 


1 221 632 


19 883 = T 
103 220 — 


287 222 442 737 
108 865 281 155 
1 195 030 — 


690 319 — 
139 375 1 067 267 


9 509 
535 036 


12 058 491 
1 727 467 
380 965 1 816 194 
136 917 1 687 
85 299 — 
22 134 373 928 


46 045 489 


À, Brandstoffen (1), elektriciteit, zuurstof 


Steenkolen 

Steenkoolagglomeraten 
Steenkoolcokes en -halfcokes 
Benzine, Kerozeen 


Gasolie, dieselolie, residuele stookolie 
Vloeibaar petroleumgas 

Steenkoolgas 

Methaan 
Hoogovengas 


Elektriciteit - in 1000 kWh 
Zuurstef (bij 15°C en 760 mm Hg) 


(Mijngas) 


B. Grondstoffen 


1) Hopgovens en staalfabrieken : 
IJzererts en pellets 
Mangaanerts 
Izerertsagglomeraten 
Schroot 
a) Fosforhoudend ruwijzer 
b) Hematietijzer LD en ander hematiet- 
ijzer voor staalproduktie 


Totaal (a + b) 


Spiegelijzer 
Ferro-mangaan en ferrolegeringen 


Martinslakken, pyrietas, mondstof 
Oxyden 
Kalk voor staalfabricage 


Soda, kalksteen, vloeispaat, fosfaten, enz.…. 
Andere ijzerhoudende stoffen 


Walserijen : 

Blokken 

Halfafgewerkte produkten, behalve coils 
Bandijzer en bandstaal 

Bandstaal 

Rondijzer en vierkantijzer voer buizen 
Andere siderurgieprodukten 


C. Andere stoffen 
Walscilinders 
Smeermiddelen 

GEZAMENLIKE  VERKOOPSWAARDE 
VOOR HET RIJK 


(in miljoenen F alle produkten) 


(1) Hierin is het verbruik van brandstoffen (steenkolen, gaz, enz.) van de elektrische 
centrales van de ijzer- en staalbedrijven niet begrepen. 
In de siderurgieafdelingen van de inrichting voortgebracht en aan de andere afdelingen 


(2) 


van de inrichting afgestaan. 
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atteindre 12.725.351 t en 1969, accusant ainsi un 
nouvel accroissement de 13,6 % par rapport à 1968. 

Les ventes de lingots d'acier n’ont plus porté en 
1968 que sur 0,025 % de la production. La valeur 
totale de ces transactions n'a exédé que de peu 10 
millions de francs. 

En 1969 les ventes de lingots ont été plus impor- 
tantes tout en n'exédant que de peu 0,5 % des lingots 
produit, au prix moyen de 3.190 F/t environ. Ce 
prix moyen n'est d’ailleurs pas significatif car la 
valeur unitaire varie du simple à plus du double selon 
qu'il s'agit d'acier Thomas ou d'acier au four électri- 
que. 

La production de pièces moulées en acier dans les 
établissements sidérurgiques recensés comme tels par 
l'Institut national des statistique a été minime en 1968 
(2710t) et dérisoire en 1969 (176 t). Les ventes ont 
porté en 1968 sur près de 55% de la production 
dans le chef d'un seul établissement. De ce fait la 
valeur ne peut en être publiée. 

À partir de 1966, l'INS a recensé non plus le nom- 
bre de journées-ouvriers mais le nombre d'heures de 
travail prestées par le personnel ouvrier et seulement 
pour l'ensemble de la sidérurgie ce qui rend désormais 
impossible des calculs de «rendement» par journée 
ouvrier dans les hauts fourneaux et aciéries. IL reste 
poss:"l2 de calculer /4 production moyenne de fonte 
ou d'auer par ouvrier inscrit et par an en divisant 
la production de fonte des hauts fourneaux ou la pro- 
duction d'acier des aciéries intégrées par le nombre 
d'ouvriers inscrits au 31 décembre dans les divisions 
« hauts fourneaux » ou « aciéries » respectivement, nom- 
bre que l'INS continue à recenser. Ce calcul conduit 
aux résultats suivants : 


Production moyenne par ouvrier 
inscrit et par an en t/an 


1967 
Gemiddelde produktie per ingeschreven 
arbeider en per jaar (t/jaar) 
Fonte — Ruwijzer . 1 118 
NE Re SAR MA NE ET À 1 078 


Cet indicateur de productivité est nettement moins 
précis puisqu'il ne tient compte ni de l’absentéisme ni 
des variations de l'effectif inscrit en cours d'exercice. 


Il n'en révèle pas moins un accroissement vigoureux 
de la productivité du travail au haut fourneau et sur- 
tout en aciérie, où il a atteint près de 56% en deux 
ans. 

Depuis 1966 les déclarations recueillies sur les for- 
mulai.s de l'INS ne permettent plus de distinguer 
les matières premières consommées par les hauts four- 
neaux et celles consommées par les aciéries. Les con- 


12.725.351 ton in 1969, d.i. een nieuwe vermeerde- 
ring met 13,6 % t.o.v. 1968. 

Van de voortgebrachte staalblokken heeft men in 
1968 nog slechts 0,025 % verkocht, voor een totale 
waarde van iets meer dan 10 miljoen F. 


In 1969 is de verkoop van staalblokken aanzienlij- 
ker geweest, hoewel hij 0,5 % van de voortgebrachte 
produkten nauwelijks overschreden heeft; de gemid- 
delde prijs bedroeg ongeveer 3190 F/t. Deze gemid- 
delde prijs heeft trouwens niet veel te betekenen want 
een ton staal uit elektrische ovens kost meer dan twee- 
maal zoveel als een ton Thomasstaal. 

De produktie van gegoten stalen stukken in de 
door het Nationaal Instituut voor de Statistiek als 
zodanig getelde ijzer- en staalbedrijven was gering in 
1968 (2.710 t) en onbeduidend in 1969 (176 t). In 
1968 werd bijna 55 % van de produktie verkocht en 
nog wel door één enkele onderneming. De waarde 
ervan mag derhalve niet worden bekend gemaakt. 

Van 1966 af heeft het N.IS. niet meer het aantal 
arbeidsdiensten maar wel het aantal werkwren van het 
werkliedenpersoneel geteld en slechts voor alle inrich- 
tingen van de staalindustrie samen, zodat het voortaan 
niet meer mogelijk is het « rendement » per arbeiders- 
dienst te berekenen in de hoogovens en de staalfabrie- 
ken. Wel kan de gemiddelde ruwijeer- of staalproduk- 
lie per ingeschreven arbeider en per jaar berekend wor- 
den door de ruwijzerproduktie van de hoogovens of 
de staalproduktie van de geïntegreerde staalfabrieken 
te delen door het aantal werklieden die op 31 decem- 
ber in de afdelingen «hogovens »of « staalfabrieken » . 
ingeschreven waren, een aantal dat door het NS. 
verder wordt geteld. Dit levert de volgende uitslagen 


OP : 


Accrois- Accrois- Accrois- 
sement sement sement 
1967/1966 1968 1968/1967 1969 1969/1968 
Stijging Stijging Stijging 
1967/1966 1968/1967 1969/1968 
So 177 MECS 1 342 SAS 
SN 1 48 1097 AUS 1 679 13407 


Dit produktiviteitscijfer is veel minder nauwkeurig, 
aangezien het geen rekening houdt met het absen- 
teisme of met de personeelswijzigingen in de loop van 
het jaar. 


Niettemin vertoont het een sterke stijging van de 
arbeidsproduktiviteit in de hoogovens en vooral in de 
staalfabrieken : bijna 56 % in twee jaar tijds. 


Sinds 1966 laten de door het N.IS. ingewonnen 
gegevens niet meer toe een onderscheid te maken 
tussen de grondstoffen verbruikt in de hogovens en die 
verbruikt in de staalfabrieken. 
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sommations de fonte recensées par l'INS ne font plus 
de distinction entre fontes belges et étrangères, mais 
bien entre fontes phosphoreuses et fontes hématites 
(L.D. et autres) d'affinage. 
| Quant aux consommations de combustibles et d'éner- 
gie, elles ne sont plus recensées que pouf l’ensemble 
des établissements sidérurgiques, y compris leurs cen- 
trales électriques, à l'exclusion toujours des aciéries de 
moulage. 

Ces consommations 
tableau X ci-après. 

Etant donné que la presque totalité de la fonte 
produite en Belgique est traitée par les aciéries belges 
et que, d'autre part, la quasi totalité des aciers est 
laminé dans les laminoirs des aciéries intégrées ou par 
les relamineurs belges, un autre indicateur approché 
de la productivité du travail en sidérurgie pourrait 
être le rapport de la production totale des laminoirs 
en produits finis au nombre total d'heures prestées 
par l'ensemble des ouvriers de la sidérurgie. 


sont données au 


globales 


Ce rapport a évolué comme suit au cours des quatre 
dernières années : 1966 : 74,5 kg d’aciers finis par 
heure de travail d'ouvriers de la sidérurgie. 


1967 : 80,3 kg/h 
1968 : 81,5 kg/h 
1969 : 92,8 kg/h 


Il indique en trois ans une augmentation de près 
de 25 % de la productivité d'ensemble en sidérurgie. 


3. LAMINOIRES A ACIER ET À FER 
(Tableau IX) 
Ciassement 


Les laminoirs sont classés en deux catégories : 


a) les laminoirs annexés à des aciéries, sans que cel- 
les-ci soient nécessairement annexées à des hauts 
fourneaux, répartis en 3 groupes : Hainaut-Brabant 
d’une part, Liège-Luxembourg d'autre part en enfin 
le groupe de provinces de langue néerlandaise 
Anvers - Flandre Orientale - Limbourg. 


b) les laminoirs indépendants, répartis géographique- 
ment de la même manière. 


Le tableau IX hors-texte relatif aux années 1968 et 
1969 donne la production et les ventes pour le secteur 
des laminoirs qui, depuis 1965, transforme exclusive- 
ment des aciers. On ne lamine plus de fer en Belgi- 
que. 

En 1968 les laminoirs joints à des aciéries ont pro- 
duit 3.437.810 tonnes d'aciers demi-finis contre 
2.857.644 tonnes en 1967. L'accroissement de la pro- 


In de cijfers van het N.LS. wordt geen onderscheid 
meer gemaakt tussen Belgisch en ingevoerd ruwijzer, 
maar wel tussen fosforhoudend ruwijzer en hematiet- 
ijzer (L.D. en ander) voor staalproduktie. 

Wat het brandstof- en energieverbruik betreft, wordt 
nog alleen een telling gehouden voor alle siderurgie- 
bedrijven samen, de elektriciteitscentrales inbegrepen, 
maar altijd zonder de staalgieterijen. 


Dat gezamenlijk verbruik is in de hieronder staande 
tabel X aangeduid. 

Daar bijna al het in België voor:gebrachte gietijzer 
door Belgische staalfabrieken wordt verwerkt en daar, 
anderdeels, nagenoeg al het staal in de walserijen van 
de geïntegreerde staalfabrieken of door Belgische her- 
walsers wordt gewalst, zou een andere benaderende 
aanwijzer van de arbeidsproduktiviteit in de ijzer- en 
staalnijverheid kunnen zijn : de verhouding tussen de 
totale produktie van afgewerkte produkten van de wal- 
serijen en het aantal door alle arbeiders van de ijzer- 
en staalnijverheid geleverde werkuren. 


Tijdens de jongste vier jaren was deze verhouding 


de volgende: 1966: 74,5 kg afgewerkt staal per 
arbeidsuur van de arbeiders in de ijzer- en de staal- 
nijverheid; 


1967 : 80,3 kg/u; 
1968 : 81,5 kg/u; 
1969 : 92,8 kg/u. 


Dit wijst in drie jaar tijds op een verhoging van 
bijna 25 % van de produktiviteit in heel de ijzer- en 
staalnijverheid. 


3. IJZER- EN STAALWALSERIJEN 
(Tabel IX) 
Indeling 


De walserijen worden in twee kategorieën inge- 


deeld : 


a) de walserijen verbonden aan staalfabrieken, zonder 
dat deze laatste aan hoogovens moeten verbonden 
zijn, die in drie groepen ingedeeld worden : de 
groep Henegouwen-Brabant, de groep  Luik- 
Luxemburg en de groep tot het Nederlands taal- 
gebied behorende provincies Antwerpen, Oost- 
Vlaanderen en Limburg. 


b) de zelfstandige walserijen, 


die geografisch op 
dezelfde wijze ingedeeld zijn. 


Tabel IX over de jaren 1968 en 1969 geeft bijzon- 
derheden over de produktie en de verkoop in de sektor 
van de walserijen, die sedert 1965 uitsluitend staal 
verwerkt. In België wordt geen ijzer meer gewalst. 


In 1968 hebben de aan staalfabrieken verbonden 
walserijen 3.437.810 ton halfafgewcerkt staal voortge- 
bracht tegenover 2.857.644 ton in 1967. In de geïn- 


1969 — TABLEAU X 


TT SN 


ENSEMBLE DE LA SIDERURGIE 


Consommations de combustibles, électricité, oxygène, matières premières 


GEHEEL DER IJZER- EN STAALNIJVERHEIL 
Verbruik van brandstoïfen, elektriciteit, zuurstoi, grondstofien 


1969 TABEL X 


ANVERS, 
BRABANT LIEGE FLANDRE ORIENTALE 
ET HAINAUT ET LUXEMBOURG ET LIMBOURG LE ROYAUME 
BRABANT LUIK ANTWERPEN, HET RIJK 
EN HENEGOUWEN EN LUXEMBURG OOST-VLAANDEREN 
LE RE EN LIMBURG 
LE em ni on id en ee PSE 
À. Combustibles (1), électricité, oxygène À. Brandstoffen (1), elektriciteit, zuurstof 
Houille re t 178 999 77 915 | — 256 914 Steenkolen 
Agglomérés de houille t 1 003 15 | 18 1 036 Steenkoolagglomeraten 
Coke et semi-coke de houille t 3 680 920 2 777 237 | 954 670 7 412 827 Steenkoolcokes en -halfcokes 
Essence, Kerosène SAS 2 lose t 5 332 2 868 196 8 396 Benzine, Kerozeen 
Gasoil, diesel oil, fuel oil residuel t 332 462 248 003 136 992 717 407 Gasolie, dieselolie, residuele stookolie 
Gaz de pétrole liquéfié … t 318 — 5 002 5 320 Vloeibaar petroleumgas 
Gaz de houille 1000 m° … : t 687 779 693 089 44 709 1 425 577 Steenkoolgas 
Méthane (grisou) 1000 m° & t 856 — + 856 Methaan (Mijngas) 
Gaz de hauts fourneaux 1000 m° … t 1 790 051 1 351 849 419 534 3 561 434 Hoogovengas 
Electricité 1000 kWh RE 1 808 765 1 402 525 823 381 4 034 671 Elektriciteit - in 1000 kWh 
Oxygène à 15° C et 760 mm Hg 1009 m' … 191 757 215 894 91 880 499 531 Zuurstof (bij 15°C en 760 mm Hg) 
Achetées Reçues Achetées Reçues Achetées Reçues Achetées Reçues 
à des tiers par cession (2) à des tiers par cession (2) à des tiers par cession (2) à des tiers par cession (2) 
B. Matières premières Gekocht Gekregen (2) Gekocht Gekregen (2) Gekocht Gekregen (2) Gekocht Gekregen (2) B. Grondstoffen 
van derden van derden van derden van derden 
1) Hauts fourneaux et aciéries : a 1) Hoogovens en staalfabrieken : 
Minerais de fet et pellets … t 9,123 CC9 = 7 456 556 _ 2 189 287 _— 18 768 852 = IJzererts en pellets 
Minerais de manganèse : t 21 076 — 21 192 — 68 312 = 110 580 _— Mangaanerts 
Agglomérés de minerais de fer … t 307 898 4176 761 25 804 4 034 448 = 1 364 003 333 702 9 575 212 Izerertsagglomeraten 
Ferraille US t 804 842 875 569 150 629 1 020 638 173625 284 106 1 129 096 2 180 313 Schroot 
a) Fonte phosphoreuse . nn 19 224 4213 239 713 3 009 562 — — 19 937 7 222 801 a) Fosforhoudend ruwijzer 
b) Fonte hématite LD et autres fontes b) Hematietijzer LD en ander hematiet- 
hématites d'affinage. .…. .…. … .… t 22 213 1 374 777 2 085 970 332 — 1 482 588 24 298 3 827 697 ijzer voor staalproduktie 
Total (a + b) … 41 437 5 588 016 2 798 3 979 894 — 1 482 588 44 235 11 050 498 Totaal (a + b) 
Spiegel … RS et es nue 22 144 — 35 — — = 22 179 — Spiegelijzer 
Ferro-manganèse + ferro-alliages … .…. t 69 975 — 39 496 — 6 968 ee 116 439 — Ferro-mangaan en ferrolegeringen 
Scories, Martin, cendres de pyrites, pous- 
Slères dé queulard en 0 ie 154 740 181,721 103 200 176 590 Æ 60 781 257 940 419 092 Martinslakken, pyrietas, mondstof 
BST RS RES ee TE 1116 262 124 371 84 711 907 190 — 116 536 196 278 Oxyden 
Chaux daciéries 2 2 uit 686 693 — 482 764 — 118 393 1 287 850 — Kalk voor staalfabricage 
Soude, castine, spath fluor, phosphates, 
PR AT et M él rep sen die À 414 840 _— 331 007. 3957 297 538 _ 943 385 3957 Soda, kalksteen, vloeispaat, fosfaten, enz.… 
Autres matières contenant du fer .…. .…. t 79 201 239 827 124 983 381 540 — 189 681 204 184 811 048 Andere ijzerhoudende stoffen 
2) Pour les laminoirs : 2), Walserijen : 
IAGOES NN ce are Duc dec 11 913 6 364 302 33 522 4 580 982 3 024 1 747 368 48 459 12 692 652 Blokken 
Demi-produits sauf coils … ... …. … t 3991606 1 566 723 182 458 489 575 65 377 — 638 441 2 056 298 Halfafgewerkte produkten, behalve coils 
Ebauches en rouleaux pour tôle à froid. t 99 291 141, 814 327 973 2 013 519 31 490 — 449 754 2155 333 Bandijzer en bandstaal 
Feuillards PV nt de t 136 593 = 8 204 1 350 8 536 — 153 333 1350 Rondijzer en vierkantijzer voor buizen 
Ronds et carrés pour tubes … t _— _— 99 302 — — — 99 302 — Rondijzer en vierkantijzer voor buizen 
Autres produits sidérurgiques … t 111 180 108 12 982 380 053 = — 24 162 380 161 Andere siderurgieprodukten 


C. Autres matières 


Cylindres de laminoirs .… .…. .… ..… ... 
Lubrifiants 


9173 


VALEUR GLOBALE ROYAUME 


(millions de francs tous produits) … 


(1) Non compris les consommations de combustibles (houille, gaz, etc...) des centrales 
électriques de la sidérurgie. 
(2) Reçus dans les divisions non sidérurgiques de l'établissement et produits dans les divisions 
sidérurgiques de l'établissement. 


7 484 
3271 962 


485 


(1) 
(2) 


C. Andere stoffen 
Walscilinders 


Smeermiddelen 


19 413 
11 059 653 = 


936 


GLOBALE  VERKOOPSWAARDE VOOR 
HET RIJK 


60 999 702 (in miljoenen F alle produkten) 


Hierin is het verbruik van brandstoffen (steenkolen, gaz, enz.) van de elektrische 
centrales van de ijzer- staalbedrijven niet begrepen. 

In de siderurgieafdelingen van de inrichting voortgebracht en aan de andere afdelingen 
van de inrichting afgestaan. 
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Statistique Economique — Années 1968 et 1969 Dit 


duction de produits demi-finis a de la sorte atteint 
20,3 % dans les laminoirs intégrés. Les laminoirs indé- 
pendants n'ont plus fourni que 3.484 tonnes de ces 
produits, quantité négligeable en regard de celle pro- 
duite par les usines intégrées (1 %,). 


En 1969 les premiers ont porté leur production 
d’aciers demi-finis à 3.958.694 tonnes, marquant une 
nouvelle progression de 15 %. 

En acier fini les laminoirs annexés à des aciéries ont 
produit, en 1968, 6.659.990 tonnes et les laminoirs 
indépendants 1.235.486 tonnes, soit au total 7.895.476 
tonnes contre 7.855.783 tonnes en 1967 (+ 0,5 %). 

En 1969 ces productions ont été respectivement de 
7.643.479 t pour les laminoirs intégrés et 1.428.626 t 
pour les indépendants et au total 9.072.105 t (+ 
14,9 D). 


Les laminoirs intégrés des provinces de Hainaut et 
de Brabant ont produit en 1968 près de 95 % et en 
1969 plus de 90 % des aciers marchands mais moins 
de 0,5 % des tôles fines, production où le nouveau 
complexe sidérurgique du nord du pays se taille dès 
l’abord une part prépondérante : près de 60% tant 
en 1968 qu'en 19609. 

Les ventes de l’année, qui ont porté sur 91,5 % en 
1968 et sur 93,7 % en 1969 de la production d’aciers 
finis des laminoirs annexés à des aciéries et sur respec- 
tivement 85,5 % et 82,9% de celle des laminoirs 
indépendants, se sont chiffrées à 39.305 millions de 
francs en 1968 et à 51.049 millions en 1969, ce qui 
correspond à un prix unitaire moyen de 5.497 F par 
tonne d'acier fini en 1968, nettement inférieur à celui 
de 1967 (— 4,5 %) et de 6113 F en 1969, nette- 
ment plus favorable (+ 11,2 %). 


Les consommations de matières premières sont indi- 
quées au tableau X ainsi que les consommations de 
combustibles et d'énergie. Les laminoirs intégrés con- 
somment presqu'exclusivement les lingots produits par 
leurs propres aciéries. 


4. ENSEMBLE DE LA SIDERURGIE 


Comme il a été exposé plus haut, certaines données 
statistiques n'ont plus été recueillies par l'INS que pour 
l'ensemble des établissement sidérurgiques et non plus 
séparément pour les hauts fourneaux, les aciéries, les 
laminoirs et les centrales électriques de la sidérurgie, 
comme c'était le cas jusqu'en 1965. 

Il en est ainsi notamment pour le nombre d'heures 
de travail prestées par les ouvriers ainsi que pour les 
consommations de combustibles et d'énergie. 

Il n'est donc plus possible de comparer directement 
les données correspondantes relatives aux années 1966 
à 1969 à celles des exercices antérieurs. 


tegreerde walserijen is de produktie van halfafge- 
werkte produkten dus met 20,3 % toegenomen. De 
zelfstandige walserijen hebben maar 3.484 ton van 
deze produkten meer voortgebracht, wat een onbedui- 
dende hoeveelheid is als men ze vergelijkt met wat de 
geintegreerde fabrieken voorgebracht hebben (1 %,). 

In 1969 hebben de eerste hun produktie van half- 
afgewerkt staal tot 3.958.694 ton opgevoerd, wat een 
nieuwe toename met 15 % betekent. 

Wat het afgewerkt staal betreft, hebben de aan 
staalfabrieken verbonden walserijen, in 1968, 6.659.990 
ton voortgebracht en de zelfstandige walserijen 
1.235.486 ton, d.i. samen 7.895.476 ton, tegenover 
7.855.783 ton in 1967 (+ 0,5 %). 

In 1969 beliep deze produktie 7.643.479 ton voor 
de geïntegreerde walserijen en 1.428.626 ton voor de 
zelfstandige walserijen, in totaal 9.072.105 ton 
(+ 14,9 D). 

De geïntegreerde walserijen van Henegouwen en 
Brabant hebben hiervan in 1968 bijna 95 % en in 1969 
meer dan 90 % geproduceerd, doch minder dan 0,5 % 
van de dunne platen, waarvan al dadelijk het leeuwen- 
aandeel naar het nieuwe, in het noorden van het land 
gevestigde siderurgiecomplex is gegaan : bijna 60 %, 
zowel in 1968 als in 1969. 

In 1968 hebben de aan staalfabrieken verbonden 
walserijen 91,5 % en in 1969, 93,7 % van hun pro- 
duktie van afgewerkt staal verkocht en de zelfstandige 
walserijen onderscheidenlijk 85,5 en 82,99 % ; alles 
samen heeft dit in 1968, 39.305 miljoen frank en in 
1969, 51,049 miljoen frank opgebracht, wat voor 1968 
een gemiddelde eenheidsprijs van 5497 F per ton 
afgewerkt staal uitmaakt, een prijs die heel wat lager 
ligt dan die van 1967 (— 4,5 %) en, voor 1969, 
6113 F, een prijs die merkelijk hoger ligt (+ 
11,2 0%). 

De verwerkte grondstoffen en de verbruikte brand- 
stoffen en energie zijn in tabel X aangeduid. De gein- 
tegreerde walserijen verbruiken bijna uitsluitend blok- 
ken die uit hun eigen staalfabrieken komen. 


4. DE WNZER- EN STAALNIVERHEID 
IN HAAR GEHEEL 


Zoals hierboven uitgelegd is, heeft het N.ILS. som- 
mige statistische gegevens nog alleen voor de staal- 
bedrijven in hun geheel ingewonnen en niet meer voor 
de hoogovens, de staalfabrieken, de walserijen en de 
elektriciteitscentrales van staalbedrijven afzonderlijk, 
zoals dat tot 1965 het geval was. 

Dit geldt onder meer voor het aantal gewerkte uren 
van de arbeiders en voor het verbruik van brandstoffen 
en energie. 

Bijgevolg kunnen de cijfers van de jaren 1966 tot 
1969 niet meer rechtstreeks met die van de vorige 
jaren vergeleken worden. 
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2% aflevering 


CONSOMMATIONS - PERSONNEL 


Ces renseignements sont donnés globalement tant 
pour 1968 que pour 1969 : 


1) pour les consommations de combustibles et d'éner- 
gie, dans le nouveau tableau hors texte numéroté 
X, dans lequel sont comprises les consommations 
de combustibles des centrales électriques de la 
sidérurgie, mais qui ne comprend plus les consom- 
mations des aciéries de moulage indépendantes. 


2) pour les prestations et le nombre d'ouvriers, dans 
le nouveau tableau XI hors texte intitulé « Nombre 
d'ouvriers inscrits au 31 décembre, etc. ». Ce nom- 
bre d'inscrits n'est pas comparable au nombre 
moyen d'ouvriers présents qui était donné jusqu’en 
1965 pour les diverses branches de la sidérurgie, 
nombre moyen qui était obtenu en divisant le nom- 
bre de journées prestées par le nombre de jours 
d'activité de l'établissement. 


La comparaison des données de 1968 et de 1969 
à celles de 1967 en ces domaines montre : 


a) un nouvel accroissement notable des consommations 
de gaz (+ 21 % en deux ans) et d'électricité (+ 
13,6 %) ainsi que d'oxygène (+ 53,2 %}), et de 
coke (+ 27,2 % toujours en deux ans de 1967 
à 1969) et une nouvelle réduction substantielle des 
consommations de houille (—30 %) et d'huile 
combustible (— 5,6%) (Tableau X). 


b) une légère augmentation de l'effectif inscrit dans 
les divisions sidérurgiques (+ 798 ou + 1,7 en 
deux ans), presqu’à moitié compensée par une nou- 
velle importante réduction du personnel inscrit des 
centrales électriques (— 340 ou près de 23 %) de 
sorte que pour l’ensemble l'augmentation se réduit 
à 458 unités de 1967 à 1969 (+0,9%) 
(Tableau XI). 


Le nombre d'heures de travail prestées a, lui, très 
légèrement diminué (— 37.845 heures sur un total de 
près de 98 millions en 1967). 


VERBRUIK - PERSONEEL 


Deze gegevens worden zowel voor 1968 als voor 


1969 in hun geheel gegeven : 


1) 


2) 


voor het verbruik van brandstoffen en energie, in 
de nieuwe tabel nummer X, buiten de tekst, 
waarin het brandstoffenverbruik van de elektrici- 
teitscentrales van staalbedrijven opgenomen wordt. 
Dat van de zelfstandige staalgieterijen wordt er 
niet meer in opgenomen. 


voor de prestaties en het aantal werklieden, in de 
nieuwe tabel XI «Op 31 december ingeschreven 
arbeiders, enz... » buiten de tekst. Dit aantal znge- 
schreven arbeiders kan niet vergeleken worden met 
het gemiddeld aantal aanwezige arbeiders, dat tot 
1965 voor de verschillende takken van de staalin- 
dustrie aangegeven werd, een gemiddelde dat ver- 
kregen werd door het aantal gewerkte dagen te 
delen door het aantal dagen waarop het bedrijf 
gewerkt had. 


Als men de cijfers van 1968 en van 1969 met die 


van 1967 vergelijkt ziet men : 


a) 


b) 


dat het verbruik van gas (+ 21% in twee jaar 
tiyds) en elektriciteit (+ 13,6 %) evenals dat van 
zuurstof (+ 53,2 %) en cokes (+ 27,2 % - nog 
steeds in twee jaar tijds, d.i. van 1967 tot 1969) 
opnieuw merkelijk gestegen is en dat het verbruik 
van kolen (— 30%) en stookolie (5:67 
opnieuw fel gedaald is (Tabel X). 


dat het ingeschreven personeel in de siderurgieaf- 
delingen licht toegenomen is (+ 798 of 1,7 % in 
twee jaar tijds), maar dat deze stijging bijna voor 
de helft opgevangen werd door een nieuwe belang- 
rijke daling van het ingeschreven personeel in de 
elektrische centrales (— 340 of nagenoeg 23 D), 
zodat de uiteindelijke stijging van 1967 tot 1969 
slechts 458 eenheden  bedraagt (+ 0,99 Z) 
(Tabel XI). 


Het aantal gewerkte uren is op zijn beurt licht 


gedaald (— 37.845 uren op een totaal van bijna 98 
miljoen in 1967). 
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1968-1969 TABLEAU XI 


SIDERURGIE 


Nombre d'ouvriers inscrits au 31 décembre — Heures de travail prestées 
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1968 


Grands complexes sidérurgiques — 


Grote ïjzer- en staalcomplexen 
Etablissements indépendants — Zelf- 


standige inrichtingen … 


Ensemble de la sidérurgie — Totaal 
ijzer- en staalnijverheid 


1969 
Grands complexes sidérurgiques — 
Grote ijzer- en staalcomplexen 
Etablissements indépendants — Zelf- 


standige inrichtingen 


Ensemble de la sidérurgie — Totaal 
ijzer- en staalnijverheid … 
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HAINAUT ET BRABANT 


LIEGE, LUXEMBOURG 


ANVERS — FLANDRE ORIENTALE — LIMBOURG 


IJZER- EN STAALNIJVERHEID 1968-1969 


TABEL XI 


Jecember ingeschreven arbeiders Aantal gewerkle uren 
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soutènement mécanisé à l'Exposition de Londres 1972 


De gemechaniseerde ondersteuning 


op de Londense Tentoonstelling van 1972 
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1. SOUTENEMENT MECANISE A PILES 


10. Généralités 


Les caractéristiques des piles présentées par les 


principales firmes sont rassemblées sur le 
tableau I. 
Elles couvrent pratiquement les ouvertures 


comprises entre 0,80 et 3,50 m. Quant aux pen- 
tes, les avis sont partagés. La finme Dowty ‘espère 
équiper derpiles 4 étançons (450 UST.) une 
taille pentée à 40° à la mine Sunnyside (USA) 
dans une ouverture inférieure à 1,50 m. Le 
ripage se ferait de l'aval vers l’amont, en se 
reliant à la pile amont par 2 vérins. Les piles 
4 étançons/200 t Gullick-Dobson, équipent 3 tail- 
les en Hongrie, dont une pentée à 45° et d’ouver- 
ture atteignant localement 2,80 m. 


Si les pressions d'alimentation des piles britan- 
niques restent faibles (70 à 140 kg/cem*), notam- 
ment par comparaison aux allemandes (200 à 
315 kg/em*), les portances deviennent énormes 
(jusqu’à 200 t/étançon), notamment pour satis- 
faire la clientèle américaine ou australienne. 
Dans ces pays, les toits sont en général beaucoup 
plus raides. 

Soulignons le souci assez récent de veiller à ce 
que la bêle en porte-à-faux de la pile vienne sou- 
tenir le toit dès sa découverte. Ces piles sont 
conçues pour travailler en «I.F.S. System » 
(Immediate Forward Support System), appelé 
aussi «One Web Back System» (système une 
passe en arrière), dans lequel la succession clas- 
sique (découpage - ripage du blindé-ripage des 
piles) est remplacée par la suivante : 


1°) Le front est prêt à être havé. Les piles sont 
maintenues à la distance d’une passe d’abat- 
teuse par rapport au blindé, pousseurs com- 
plètement étirés. | 

2°) Dès que le tambour a dépassé une pile, 
celle-ci est ripée et sa bêle vient toucher le 
front. 


3°) Le blindé est ripé de poste en poste. 


Pour satisfaire à cette séquence : 

— le porte-à-faux de la bêle a été allongé de 
la valeur d’une passe: 

— la bêle est prolongée à l'avant par des 
« Cantilever », petites poutres rigides ou 
élastiques ; 

—— ces porte-à-faux sont serrés au toit par de: 
«capsules » ou vérins hydrauliques. 


1. GEMECHANISEERDE ONDERSTEUNING 
MET BOKKEN 


10. Algemeenheden 


De kenmerken van de bokken die door de voor- 
naamste firma’s worden voorgesteld, worden gege- 
ven in tabel I. 

Ze volstaan praktisch voor openingen gaande 
van 0,80 tot 3,50 m. Over de hellingen zijn de 
meningen verdeeld. De firma Dowty hoopt met 
bokken van 4 stijlen (450 U.S.T.) een pijler te 
ondersteunen met een helling van 40° in de mijn 
Sunnyside (USA) in een opening van minder dan 
1,50 m. Het omdrukken zou gebeuren van onder 
naar boven en elke bok zou daarbij vastgehecht 
zijn aan de hoger liggende door middel van twee 
cilinders. De 4 stijlen/200 t bokken Gullick-Dob- 
son staan in drie pijlers in Hongarije; een ervan 
heeft een helling van 45°: de opening gaat plaat- 
selijk tot 2,80 m. 


De werkdruk van de Engelse bokken blijft 
laag (70 tot 140 kg/cm°) ten minste in vergelij- 
king met de Duitse (200 tot 315 kg/em°), doch 
het draagvermogen wordt enorm (tot 200 t/stijl) 
hetgeen vooral een gevolg is van de eisen gesteld 
door Amerika en Australië. In deze landen is het 
dak in het algemeen veel harder. 


Wij onderstrepen hier de vrij recente bekom- 
mernis om ervoor te zorgen dat de kap in over- 
steek het dak opvangt zodra het vrijkomt. Deze 
bokken zijn gebouwd om te werken volgens het 
&LE.S. System» (Immediate Forward Support 
System), ock genoemd «One Wib Back System » 


(systeem met één pas achteruit), waarbij de klas-! 


sieke volgorde (snijden, omdrukken van de trans- 
porteur, omdrukken van de bokken) vervangen 
wordt door de volgende : 


1°) Het front is gereed voor het snijden. De bok- 
ken staan op een afstand gelijk aan een snij- 
diepte achter de transporteur, met volledig 
uitgetroklen cilinders. 

2°) Zodra de snijtrommel voorbij een bok geko- 
men is, wordt deze omgedrukt en komt zijn 
kap tegen het front. 

3°) De transporteur wordt eens per dienst omge- 
drukt. 

Om deze volgorde mogelijk te maken : 

— wordt de oversteek van de kap vermeerderd 
met de lengte van een pas: 

— wordt de käp aan de voorkant verlengd met 
«Cantilevers », dit zijn korte starre of elasti- 
sche profielen; 

— worden deze overstekende kappen tegen het 


dak gedrukt door middel van « capsules» of 
hydraulische vijzels. 


{ 
| 


| 


Tableau I — Tabel I 


i Ÿ »meC iscerde bokken 
Caractéristiques des piles marchantes — Kenmerken van de germe hani 


1 2 3 | 4 | 5 6 8 q | 10 | 11 | 12 
TELE ER un nnm none à pc 
RE 
: | | | | 
Alpine | 
4x 25 2,675 1,325 0:85 
160 100 1,10 à/tot à/tot à/tot 0,90 200 14 7 A Rpl, 2b 
3,375 2,025 1,80 
2,970 1,400 1,07 
240 172 1,20 à/tot | à/tot à/tot ? 14,5 8,5 A Rpl, 2b 
3,670 2,100 3,15 | 
| 3,150 1,475 1,30 | 
320 28 130 | à/tot à/tot à/tot » 15,5 10 A Rpl, 2b 
r: | | 3850 2.175 3,15 
| | | 
———————————————————_—_—_—_—_—_—2 | ———— | —— | 
| | 
Dowty | 
| | 10 | -354 1,731 2 D 
41 200 t  Rigid Base 200 ? | ou/of à/tot à/tot a/tot | 0,76 140 A Rp, pl 
et È 1,10 3,62 M 218 | + 
| 3,76 1,78 1,18 
250 t  Rigid Base 250 67 122 | à/tot à/tot à/tot » 23,7 cu7el À Rpl, pl 
: | | | 391 1,931 (all.) 2 | 
| 74 3,76 2,081 109 | a 
280 t Rigid Base 280 al of 1,22 à/tot à/tot à/tot à À Rpl, p 
s | 74/11 | | 391 2.180 2,90 
320 Med (Thin 74 1,07 2,83 1,18 0,91 
us Seams) 290 ow/of | ou/of |(all0479)| (all.0.79) à/tot ? > B Apl, pl 
| 74/11 | 122 1.68 
| 100 1 à he. 
| Semi-Rigid 405 | ou/of 1,50 4,46 2,10 à/tot » [es pl pl 
; | | 100/149 305 
450 t | | 100 1,22 1,40 ; ; c R 2b 
Twin Beams 405 ou/of ou/of 4,21 1,88 à/tot 
Th OP 2,87 1,19 1 @ 
700 Med (Thin 167 1,38 , ' , Apl, pl 
Nr à | a | 630 | u/of u/of |(all.0,79)| (all. 0,79) à/tot > » B: pl, pl 
| | ou, o 
| | 167/252 1,52 1,83 
5 rene. | Apl, b 
| | 28/19 | ot 0,45 5 _. ë a 
| 5 3 2,62 0,97 à/tot 0,76 105 ï 4 
5 leg 150t Thin Seam | 150 fee 27 Rpl, pl 
| 46 2,62 0,97 0,61 
Riaïd Base 150 ou/of en (all. 0,61) | (all. 0,61) à/tot » 140 16,5 8,9 A Apl, pl 
RÉ NE 37/56 1,07 1,63 
a — msn eu + È 
55 0,87 0,48 17 ; ss ua 
À 2,62 ou/of à/tot 0,76 140 à/tot nt , D 
6 leg. 180 t Thin Seam 180 re 1,00 1,57 1,47 9,5 
1,00 0,97 0,82 . se 
jai » » SV 2,69 (all. 0,61) à/tot » » l 
Rigid Base ee 213 Se 
105 Ye 104 ME c ea 
s à/tot » ; à, 
Mark IL > » UE 2,67 0,97 Ce » À R 2 
105 1,07 0,94 de ! . 
240 t  Rigid Base 240 72 ou/of 2,84 (all. 061) pr | > » me 
Fletcher 
22 A LE ”. 22 A Rpl, 2b 
all. 0,74 à/tot 0,76 ou/of 11,3 ’ 
4leg. 20t 200 ou/of 100 |(all.0,74)| (all. 074) La 10 
3,71 1,19 1,43 nous 
( à/to 105 28 11,6 A pl, 
250 t 250 98 100 |(all.0,30)| (all. 0.30) ne » 
3,07 1,52 1,07 Rol 26 
( 11. 0,36) à/tot » 140 31,8 12,8 pl, 
400 us.t 362 130 1,20 (all. 0,36) (a 323 
317 1,55 0,83 || 31,3 14 B Rp! pl 
‘tot : 2 2 PL p 
500 us.t 453 181 1,20 |(all.0,38)| (all. 0,38) a |) » » 
ges Lot V4 39,4 2 Apl, pl 
7 [ à/tot : 2,4 B: pl, pl 
630 us.t 571 181 1,20 |(all.0,69)| (all.0,69) Le » 
2,26 0,81 1,50 #4 
150 134 1,00 à/tot à/tot à/tot| » » A p 
3 leg. 150€ Ê à 49 1,04 240 
aa Rpl 
à/tot| » » 34,4 21,4 A p 
330 us.t 300 135 1,00 3 20 | BE 
| f 
àa/tot! 42 18,6 B, ou/o 
450 ust 410 103 1,00 2,65 1,13 Fe fo » 105 A 
0,52 
à/ , AS 
0,98 à/tot| » 70 22,8 13,1 B: + 
2 leg. 80/100 Long Ton. 81/62 38/51 2,10 167 
| 
Gullick-Dobson | 
1,05 254 ne ai 140 | 25,4 12,1 A Rpk pl 
200 69 à/tot à/tot à/tot . 
4 leg. 200 t 1,30 3,30 1,73 es 
à/tot > 23,4 8,5 À L 
71 1,30 3,35 1,83 ‘ 
High Seam 200 2,81 | 
| A Rpl, pl 
340 us.t 01.1 
1,20 ie Ve 1,26-2,48 > 45,4 22,5 À Rpl, pl 
46 126 a/tot a/tot à/tol “ 
(0 1,50 pee 4 0.821,69 » ; A Rp, pl 
461/270 | 126/74 5 » » le » 
Le 228 102-308 k 437 | 2 A Rpl, pl 
4/800 725 182 es 4,42 Û 1.022. 
< ————— + 
s 15 21,2 B Apl, b 
Sleg. 150€ 150 38 110 | 247 0,98 HR > RE 
cs La 2,85 1,09 à/tot » 21,6 18,8 À pl pl 
200 t 200 65 Pis ; 243) 
0,61! 
0,92 2% B Apl, 2b 
180 46 à/tot 2,67 0,98 à/tot > 15 21,2 1 
6leg. 180t . 160 
1e à 256 18,5 A Apl, 2b 
> 0,97 à/tot > , F 
240 77 à 2,72 en 
: 1,00 Sol » 233 18,5 A Apl, pl 
’ a . 2 
240 t 240 106 1,10 2,83 hu 
0,84! 
pe " » à/tot » 23,4 20,9 B: Apl, 2b 
5 É 2 1,72] 
1,071 
un tot! 332 29,9 À Apl, 2b 
> 132 à/tot | > À 
510 us.t 457 107 ci 3,15 2,741 
‘ 1,304 
1,20 % 38,3 A Apl, 2b 
C 3 1,32 à/totl > 57,9 , 
750 us.t 680 194 da 345 2,50 
a 
1,28 
à/ Rpl, 2b 
Hemscheidt 4 étançons 240 180 4,18 2,25 à/tot 1,10 315 À p 
4 stijlen 2,52 
Pas uns. us 
Kilôckner-Ferromatik 
Ne À 2b 
4 étançons - 4 stijlen 280 t 280 170 1,50 3,96 225 à 0,76 300 14,5 7 B, 
0:90 
400 t 400 287 » » » ve » » 20,6 10 B, À 2b 
520 t 520 323 ; » » > » » 26,8 11 B, À 2b 
Marrel-Hydro 
- 
à/tot 0,60 
1 à/ 350 26,5 8,6 B: À 2b 
Mcaobloc-souple MS 15-25 310 173 1,50 325 1,50 7 . pes 
(verhogingen 
| 2,90) 


Légende des colonnes: 1: Portance (t métrique) 

: Charge de pose (t métriques) 

: Ecartement entre axes des piles (m) 

: Longueur de la béle (m) 

: Longueur du porte-à-faux de la bêle (m) 

: Ouvertures (m) 

: Pas maximum de ripage (m) 

: Pression de service (kg/cm*) 

: Pression moyenne maximale sur le mur (kg/cm’) 
: Pression moyenne maximale sur le toit (kg/cm*) 
ll: Type de châssis ) 4 
, Tone de bêle \cfr $ 14. 


\O 00 -J Où UN À LU ND) 


Remarques. 
1) Nous n'avons pas reçu les caractéristiques des piles Huwood. Voici quelques 
renseignements les concernant : 
— Piles de 150 t (2 > 
de 1,07 m, 
— Piles de 150 t pour ouvertures de 1,17 à 1,80 m. L'échange d'ét 
facile. 
— Piles de 250 t pour service LES, à articulations latérales, pour toits onduleux. 
Cette pile, essayée dans le North Yorkshire, 
le N.C.B 


— Piles pour couches inclinées, 


Les piles semblent bien introduites aux ULS.A. La firme Gullick-Dobson a livré 
10 tailles (piles de 510 à 800 US.t). La firme Kilôckner-Ferromatik a équipé 
une taille de piles de 150 t, 
; La pile Marrel est utilisée en France dans le bassin du Nord. Maigré son nom, 
elle est, bien sûr, moins souple qu'un élément à cadres. 


4) L 


50 t à l'arrière, 2 X 25 t à l'avant) : pour couches à partir 


ançons paraît 


n'a pas encore été testée par 


Le] 


Le 


za pile Hemscheidt présentée est en service au siège August Victoria (Ruhr). 


a omme 1: Draagvermogen (metrieke t) 
ne Does 

3: Asafstand re ei (m) 

4: Le van ap (m 

5x Vrfragende lengte van de kap (m) 

6: Opening (m 

VE Éd (mm) 

F (4 

D: Cunlddelde hoogste druk op de vloer (kg/cm 
10: Gemiddelde hoogste druk op het dak (kg/cm* 
A1; Ramypen Etre 

12 : Kaptype 


Opmerkingen, = re 
1) De Drnerken van de boites HER SES wij niet ontvangen. We geven 
le inli it materieel: 
| 7 50 + aan de achterkant, 2 X 25 t aan de voorkant) : 
O0r ]: af. 
= _ Pa 150 van 1,17 tot 1,80 m. Het verwisselen van 
stijlen schijnt kkelijk te zijn. ; L : 
— Bokken van 280 € voor LE.S-bedriff met le 
gegolfd dak, Deze bok werd op proef genomen in | - 
ire getest do het N.C.B. 
_— en voor helle: agen. ; Et 
2) De bokken schinen burgerrecht verkregen te hebben in de V.S.A 
Gullick-Dobson heeft 10 pijlers 
De firma Klôckner-Ferromatik hee 
3) De bok Marrel wordt PE Fe gebruikt 
de naam staat het vast dat 
4) De bok Hemscheidt die hier vermeld wordt, wordt 
Victoria (Ruhr). 
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11. Construction des piles 


L’ampleur du tableau I évoque aussitôt à l’es- 
prit une forêt de modèles constructifs, si touffue 
qu'il semble à première vue difficile de les elas- 
ser. Heureusement il n’en est rien. Ce ne sont là 
que variations sur quelques thèmes, à savoir les 
types de châssis de base et de bêles. 


Châssis 


Les châssis peuvent être classés comme suit : 


À. Châssis rigides (fig. 1) 
C’est un caisson fermé, en forme d'U, dont les 
2 branches sont reliées par un pont en caisson, 
qui peut éventuellement porter le ou les étançons 


avant. Le pousseur s’allonge et s'articule entre les 
branches de l’'U. 


La base du châssis est profilée en traîneau pour 
faciliter le ripage. Elle possède une large échan- 
crure évasée, permettant l’échappement des débris 
rocheux. 


B. Châssis élastiques 
Type B 1 


Les supports d’étancons (socles, poutres ou 
caissons) sont réunis par des lames de ressorts 
plats. Ce châssis assure la meïlleure circulation 
du personnel en couches minces; il se maintient 
correctement durant le ripage et s'adapte fort 
bien, sous charge, aux ondulations du mur. Il se 
démonte rapidement en petits éléments, pour le 
transport. 

Cette construction se présente sous diverses 
variations : 

— Piles à 2 étançons (fig. 2) : réunion par res- 
sorts des 2 socles d’étançon. 
— Piles à 3 étançons (fig. 3) : les socles des 


11. Constructie van de bokken 


De omvang van tabel I doet denken aan een 
bos van constructies, zo dicht dat elke indeling 
op het eerste zicht onmogelijk schijnt. Gelukkig 
is dat niet zo. Het gaat slechts om varianten op 
enkele thema’s, namelijk het type van de basis 
en van de kappen. 


Basisramen 


De basisramen kunnen worden ingedeeld als 
volgt : 


À. Starre basisramen (fig. 1) 

Dit is een gesloten doosprofiel in U-vorm waar- 
van de twee benen onderling verbonden zijn door 
middel van een gesloten brug: hierop kunnen 
eventueel de voorste stijl of stijlen geplaatst wor- 
den. De cilinder loopt verder met een geleding 
tussen de benen van de U. 


leg à 


Pile Dowty à 6 étançons, 180 t, à base rigide; le pont 
avant porte les étançons avant. Béle du type Apl, pl. 


Bok Dowty met 6 stijlen, 180 t, starre basis: de voorbrug 
draagt de voorste stijlen. Kap van het type Apl, pl. 


De zool van het raam heeft een sledevorm zodat 
het omdrukken gemakkelijker gaat. Hij bevat 
ook een breed en wijd uitlopend kanaal waardoor 
steenslag kan wegschuiven. 


B. Elastische basisramen 


Type B 1 

De steunpunten van de stijlen (sokkels, balken 
of dozen) zijn onderling verbonden door middel 
van platte veerbladen. Dit raam biedt de meeste 
voordelen voor het verkeer van het personeel in 
dunne lagen; het gedraagt zich correct gedurende 
het omdrukken en past zich onder belasting zeer 
goed aan, aan de golvingen in de vloer. Het kan 
gemakkelijk in kleine onderdelen worden afge- 
broken voor het vervoer. 


Deze constructie kent verschillende varianten : 


— Bokken met 2 stijlen (fig. 2) : veerverbinding 
tussen de 2 stijlensokkels. 
— Bokken met 3 stijlen (fig. 3) : de sokkels van 
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É102; 


Pile Fletcher à 2 étançons 80/100 t à châssis élastique Bf, 
à bêle du type À 2s + r. 


Bok Fletcher met 2 stijlen 80/100 t met elastische basis BI, 
met kap van type À 2s + r. 


étancçons arrière, indépendants entre eux, sont 
réunis par ressorts au caisson de l’étançon 
avant, sous lequel passe le pousseur. Cette 
construction permet une course maximum des 
étancons arrière, tout en évitant l’accumula- 
tion des débris dans la pile. 

— Piles à 4 étançons : les 4 étançons sont posés 
sur des socles ou groupés sur 2 poutres paral- 
lèles au sens de l’avancement, socles (fig. 4) 
ou poutres (fig. 5) étant réunis par des res- 
sorts. 


— 


up Ge 
Pile Marrel-Hydro MS 15-25 à 4 étançons 310 t, à châssis 


élastique B1, formé de 4 semelles liées par ressorts, à 


bêle À 2b. 


Bok Marrel-Hydro MS 15-25 met 4 stijlen 310 t, met elasti- 
sche basis Pl, bestaande uit 4 met veren verbonden zolen, 


met kap À 2b. 


2de aflevering 


Fig."3. 
Pile Fletcher à 3 étançons 459 US.:t, à châssis élastique Bi, 
à béle Apl, pl. 


Bok Fletcher met 3 stijlen 450 US.t, met elastische basis Bi, 
met kap Apl, pl. 


de achterste stijlen zijn onderling onafhan- 
kelijk en door middel van veren verbonden met 
de brug van de voorste stijl waaronder de 
cilinder loopt. Met deze constructie krijgen de 
achterste stijlen de grootste slaglengte en ver- 
mijdt men het ophopen van steenslag in de 
bok. 

— Bokken met 4 stijlen : De 4 stijlen staan op 
sokkels of staan gegroepeerd op twee balken die 
liggen volgens de richting van de vooruitgang; 
sokkels (fig. 4) of balken (fig. 5) zijn onder- 


ling verbonden door middel van veren. 


Fig: 


Pile Klôckner-Ferrematik, à 4 étançons (289, 400 ou 520 t), 
à châssis élastique Pl formé de 2 poutres liées par ressorts, 


à béle À 2b. 
Bok Klôckner-Ferromatik, met 4 stijlen (280, 400 of 520 )} 


met elastische basis B1 bestaande uit twee met veren ver- 


bonden balken, met kap À 2b. 
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— Piles à 5 (fig. 6) et à 6 (fig. 7) étançons : 
le caisson des 4 étançons arrière est réuni par 
ressorts au socle de l’étançon avant (respecti- 
vement, au caisson des 2 étançons avant), sous 
lequel passe le pousseur. 


Fig 6 


Pile Gullick-Dobson GD 5/150, à 5 étançons 150 t, à 
châssis élastique Bi formé d'un caisson et d'un socle réunis 
par ressorts, à béêle Apl, b. 


Bok Gullick-Dobson GD 5/159, met 5 stijlen 159 t, elastische 
basis Bl bestaande uit een doosprofiel en een sokkel 
verbonden met veren, met kap Abpl, b. 


+ 


Type B 2 


Le châssis se compose de 3 parties suivant le 
sens de l’avancement, articulées entre elles par 
de robustes ressorts (fig. 8). Ce châssis, plus raide 
que le type B 1, permet cependant de s'adapter 
à des murs variables et permet une bonne sou- 
plesse sous de fortes portances. 


C. Châssis semi-rigides 


Deux caissons rigides, allongés suivant le sens 
de l’avancement (fig. 9), sont reliés à l’arrière 
par une plaque boulonnée, d’une épaisseur de 
25 mm environ, et à l’avant par une légère entre- 
toise, ce qui rend le châssis un peu plus rigide 


encore. 


— Bokken met 5 (fig. 6) en met 6 (fig. 7) stij- 
len : ket doosprofiel van de 4 achterste stijlen 
is door middel van veren verbonden met de 
sokkel van de voorste stijl (respectievelijk met 
de brug van de voorste 2 stijlen), waaronder 
de cilinder loopt. 


St qu jt LT \| 


Fig... 


Pile Gullick Dobson GD 6/240, à 6 étançons 240 t, à 
châssis élastique EP formé d'un caisson et d'un pont réunis 
par ressorts, à bêle Apl, 2b. 


Bok Gullick-Dobson GD 6/240 met 6 stijlen 240 t, elastische 
basis Bl bestaande uit een doosprofiel en een brug, 
verbonden met veren, kap Apl, 2b. 


Type B 2 

Het raam bestaat uit drie delen, liggend wvol- 
gens de zin van de vooruitgang, onderling verbon- 
den door stevige veren (fig. 8). Alhoewel dit 
raam stijver is dan het type B 1, kan het zich 
aanpassen aan een ongelijke vloer en vertoont het 
een goede soepelheid onder hoog draagvermogen. 


C. Halfstarre ramen 

Twee starre doosprofielen, ligsend volgens de 
zin van de vooruitgang (fig. 9) zijn aan de ach- 
terkant verbonden door middel van een vastge- 
schroefde plaat met een dikte van zowat 25 mm 
en aan de voorkant door middel van een lichte 
schoor, hetgeen het raam nog een weinig stijver 
maakt. 


Fig-…8: 


Pile Fletcher à 4 étançons 500 US, à châssis élastique B2 


à 3 parties articulées par ressorts, à bêle Rpl, pl. 


Bok Fletcher met 4 stijlen 500 US, elastische basis B2 
bestaande uit idrie door vVeren verbonden articulerende 


delen, kap Rpl, pl. 
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Le châssis À (type rigide) est généralement 
coulé, ou estampé (Dowty), seule la plaque au 
mur est soudée. Les pots d’étançon sont façonnés 
durant la coulée. Ce châssis peut être modifié 
pour recevoir des étançons plus gros, doublement 
télescopiques par exemple, ou peut exister en 2 
hauteurs différentes (Gullick Dobson). Chez 
Fletcher, il est constitué de 2 caissons parallèles 
à l’avancement, réunis aux 2 extrémités par 2 
ponts servant d’assise aux étançons; cette cons- 
truction est appelée « Catamaran », du nom des 
pirogues indonésiennes ou des flotteurs d’hydra- 
vion dont elle reproduit la forme. 
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Fig. 9. 


Pile Dowty à 4 étançons 450 t, à châssis semi-rigide C, 
à béle R2b. Les « Cantilever >» sont manœuvrés par vérins 
hydrauliques. 


Bok Dowty met 4 stijlen 450 t, met halfstarre basis C, kap 
R 2b. De « Cantilever >» worden bewogen door hydraulische 
vijzels. 


Het raam A (starre type) wordt in het alge- 
meen gegoten of geperst (Dowty), alleen de 
vloerplaat wordt gelast. De stijlenvoeten worden 
bij het gieten uitgespaard. Het raam kan worden 
aangepast voor grotere stijlen, bij voorbeeld dub- 
bel telescopische, of er kunnen twee hoogten van 
bestaan (Gullick-Dobson). Bij Fletcher bestaat 
het uit twee doosprofielen volgens de zin van de 
vooruitgang, verbonden aan beide uiteinden door 
2 bruggen waarop de stijlen rusten; deze con- 
structie heet « Catamaran » nsar de Indonesische 
prauwen of de vlotters van een watervliegtuig 
waar ze op lijkt. 


Tableau II — Tabel II 


Classification des bêles 


Indeling van de kappen 


1 ou 2 élément(s) rigides(s) : R 


1 of 2 starre elementen : R 


Sans articulation Avec articulation 
avant avant 
Zonder Met geleding 

geleding vooraan vooraan 


1 plaque 
2 éléments articulés en L + 1 bêle 
entre eux: À articulée : L 
2 onderling gelede 1 L-plaat en 
elementen : A 1 gelede kap: L 


oo 


Rp! Rpl, pl (fig. 8) 
Rp! r 
Rpl, 2b (fig. 10) 


R 2b (fig. 9) 


Apl, pl (fig. 1) L (fig. 20) 
Apl, b (fig. 6) 
Apl, 2b (fig. 7) 


À 2b (fig. 4) 
À 2s + r (fig. 2) 


Légende : pl — 1 plaque (canopy) 
b — 1 bêle (Beam) 
2s — 2 semelles 
r — paquet de lames de 
ressort 


Legende: pl — il: plaat (canopy) 
b — 1 kap (Beam) 
2s — 2 zolen 
r = bladverenpakket 
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Bêles 


Les bêles sont composées et par conséquent 
peuvent être classées et désignées comme suit, en 
partant du ou des éléments portés par les étan- 
çons (tableau Il). 

Le premier indice concerne la nature de l’élé- 
ment porté par les étançons; le deuxième indice, 
la nature de l'élément avec porte-àfaux (en 
porte-à-faux complet, dans le cas R; porté par 
des étançons dans le cas A). Si le deuxième 
indice est absent, c’est que l'élément avec porte- 
à-faux n'existe pas. Un exemple : 


— R pl, 2b — 1 plaque portée par tous les 
étançons, et 2 bêles articulées, en porte-à-faux 


(fig. 10). 


— KR 2b — 2 bêles rigides (parallèles à l’avan- 
cement) (fig. 9). 
— À 2b — 2 bêles articulées (parallèles à 


l'avancement), chaque partie étant portée par 
1 ou 2 étançons (fig. 4). 

Les plaques portées par les étançons sont géné- 
ralement épaisses et en construction soudée; celles 
articulées en porte-à-faux sont coulées. Les pla- 
ques ou bêles arrière possèdent souvent une par- 
tie arrière inclinée, pour dévier les éboulis de 
foudroyage. Les plaques ou bêles articulées en 
porte-à-faux sont généralement poussées contre le 
toit par de petits vérins hydrauliques à faible 
course, appelés « capsules » en Grande-Bretagne. 

Il en va de même pour les « Cantilever » lors- 
que l’élément rigide R est porté par tous Îles 
étançons (fig. 9); sinon, les « Cantilever » sont 
serrés mécaniquement (fig. 8). 


2. SOUTENEMENT MECANISE A CADRES 


Ce type était beaucoup moins bien représenté 
à cette exposition de matériel essentiellement bri- 
tannique. Il n’est donc pas possible de faire la 
même synthèse qu'avec les piles. 


Le tableau IIT renseigne les caractéristiques de 
différents modèles présentés. 


Kappen 


De samenstelling en dus ook de indeling en 
aanduiding van de kappen op grond van de onder- 
delen gedragen door de stijlen, is als volet 
(tabel IT). 

De eerste index heeft betrekking op de aard 
van het element dat door de stijl gedragen wordt; 
de tweede op de aard van het element met over- 
steek (volledig in oversteek in het geval R, gedra- 
gen door stijlen in het geval A). Zo de tweede 
index onthbreekt dan betekent zulks dat er geen 
oversteekelement is. Een voorbeeld : 

— R pl, 2b — 1 plaat gedragen door al de stijlen, 
en twee gelede kappen in oversteek (fig. 10) 


Fig. 10. 


Pile Alpine E 3-4, à 4 étançons 320 t, à châssis rigide À, 


à bêle Rpl, 2b. 


Bok Alpine E 3-4, met 4 stijlen 320 t, met starre basis À, 


kap Rpl, 2b. 


— R 2b = 2 starre kappen (evenwijdig aan de 
zin van de vooruitgang) (fig. 9). 

— À 2b = 2 gelede kappen (evenwijdig aan de 
zin van de vooruitgang) waarbij elk gedeelte 
wordt gedragen door 1 of 2 stijlen (fig. 4). 

De door de stijlen gedragen platen zijn in het 
algemeen zwaar en in lasconstructie; degene die 
in oversteek hangen zijn gegoten. De achterste 
platen en kappen hebben dikwijls een hellend 
gedeelte dat de stenen van de dakbreuk tegen- 
houdt. De overstekende gelede platen en kappen 
worden meestal tegen het dak gedrukt door 
kleine hydraulische vijzels met korte slag, die 
men in Engeland « capsules» noemt. 

Hetzelfde geldt voor de « Cantilevers » wanneer 
het starre element R gedragen wordt door al de 
stijlen (fig. 9); zo niet worden de « Cantilevers » 
mechanisch opgeklemd (fig. 8). 


2. GEMECHANISEERDE ONDERSTEUNING 
MET RAMEN 


Dit type was veel minder goed vertegenwoor- 
digd op deze tentoonstelling die in hoofdzaak 
Engels materieel bevatte. Het is dus niet mogelijk 
een soortgelijke synthese te maken als van de 
bokken. 

Tabel III geeft de kenmerken van de verschil- 
lende tentoongestelde modellen. 
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Remarquons que, chez Klôckner-Ferromatik, le 
type Ferromat 3/6 est en perte au profit du 
type 2/4 (fig. 11). 


La figure 12 montre un élément Hemscheidt. 


FERROMAT 2/4 


Fig. li. 
Elément à 2 cadres 2/4 de la firme Klôckner-Ferromatik. 


Element met twee ramen 2/4 van de firma Klôckner- 
Ferromatik. 


3. SOUTENEMENT COMBINE PILES-CADRES 


Ce type, présenté par la firme Rheïinstahl, est 
un peu à part. Il comporte (fig. 13) 2 piles à 
4 étançons, réunis par 2 vérins de ripage (1 au 
toit, lL au mur), qui progressent en s'appuyant 
l’une sur l’autre, à la manière d’un élément à 


Men ziet dat bij Klôckner-Ferromatik het 


type Ferromatik 3/6 terrein verliest ten voordele 
van het type 2/4 (fig. 11). 


Figuur 12 toont een bok Hemscheïdt. 


Elément à 2 cadres Hemscheidt. 


Element met 2 ramen Hemscheidt. 


3. COMBINATIE BOKKEN-RAMEN 


Dit type, dat voorgesteld wordt door de firma 
Rheinstahl, is iets bijzonders. Het bestaat uit 
(fig. 13) 2 bokken met elk 4 stijlen, verbonden 
door middel van 2 omdrukeilinders (1 tegen het 
dak, 1 tegen de vloer) ; deze bokken gaan vooruit 


Fig. (113. 


Elément Rheinstahl, composé de 2 piles à pas de rattrapage. 
Element Rheinstahl, samengesteld uit 2 over elkaar schuivende bokken. 
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cadres. Les châssis de base sont complètement 
articulés. L’alignement en direction est réglé par 
2 vérins (1 au toit, L au mur); 2 autres vérins 
permettent le déplacement parallèlement au front 
lors du ripage, les bêles (le plus souvent rigides) 
restent pressées par un effort de 10t. 


Le tableau IV donne les caractéristiques de ce 
soutènement qui comporte beaucoup de flexibles, 
mais offre énormément de possibilités, car il 
peut se déplacer dans tous les sens et les étançons 
peuvent être positionnés par paires, tant au toit 
qu’au mur. Ce soutènement nous semble fort 
intéressant pour les couches pentées et/ou de 
grande ouverture, et pour les couches variables, 
bref là où la mise à profit de ses possibilités 
compense largement sa complexité. 


terwijl ze op elkaar steun vinden, zoals een uit 
ramen bestaand element. De basisramen zijn vol- 
ledig geleed. In de vooruitgangsrichting wordt de 
besturing geregeld door middel van 2 cilinders 
(1 tegen het dak, 1 tegen de vloer); 2 andere 
cilinders zorgen voor de verplaatsing evenwijdig 
met het front; tijdens het omdrukken blijven de 
(meestal starre) kappen onder een belasting van 
10 t. 

Tabel IV geeft de kenmerken van deze onder- 
steuning; ze bevat veel slangen maar biedt ook 
talrijke mogelijkheden : ze kan zich immers ver- 
plaatsen in alle richtingen en de plaats der stijlen 
kan paarsgewijze gekozen worden, zowel tegen 
het dak als tegen de vloer. Deze ondersteuning 
lijkt ons zeer belangrijk voor hellende en/of 
dikke lagen alsook voor onregelmatige lagen, kor- 
tom voor al die gevallen waar de uitgebreide 
mogelijkheden van het systeem een compensatie 
vormen voor zijn ingewikkelde bouw. 


Tableau IV — Tabel IV 


Piles à pas de rattrapage Rheinstahl — Bokken Rheinstahl met correctiepas 


8 H 60 480, 280 3,00 SU 1,86 0,75-2,28 0,80 250 24 6,7 

8 H 70 560 312 3,00 3,74 1,86 1,12-3,40 0,80 250 28 7,8 

8 H 100 800 536 3,50 4,00 1,80 0,80 250 29 9,3 
Légende des colonnes: cfr tableau I — Voor de legende van de kolommen: zie tabel I. 


4. PILES A BOUCLIER 


41. Description et fonctionnement 


Les piles à bouclier comprennent (fig. 14): 


4. SCHILDBOKKEN 


41. Beschrijving en werking 


De schildbokken zijn samengesteld als volgt 
(Ge 14). 


Fig. 14. 


Schéma d'une pile à flèche Kiôckner-F i i 
f erromatik en taille rabotée. 
Schema van een pijlbok Klôckner-Ferromatik in a $ 
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1°) Un châssis de base (1) en U : 2 poutres-cais- 
sons réunies à l'arrière par un caisson. Il se 
guide par rapport au blindé au moyen de 
pièces (6) en forme de coins. A ce châssis 
s’articulent : 


2°) — le bouclier anti-éboulis (3), pivoté par 2 
vérins à simple effet, en général 2 étançons 
(7) articulés entre châssis et bouclier. Etant 
donné la disposition du bouclier, cette pile est 
appelée en France «pile à flèche »: 


3°) — la bêle au toit (4), articulée par pivot sur 
l'extrémité supérieure du bouclier. 
4°) — le pousseur ‘(8) à double effet, connecté 


entre châssis et blindé. 

Les piles dans la taille se joignent par leurs 
flancs, les intervalles entre elles étant obturés par 
un dispositif à ressorts; ceci empêche l’envahisse- 
ment de l’atelier par les éboulis, même durant le 
ripage. 


Châssis de base (1) 


En tailles rabotées, le châssis est analogue à 
celui de la figure 14. Il est ripé jusqu’au contact 
avec le blindé. Les guides (6) sont articulés au 
blindé. 

En tailles havées, on ajoute au châssis (fig. 15) 
une infrastructure (5) portant les couloirs du 
blindé. Elle est constituée de tronçons sur patins, 
de la longueur d’un couloir, reliés par des rotules 
tolérant un mouvement limité dans tous les sens. 
Les guides (6) sont articulés à 2 tronçons succes- 
sifs de l'infrastructure. Notons dès à présent que 
la pile peut être ripée avant le blindé, afin de 
garantir de toit dès que possible. 


1°) Het basisraam (1) in U-vorm : 2 doosprofie- 
len achteraan verbonden door middel van een 
derde. Het raam wordt ten opzichte van de 
transporteur geleid door spievormige stuk- 
ken (6). Aan het raam zijn de volgende stuk- 
ken scharnierend verbonden : 

2°) — het steenschild (3), dat bewogen wordt 
door 2 enkelwerkende cilinders, meestal 2 stij- 
len (7) die articulerend opgesteld zijn tussen 
het raam en het schild. Wegens de opstelling 
van het schild noemt men deze bok in Frank- 
rijk «pilbok »; 

3°) — de dakkap (4), articulerend verbonden 
met het boveneinde van het schild:; 

4°) — de dubbelwerkende cilinder (8), opgesteld 
tussen raam en transporteur. 

In de pijler komen de bokken met de zijkan- 
ten tegen elkaar; openingen tussen de bokken 
worden opgevuld door een verend systeem; hier- 
door belet men dat stenen in het werkpand val- 
len, ook tijdens het omdrukken. 


Het basisraam (1) 


In schaafpijlers is het raam zoals dat van 
figuur 14. Het wordt omgedrukt toit tegen de 
transporteur. De geleidingsstukken (6) staan 
geleed op de transporteur. 

In snijpijlers voegt men aan het raam (fig. 15) 
een infrastructuur (5) toe die de goten van de 
transporteur draagt. Ze bestaat uit onderdelen op 
schaatsen, met de lengte van een goot, die ver- 
bonden zijn door middel van kogelscharnieren 
die een beperkte beweging mogelijk maken in 
alle richtingen. De geleidingsstukken (6) zijn 
geleed verbonden met twee opeenvolgende stuk- 
ken van de infrastructuur. We wijzen er nu reeds 
op dat de bok eerder kan omgedrukt worden dan 
de transporteur, zodat het dak zo haast mogelijk 
kan opgevangen worden. 


Fig. 15. 


Schéma d'une pile à flèche Klôckner-Ferromatik en taille havée. 


Schema van een pijlbok Klôckner-Ferromatik in snijpijler. 
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Parfois (cas de la fig. 15), le bouclier (3) est 
attaché au châssis par des flasques intermédiaires 
(2), qui rehaussent l'articulation du bouclier, et 
qui d’ailleurs participent à l’étanchéification laté- 


rale. 


Remarques : 


1) L'infrastructure peut, côté front, guider un soc 
de chargement et la haveuse (par tube soudé) ; 
côté arrière, elle reçoit le guidage classique de 
la haveuse(tubes vissés), le guide-câble, le 
support du pousseur et la suspension du coin 
de guidage (6). 


2) On imagine maintenant de fabriquer en une 
pièce l'infrastructure et le couloir de blindé 
avec sa haussette. Ces ensembles font l’objet 
d'essais. 


Bouclier (3) 


C’est la pièce maîtresse de la pile, très résis- 
tante, puisqu'elle peut supporter environ 120 t/m 
de taille (en acier 38 chez Marrel-Hydro). 

Sa largeur, comme celle du châssis, est de 
1,50 m, soit la longueur d’un couloir de blindé. 
La firme Hemscheidt réalise le bouclier en 2 piè- 
ces longitudinales boulonnées, de manutention 
plus facile; la firme Marrel en dispose deux 


(fig. 16). 


Fig. 16. 


Pile à flèche F 112-31 Marrel-Hydro, à 2 boucliers 
télescopiques. 


Pijlbok F 12-31 Marrel-Hydro, met 2 telescopische schilden. 


Soms (zoals op fig. 15) zit het schild (3) aan 
het raam vast door tussenkomst van platen (2) 
die het een grotere beweeglijkheid geven, en ook 
bijdragen tot de afdichting aan de zijkant. 


Opmerkingen : 

1) Aan de frontzijde kan de infrastructuur een 
geleiding bevatten voor een laadsokkel en voor 
de snijmachine (aangelaste buis); aan de ach- 
terkant draagt ze de gewone geleiding voor de 
snhijmachine (geschroefde buis), de Kkabel- 
geleider, het steunpunt voor de cilinder en het 
ophangpunt van de geleidingsspie (6). 

2) Men denkt er momenteel aan de infrastruc- 
tuur en de goot met haar opzetplaat te maken 
uit een stuk. Dit geheel wordt uitgetest. 


Schild (3) 
Dit is het hoofdbestanddeel van de bok; het is 


zeer stevig, vermits het zowat 120 t/m pijler kan 
dragen (het is in staal 38 bij Marrel-Hydro). 

De breedte ervan bedraagt zoals bij het raam 
1,50 m, dat is de lengte van een pantsergoot. De 
firma Hemscheidt maakt het schild in twee aan 
elkaar geschroefde helften, volgens de lengte, 
waardoor het manipuleren gemakkelijker wordt; 
de firma Marrel plaatst er twee (fig. 16). 


Fig: 17. 


Pile à flèche Rheinstahl, à bouclier télescopique. 


Les 2 vérins (3) du bouclier sont horizontaux et logés dans 


le châssis (4). 


Pijlbok Rheinstahl met telescopisch schild. 


De 2 vijzels (3) van het schild liggen horizontaal in het 


basisraam (4). 
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La longueur du bouclier est généralement fixe. 
Les piles Marrel-Hydro F 8 - 22 et F 12 - 31 
(fig. 16) et les piles Rheïnstahl (fig. 17) ont un 
bouclier télescopique; les prolonges sont action- 
nées par vérins et sont calables mécaniquement 
en position. 


Vérins (7) de pivotement du bouclier 


Généralement, ce sont 2 étançons. Mais chez 
Rheinstahl (fig. 17), ce sont 2 vérins horizontaux 
logés dans le châssis, qui peuvent être commandés 
séparément. 

Le bouclier a une forme telle qu'il agit sur le 
toit à la manière d’un levier. Chaque vérin s’arti- 
cule entre un joint à rotule, côté fût, fixé à la 
paroi arrière du châssis, et un pivot fixé à un 
fer plat, qui est à la base du bouclier par son 
autre extrémité. Si les vérins s’étirent, le bouclier 
monte, et inversément. En position complètement 
rétractée, la base du bouclier arrive à butée econ- 
tre la paroi arrière du châssis, empêchant toute 
compression dangereuse pour les vérins. Ceux-ci 
développent 208 t pour une charge de pose de 
70 t (87,5 t pour la pile RHS 117/18) et 280 t 
pour une charge de coulissement de 93 t (117 t). 


Bêle au toit (4) 


Durant la levée du bouclier, l'arc de cercle 
décrit par l’arête frontale de la bêle au toit écar- 
terait celle-ci du front à mesure que l’ouverture 
augmente. 


Pour pallier ce défaut, on prévoit plusieurs 
points d’attache de la bêle au bouclier (fig. 15) 
ou un bouclier télescopique (fig. 16 et 17). Chez 
Hemscheidt (fig. 18), un vérin déplace le long 
d’une fente le centre de pivotement du bouclier; 
si les 0,60 m de course ne suffisent pas, on ajoute 
une rehausse au châssis, au poste d’entretien. 


In het algemeen heeft het schild een vasre 
lengte. De bokken Marrell-Hydro F 8 - 22 en 
F 12 - 31 (fig. 16) en de bokken Rheinstahl 
(fig. 17) hebben een telescopisch schild; de ver- 
lengstukken worden door cilinders in beweging 
gebracht en kunnen in hun definitieve stand op 
mechanische wijze worden vastgezet. 


Kantelcilinders (7) van het schild 


Meestal zijn het 2 stijlen. Bij Rheïinstahl ech- 
ter zijn het 2 horizontale cilinders (fig. 17) die 
in het raam zijn ondergebracht, en elk afzonder- 
lijk kunnen bediend worden. 

De vorm van het schild is zo dat het op het 
dak werkt als een hefboom. Elke cilinder werkt 
articulerend tussen een Kkogelscharnier aan de 
zijde van de buitenwand, die bevestigd is aan de 
achterkant van het raam, en een pen die beves- 
tigd is aan een plat ijzer dat met zijn ander uit- 
einde vastzit aan de basis van het schild. Wan- 
neer de cilinders uitschuiven gaat het schild 
omhoog en omgekeerd. Wanneer de cilinders vol- 
ledig ingetrokken zijn komt de voet van het 
schild tegen de achterkant van het raam stoten 
zodat de cilinder nooït op gevaarlijke wijze kan 
samengedrukt worden. Deze cilinders ontwikkelen 
en kracht van 208 t voor een zetlast van 70 t 
(87,5 t voor de bok RHS 117/18) en 280 t voor 
een inzinklast van 93 t (117 t). 


Dakkap (4) 


Terwijl het schild omhooggaat beschrijft de 
frontkant ervan een cirkelomtrek waardoor hij 
verder van het front verwijderd wordt naarmate 
het schild hoger komt. 


Fig. 18. 


Pile à flèche Hemscheidt, avec possibilité de déplacer le 


centre de pivotement du bouclier. 


Pijlbok Hemscheidt, met de mogelijkheid tot verplaatsing 


van het draaipunt van het schild. 


Om hieraan te verhelpen bouwt men verschil- 
lende aanhechtingspunten tussen kap en schild 
(fig. 15) of een telescopisch schild (fig. 16 en 17). 
Bij Hemscheidt (fig. 18) zorgt een cilinder voor 
de verplaatsing langs een gleuf van het draaïpunt 
van het schi‘d; zo de slaglengte van 0,60 m niet 
volstaat voegt men tijdens de onderhoudsdienst 
een verlengstuk aan het basisraam toe. 
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Pousseur (8) 


Les pousseurs peuvent être reliés au blindé de 
facon rigide, par des poutres, à raison de 3 par 
poutre (unités de ripage de 3 piles. Cas du 
Rheinstahl) : 


__ En taille rabotée, le blindé est ripé jusqu'à 
étirement complet des pousseurs (0,75 m), 
puis on ripe les piles; dans chaque unité de 
ripage, une pile à la fois se hale sur son pous- 
seur qui se rétracte, les 2 autres restant calées. 


__ En taille havée, en cas de toit excellent, on 
peut n’avancer les piles qu'après ripage du 
blindé, comme en taille rabotée. Maïs généra- 
lement la pile doit être avancée dès le passage 
du tambour supérieur avant même que le 
blindé ne puisse avancer; à ce moment, Île 
châssis de la pile, qui pénétrait déjà de 20 cm, 
sous le blindé, est complètement poussé, guidé 
par les patins; le blindé ne sera ripé qu'après 
abattage de la laie inférieure. 


Donc, avant l’abattage, le pousseur est complè- 
tement rétracté en taille rabotée, complètement 
étiré en taille havée. Chez d’autres firmes (Hem- 
scheidt), le pousseur est davantage indépendant 
du blindé, car relié par un guidage à jeu trans- 
versal. 


42, Piles Gullick-Dobson 


Elles ne sont pas du type à flèche (fig. 19). 
Ce sont des piles classiques à 4 étançons, à base 
rigide. Elles sont classées ici parce que leur châs- 


sis a été adapté et reçoit un bouclier articulé à 
flasques, qui s'avère lui aussi très efficace contre 
; : 

l’envahissement par les éboulis. 


Cilinder (8) 


De cilinders kunnen vast met de transporteur 
verbonden worden, door balken die er elk 3 dra- 
gen (omdrukken per eenheid van drie bokken. 


Geval van Rheinstahl) : 


— In een schaafpijler wordt de transporteur 
omgedrukt totdat de cilinders volledig uitge- 
schoven zijn (0,75 m); vervolgens drukt men 
de bokken om; in elke omdrukeenheid trekt 
een bok zich over zijn cilinder vooruit terwijl 
de andere twee vast blijven. 


— In een snijpijler met zeer goed dak kan men 
de bokken slechts vooruitbrengen na het 
omdrukken van de transporteur, zoals in een 
schaafpijler. Doch in het algemeen moet de 
bok worden vooruitgebracht zodra de boven- 
ste trommel voorbij is en zelfs nog voor de 
transporteur kan omgeschoven worden; op dat 
ogenblik wordt het basisraam van de bok, dat 


reeds 20 cm onder de transporteur zat, hier 


volledig onder in geschoven, daarbij door de 
schaatsen geleid; de transporteur wordt pas 
omgedrukt nadat ook het onderste gedeelte 
van de laag gesneden is. 


Voor de winning is de cilinder bijgevolg volle- 
dig ingetrokken in een schaafpijler, en volledig 
uitgeschoven in een snijpijler. Bij andere firma’s 
(Hemscheidt) is de cilinder meer onafhankelijk 
van de transporteur vermits hij er mee verbonden 
is door middel van een geleidingsstelsel met 
zijdelingse speling. 


42. Bokken Gullick-Dobson 


Ze zijn niet van het pijl-type (fig. 19). Het zijn 
klassieke bokken met 4 stijlen en starre basis. 
Ze worden hier ingedeeld omdat hun basisraam 


Fig. 19. 
Pile à bouclier Gullick-Dobson de 250 t. 
Schilbok Gullick-Dobson van 250 t. 


werd aangepast en een geleed schild met zijpla- 
ten draagt dat eveneens zeer doeltreffend is 
tegen overrompeling door steenval. 
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Le type 4 Leg-250 permet une circulation très 
aisée car le châssis est fort abaissé entre les étan- 


cons (1). 


43. Avantages. Perspectives d'avenir 


Le tableau V donne les caractéristiques des 
piles à bouclier. Ces piles offrent de nombreux 
avantages : 

— forte portance très près du front; 

__ isolement complet de l’atelier par rapport aux 
éboulis, même très fins; 

— largeur d'atelier minimum, tout en maintenant 
une section valable pour la ventilation; 


__ circuits hydrauliques simples, bien protégés; 
_—— dimensions et poids pour le transport. 


Les piles à bouclier ont fait leurs preuves dans 
des tailles à hautes performances. Elles ont per- 
mis d'exploiter économiquement des couches jus- 
qu’alors très difficiles, et non rentables avec sou- 
tènement mécanisé. Mais il est tout aussi étonnant 
de voir comme elles contrôlent les toits raides 
de Provence et comme elles ont permis d’accroître 
la productivité de ces tailles. Certaines firmes en 


parlent comme de la solution d’avenir. 


Actuellement, la taille principale du siège de 
la Houve (Lorraine) est équipée de piles à bou- 
clier Gullick Dobson de 320 t. Les piles à flèche 
équipent notamment : 

— 1l'taille (Hemscheidt) à Walsum (Ruhr) ; 

— 8 tailles (Klôückner-Ferromatik) en Rubr, dans 
une pente maxima de 30°, dont une taille de 
200 m au siège Prosper, qui a pivoté de 180° 
autour de la voie de base, en produisant par 
Jour 3500 t normalement et 2150 t durant le 
Ppivotement ; 


9 ———— 


(Ca) sil a été décrit déjà dans les Annales des Mines de 
Belgique, février 1972, pp. 134 à 138, sous la dési- 
gnation : «type Kellingley ». 


Met het type 4 Leg-250 is de cireulatie zeer 
gemakkelijk omdat het basisraam tussen de stij- 
len zeer laag gehouden is (1). 


43. Voordelen. Vooruitzichten 


Tabel V geeft de kenmerken van de schild- 
bokken. Deze bokken hebben talrijke voordelen : 


—_ hoog draagvermogen zeer dicht bij het front; 

— volledige scheiding tussen werkpand en breuk- 
veld, zelfs bij zeer fijne stenen; 

— minimum breedte voor het werkpand, met 
behoud nochtans van een sectie die voldoende 
is voor de luchtverversing; 

— eenvoudige en goed beschermde hydraulische 
kringlopen; 

—- afmetingen en gewicht, in verband met het 
vervoer. 

De schildbokken hebben hun voordelen bewe- 
zen in hoge-produktiepijlers. Ze maakten de ont- 
ginning op ekonomische wijze mogelijk van lagen 
die voordien met de gemechaniseerde ondersteu- 
ning zeer moeilijk en niet rendabel te ontginnen 
waren. Al even merkwaardig is het dat ze er in 
slagen het harde dak te beheersen in de Provence 
en daar hogere produktiviteiten mogelijk maken. 
Volgens sommige firma’s is het de oplossing van 
de toekomst. 


Fig. 20. 


Vue prise du haut montrant la bêle en L de la pile à bouclier 


précédente. 


Bovenzicht van vorige schildbok waarop men de L-vormige 


kap ziet. 


Momenteel is de voornaamste pijler van de 
zetel (La Houve (Lotharingen) uitgerust met 
schildbokken Gullick-Dobson van 320 t. Pijlbok- 
ken worden meer bepaald gebruikt : 

— in l'pijler (Hemscheidt) te Walsum (Ruhr) ; 
— in 8 pijlers (Klôckner-Ferromatik) in de 
Ruhr, met grootste helling 30°, waarbij een 
pijler van 200 m in de zetel Prosper, die 180° 
gedraaid heeft rond de voetgalerij; zijn 
gewone produktie per dag bedroeg 3500 t; tij- 
dens het draaien was dat 2150 t; | 


(1) Het werd reeds beschreven in de «Annalen der 
Mijnen van België» van februari 1072, bladz. 134 tot 
138 onder de aanduiding « type Kellingley ». 
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— l taille (Marrel-Hydro), en Provence, qui est 
un des 2 chantiers records de France, avec toit 
très raide; 

— l taille (Rheinstahl) à Rheinpreussen, dans 
la couche Hermann Gustav, de 2 m d’ouver- 
ture, auparavant inexploitable par soutène- 
ment marchant, parce que délavable et à toit 
très fragile. 


5. APPLICATIONS SPECIALES 


51. Piles avec remblayage 


511. Piles « Packhole » 


Dowty 


La première décrite, de la firme Dovwty (fig. 
21), se place entre les piles normales dans les 
tailles à remblayage pneumatique et sa bêle 


1400 mm 
55 


330mm BASE 


13 


UNIT HEIGHT 


— in l pijler (Marrel-Hydro) in Provence, een 
der twee rekcrdwerkplaatsen van Frankrijk, 
met een zeer hard dak:; 

— in l pijler (Rheïinstahl) te Rheïnpreussen, in 
de laag Hermann Gustav, met een opening 
van 2 m, die voordien niet met gemechani- 
seerde ondersteuning te ontginnen was bij 
gebrek aan weerstand en wegens een zeer 


brokkelig dak. 


5. SPECIALE TOEPASSINGEN 


51. Bokken met opvulling 
511. Bokken « Packhole » 
Dowty 


De eerste die beschreven wordt is van de firma 
Dowty (fig. 21); hij wordt tussen de normale 
bokken geplaatst in een pijler met blaasvulling 


Al 
= 


22 
840 mm BASE 
33° 


560 mm LEG CRS 


800 mm STROKE __| 
316 


Fig. 21. 
Pile « Packhole » à 3 étançons, 75 t, de la firme Dowty. 
Bok «Packhole > met 3 stijlen, (75 t, van de firma Dowty. 


arrière en porte-à-faux protège l’allée à rem- 
blayer. Cette bêle a une longueur de 0,61 à 1,78 m 
et est appliquée contre le toit par une « capsule » 
avec un effort minimum de 4,5 t. Cette pile per- 
met un jeu de 4 passes de haveuse entre front 
de taille et remblai. Le châssis porte à l'arrière 
un écran métallique en 2 parties superposées, por- 
tant de chaque côté des boucles de courroie qui 
recouvrent l'intervalle entre piles. Les caractéris- 
tiques de cette pile se trouvent au tableau V. 


en zijn achterwaarts vrijdragende kap beschermt 
het op te vullen pand; deze kap heeft een 
lengte van 0,61 tot 1,78 m en wordt door een 
« capsule » tegen het dak gedrukt met een kracht 
van 4,5 t. Met deze bok is tussen front en vulling 
een speling mogelijk gelijk aan vier keer de snij- 
pas van de machine. Het raam draagt aan de 
achterkant een stalen scherm bestaande uit twee 
boven elkaar geplaatste delen, die aan beide kan- 
ten lussen uit transporthband hebben en zo de 
openingen tussen de bokken opvullen. De ken- 
merken van deze bok vindt men in tabel V. 
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A l'extrémité de taille, on peut encore attacher 
à l’arrière de la précédente une pile « Buttress », 
constituée par 2 piles Desford de 50 t, à double 
effet, montées sur un traîneau robuste, avec un 
bouclier de remblayage et une console de fixation 
pour poulie de scraper. 

Dowty fabrique également des piles « Pack- 
hole » à 2 étançons, 50 t (cfr. Tableau V). La 
bêle arrière en porte-à-faux est appliquée contre 
le toit non par une « capsule » mais par l’étançon 


arrière. 


Gullick-Dobson 

1°) La forme à 4 étançons utilisée aux extrémités 
de taille, à raison de 3 piles, a déjà été 
décrite (2). 
A noter que la bêle « Cantilever » arrière, de 
1,22 m de longueur, est fixée avec charge de 
1,5 t à la pointe, sauf dans le cas de la pile 
bouclier, où elle est télescopique et rétractable 
hydrauliquement avec la bêle. Les « Pack- 
hole >» dérivent des piles normales suivantes, 
dont elles ont les caractéristiques (cfr. Tableau 


I et IV). 


— 4 leg 200 t et 250 t (à bouclier) ; 
— 5 leg 150 t (à châssis rigide) et 200 t; 
— 6 leg 180 t (à châssis rigide) et 240 t. 

2°) Il existe aussi un type à 3 étançons analogue 
au Dowty ci-dessus, donc qui s’insère entre les 
piles normales (fig. 22). Le pousseur est relié 
au blindé par chaîne. La pile se guide par sa 
base, et par sa bêle avant si elle est en retard 
de 4 passes (tableau VI). 


512. Piles « Buttress » 


lère forme : 2 piles à chaque extrémité de taille, 
à la limite de l'aire de foudroyage (3). 
À part la bêle arrière en Delta et son étançon 


(2) Annales de Mines de Belgique, février 1972, p. 136. 


(3) Annales des Mines de Belgique, février 1972, D 186: 
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Aan het pijleruiteinde kan men aan voornoem- 


de bok nog een bok «Buttress»> vastmaken, 
bestaande uit twee bokken Desford van 50 t met 
dubbele werking, opgesteld op een stevige slede, 
met een schild tegen de vulling en een veranke- 
ringssokkel voor een scraper. 

Dowty maakt ook bokken « Packhole » met 2 
stijlen, van 50 t (zie tabel V). De achterwaarts 
vrijdragende kap wordt niet door een « capsule » 
doch door een stijl tegen het dak gedrukt. 


Gullick-Dobson 


je 


Pile « 


Bok « 
die 


51 


) De 4-stijlen-uitvoering, gebruikt aan de pijler- 
uiteinden, in groepen van drie bokken, werd 
reeds eerder beschreven (2). 

Men notere dat de achterste kap « Cantile- 
ver» met een lengte van 1,22 m bevestigd 
wordt met een draagvermogen van 1,5 1 aan 
het uiteinde, behalve in het geval van de 
schildbok, waar ze telescopisch is en hydrau- 
lisch kan ingetrokken worden samen met de 
kap. De « Packholes» stammen af van de 
volgende normale bokken, waarvan ze de 
kenmerken hebben (tabellen 1 en IV) : 

— 4 leg 200 t en 250 t (met schild) ; 

— 5 leg 150 t (met star raam) en 200 t: 

— 6 leg 180 t (met star raam) en 240 t. 

) Er bestaat ook een 3-stijlen-type gelijkend op 
de hierboven vermelde Dowty, dat zich dus 
inschakelt tussen de gewone bokken (fig. 
22). De cilinder zit met een ketting vast aan 
de transporteur. De bok wordt geleid door 
middel van zijn basisraam, en van zijn voor- 
ste kap zo hij vier passen achter is (tabel VI). : 


Fig. 22. 


Packhole » à 3 étançons, de la firme Gullick-Dobson, 
qui sinsère entre les piles de taille. 


Packhole » met 3 stijlen, van de firma Gullick-Dobson, 
geschakeld wordt tussen de bokken van de pijler. 


2. Bokken « Buttress » 


Eerste vorm : twee bokken aan elk pijleruiteinde, | 


(2 
(3 


tegen bet breukveld (3). | 
Met uitzondering van de deltavormige achter | 


) « Annalen der Mijnen van België », februari 1972, | 
) « Annalen der Mijnen van België», februari 1972, | 


| 
Î 
bladz. 136. | 
bladz. 1136. | 
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incliné, ces piles ont Îles caractéristiques des piles 


dont elles dérivent : 


— 4 leg 200 t et 250 t (à bouclier), 

— 5 deg 150 t (à châssis rigide ou articulé) et 
200 t, | 

__ 6 leg 180 t ou 240 t (tous deux à châssis 


rigide ou articulé). 


Variantes : 

1°) Parfois (cas des 5 et 6 leg), elles remorquent 
un petit châssis arrière portant l’étançon de 
la bêle Delta, non plus incliné, mais vertical 


(he 29): 


2°) Parfois, au lieu d’un châssis, c’est toute une 
pile « Buttress»> à 4 ou 6 leg qu’on attache 
derrière une pile normale, dans une taille où 
le remblai est tenu plus éloigné du front. 


52. Piles d'extrémités de taille 
521. Piles avec ancrage (Anchor Support) 


Gullick-Dobson 


La plupart des piles normales à châssis rigide 
peuvent servir d'ancrage latéral aux têtes motri- 
ces de blindé. Il suffit d’adapter à leur châssis 
une poutre d'ancrage coulissante, avec éventuelle- 
ment un vérin empêchant de soulèvement du 


blindé (fig. 24). 


kap en de schuine stijl hebben deze bokken de 

kenmerken van de bokken waarvan ze afstam- 

men : 

— 4 leg 200 t en 250 t (met echild) ; 

—_ 5 leg 150 t (met star of geleed raam) en 
200 t; 

—_ 6 leg 180 t of 240 t (beïde met star of geleed 


raam). 


V'arianten : 

1°) Soms (in het geval van de 5 en 6 leg) slepen 
ze een raam achter zich aan waarop de stijl 
van de Deltakap rust, die nu niet meer 
schuin is doch vertikaal staat (fig. 23). 


Hg 2e 


Variante de pile «Buttress > de la firme Gullick-Dobson, 
où la bêle arrière est portée par un étançon vertical (et non 
plus incliné) sur châssis remorqué. 


Variante van de bok «Buttress> van de firma Gullick- 
Dobson, waarbij de achterste kap gedragen wordt door een 


vertikale (en niet door een schuine) stijl, die op een 


meegesleept raam staat. 


2°) Soms hangt men in plaats van een raam een 
hele bok « Buttress » 4 of 6 leg achter een 
normale bok, in een pijler waar de vulling 
verder dan normaal van het front verwijderd 
wordt gehouden. 


52. Bokken voor de pijleruiteinden 
521. Bokken met verankering (Anchor Support) 
Gullick-Dobson 


De meeste normale bokken met star basisraam 
kunnen gebruikt worden voor de zijdelingse 
verankering van de aandrijfkoppen van de trans- 
porteur. Het volstaat op het raam een glijdende 
verankeringsbalk te monteren, eventueel aange- 
vuld met een cilinder die de transporteur verhin- 
dert zich op te heffen (fig. 24). 


Fig. 24. 


Pile classique Gullick-Dobson, transformée en ancrage latéral 


du blindé. 


Klassieke bok Gullick-Dobson, omgebouwd tot zijdelingse 
verankering van de transporteur. 


Februari 1973 


Tentoonstelling van Londen 1972 


255 


Les caractéristiques sont celles des piles norma- 


les (tableau I) : 

— 5 deg 150 t (base rigide) et 200 t, 
— 6 leg 180 t (base rigide) et 240 t. 
Dowty Roadhead Support (fig. 25) 


Il comporte deux types de piles à 2 étancçons, 
les piles « Standard » et celles à tunnel. 


Les deux types comportent : 


— une bêle arrière rigide, portée par les 2 étan- 
cons, 


— une bêle avant en porte-à-faux, appliquée au 
toit par un étançon incliné à 30° par rapport 
à la verticale. Cette bêle porte encore une 
« Cantilever >» manœuvrée par « capsule ». 


Le type standard sert d’ancrage et de moyen 
le ripage pour le blindé de taille (pousseur et 
poutre d’ancrage, parfois un second pousseur au- 
dessus du châssis). Sur le second type, à la place 
du pousseur, on a aménagé un tunnel pour le pas- 
sage du répartiteur (2 dimensions, pour blindé 
de 610 ou 760 mm). Ce type à tunnel peut se 
riper de deux manières : soit se riper en même 
temps que le répartiteur et que le blindé, en étant 
rattaché à ce dernier, soit se riper indépendam- 
ment, en étant rattaché au répartiteur par deux 
vérins double effet. 


Ordinairement, on dispose en voie de base deux 
piles standards et une en tunnel; en voie de tête, 
trois piles standards. 

Des soupapes empêchent de riper ces piles si 
les « Cantilever » ne sont pas rétractées (capsules 
déchargées). 

Pour les voies en cadres articulés, il existe des 
bêles épousant le cintre et des vérins stabilisa- 
teurs. En couches pentées, en plus des vérins sta- 


De kenmerken zijn die van de normale bok- 
ken (tabel I) : 
— 5 leg 150 t (starre basis) en 200 t, 
— 6 leg 180 t (starre basis) en 240 t. 


Dowty Roadhead Support (fig. 25) 

Het systeem bestaat uit twee typen van 2-sti]j- 
len-bokken, de bokken « Standard » en die met 
tunnel. 


Fi9295 


Piles marchantes pour voie, en face de la taille (Road Head 
Support), de la firme Dowty. On remarque le tunnel du 
répartiteur. 


Gemechaniseerde bokken voor de galerij, tegenover de pijler 
(Road Head Support) van de firma Dowty. Men bemerkt 
de tunnel voor de verdeeltransporteur. 


Beide typen bevatten : 


— een starre achterwaarts gelegen kap, onder- 
steund door de 2 stijlen; 


een uitkragende kap aan de voorkant, tegen 
het dak gedrukt door een stijl die ten opzichte 
van de vertikale een helling vertoont van 30°. 
Deze kap draagt ook nog een « Cantilever » 
die door een «capsule » wordt in beweging 
gebracht. 


Het type standard dient voor het verankeren en 
het omdrukken van de pijlerpantsertransporteur 
(omdrukcilinder en verankeringsbalk, soms een 
tweede cilinder boven het basisraam). Bij het 
tweede type maakt men in plaats van de cilinder 
een tunnel voor de verdeeltransporteur (2 afme- 
tingen, voor een transporteur van 610 of van 
760 mm). Het type met tunnel kan op twee 
manieren omgedrukt worden : ofwel samen met 
de verdeeltransporteur en de pantsertransporteur, 
waarbij het aan deze laatste vastzit, ofwel onaf- 
hankelijk, waarbij het aan de verdeeltranspor- 
teur wordt vastgehecht door middel van twee 
dubbelwerkende cilinders. 

Gewoonlijk plaatst men in de voetgalerij 2 
standaard bokken en één bok met tunnel; in de 
kopgalerij 3 standaard bokken. 

Kileppen maken het onmogelijk deze bokken 
vooruit te brengen zolang de « Cantilever » niet 
ingetrokken zijn (capsules ontladen). 

Voor galerijen in gelede ramen bestaan er kap- 
pen die dezelfde vorm hebben als het gewelf en 
stabiliserende vijzels. In thellende lagen heeft men 
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bilisateurs, les étançons peuvent être montées sul- 


vant un certain angle. 


Les caractéristiques figurent au tableau Ve 


522. Piles sans ancrage 


Le «In-Seam Roadhead Support » de la firme 
Dowty (fig. 26), élément à 2 cadres de 3 étan- 
çons, convient pour les extrémités mécanisées de 
taille, en couche, avec bosseyement immédiate- 
ment derrière. Un cadre (dit « maître») suit le 
blindé de taille à chaque passe de la haveuse, 
car il lui est relié par une barre. Le second cadre 
(dit «esclave ») reste en retrait pour garantir la 
lèvre de bosseyement, mais le retard ne peut 
dépasser 1,37 m, valeur du jeu permis entre les 
2 cadres; ce cadre est relié au blindé par chaîne 
et griffe. 


Les moyens de ripage de cet élément sont dif- 
férents de ceux que nous connaissons. Le dépla- 
cement relatif d’un cadre par rapport à l’autre 
est permis par une barre de guidage, fixée à 
l’« esclave », sur laquelle glissent les têtes de 2 
pistons transversaux solidaires du «maître» et 
destinés à corriger l’écartement. Pour le ripage, 
chaque cadre s’appuie sur l’autre calé, maïs pos- 
sède son pousseur. 


Les bêles sont articulées et portent des « Can- 
tilever » avant et arrière. 


Trois capsules servent au contrôle, c’est-à-dire 
à corriger l’alignement par rapport au blindé et 
Me Me te À 
l’inclinaison par rapport aux épontes : 


— une à l’arrière du châssis « maître », 


— deux dans la bêle. 


Les caractéristiques figurent au tableau V. Cet 


niet alleen de stabiliserende vijzels, maar kan 
men ook de stijlen volgens een bepaalde helling 
plaatsen. 

Kenmerken vindt men op tabel V. 


522, Bokken zonder verankering 


De « In-Seam Roadhead Support » van de firma 
Dowty (fig. 26), een element met 2 ramen van 
elk 3 stijlen, past voor die uiteinden van geme- 
chaniseerde pijlers, die in de laag liggen, terwijl 
de galerij onmiddellijk achteruit gedreven wordt. 
Eén raam («meester » geheten) volgt de pijler- 
transporteur bij elke snijpas, want het zit er aan 
vast door middel van een stang. Het tweede raam 
(«knecht » geheten) blijft achter om de rand van 
het galerijfront te ondersteunen; de achterstand 
mag echter niet meer dan 1,37 m worden, namelijk 
de grootste afstand die mogelijk is tussen beide 
ramen; dit raam is met de transporteur verbonden 
door middel van een ketting en een klauw. 


Fig. 26. 


Elément à 2 cadres pour extrémité mécanisée de taille. 


de la firme Dowty. 


Element met 2 ramen voor gemechaniseerde pijleruiteinde 


van de firma Dowty. 


De inrichting voor het omdrukken van dit ele- 
ment is verschillend van wat we tot nu toe ken- 
den. Het ene raam verplaatst zich ten opzichte 
van het andere dank zij een geleidingsstang, vast- 
gemaakt aan de «knecht », waarover de koppen 
glijden van twee dwarscilinders die deel uitma- 
ken van de « meester » en die de afstand moeten 
corrigeren. Voor het omdrukken neemt elk raam 
steun op het andere verankerde raam terwijl zijn 
eigen cilinder in werking blijft. 

De kappen zijn geleed en dragen voor en ach- 


ter een « Cantilever ». 


Drie capsules zorgen voor de controle, door het 
verbeteren van de richting ten opzichte van de 
transporteur en de helling ten opzichte van het 
nevengesteente : 

— één zit aan de achterkant van het « meester- 
raam »; 
— twee zitten in de kap. 


De kenmerken komen voor in tabel V. Het is 
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élément découvre le moins possible de toit et per- 
met une circulation aisée. 


N.B. — Il existe un modèle pour couches minces 
(tableau V). Mais la liaison entre cadres ne se 
fait pas par vérins : le maître coulisse le long du 
guidage de l’esclave, par un pied coulissant, les 
efforts transversaux étant repris par une pièce 
élastique. 


523. Pile pour taille rabattante, à 7 étançons 
(fig. 27) 


Chez Gullick-Dobson, la pile normale 6 leg 
180 t (à châssis rigide) ou 240 t reçoit une bêle 
en porte-à-faux très longue qui couvre la tête 
motrice du blindé et est supportée par un étan- 
con, côté front du blindé, à une distance telle 
que le blindé peut être ripé jusqu’à étirement 
complet du pousseur de la pile. À ce moment, 
on avance la pile et l’étançcon se rétracte en se 
suspendant à la bêle (il « marche » réellement en 
relevant la jambe). 


Cette pile peut servir d’ancrage latéral au 


blindé. 


53. Pile pour soutirage 


La pile DF 18-28S (fig. 28), de la firme Mar- 


het element dat de kleinste niet ondersteunde 
dakoppervlakte geeft en waarbij het verkeer van 
personeel het gemakkelijkst is. 


N.B. — Er bestaat een model voor dunne lagen 
(tabel V). De verbinding tussen de ramen bestaat 
evenwel niet uit vijzels: de «meester» glijdt 
langs de geleiding van de «knecht»> over een 
glijschoen; dwarskrachten worden opgevangen 
door een elastisch element. 


523. Bok voor keerbouwpijler, met 7 stijlen (fig. 27) 


Bij Gullick-Dobson krijgt de normale bok 6 
leg 180 t (star raam) of 240 t een zeer lange 
vrijdragende kap die over het aandrijfstuk van 
de transporteur steekt en aan de frontzijde daar- 
van gedragen wordt door een stijl, op een zoda- 
nige afstand dat de transporteur kan omgedrukt 
worden totdat de cilinder van de bok volledig 
uitgeschoven is. Op dat ogenblik brengt men de 
bok vooruit en trekt de stijl zich in door zich 
aan de kap op te hangen (hij «stapt» werkelijk 
met opheffen van het been). 

Deze bok kan dienen voor de zijdelingse 
verankering van de transporteur. 


Fig. 27. 


Pile d'extrémité de taille à 7 étançons, de la firme Gullick- 


Dobson. 


Bok voor pijleruiteinde, met 7 stijlen, van de firma Gullick- 


Dobson. 


53. Bok voor laadpunt 
De bok DF 18-28S (fig. 28) van de firma Mar- 


Fig. 28. 
Pile à soutirage DF 18-28S de la firme Marrel-Hydro. 


Bok voor laadpunt DF 18-28S van de firma Marrel-Hydro. 
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rel-Hydro, possède 2 bêles rigides sur 4 étançons, 
avec (Cantilevers extensibles hydrauliquement. 
Mais, à l'arrière des bêles, on a ajouté 2 prolon- 
ges articulées actionnées par 2 vérins à double 
effet, qui travaillent en trémie pour soutirer la 
tranche supérieure à l’arrière-taille et l’y charger 
sur un blindé à part. 


Cette pile (tableau V) convient pour des pen- 


tes allant jusqu’à 30°. 


6. DIVERS 


61. Pompes électriques 


Gullick-Dobson T 30 Mark I et T 50 Mark II 

Ce sont des pompes à 3 pistons-plongeurs hori- 
zontaux (fig. 29). 

Le refroidissement est accéléré par des aïlettes 
auteur du carter et un ventilateur à l’intérieur 
d’un capot formant enceinte. 


L'entretien se limite à la surveiliance des 
presse-étoupes et des niveaux d'huile, 


Les caractéristiques sont les suivantes. 


Pression max. Puissance 
l/min kg/cm° kW 
Debiet Max. druk Vermogen 
l/min kg/cm° kW 
126 15 
T 30 Mark I 53,4 à/tot à/tot 
| 204 22,4 
95 
71,4 à/tot 
151 
204 22,4 
T 50 Mark II 53,4 à/tot à/tot 
342 37,3 
151 
71,4 à/tot 
253 


mms À 


Quelques détails constructifs. Le vilebrequin, 
comme le corps de pompe, est en acier forgé 
28/32 t; il est du type à plateau à tourillons, les 
coussinets sont en bronze poli. Le réducteur est 
du type à roue et vis sans fin; la vis est en acier 
coulé, à roulements coniques. L’accouplement 
Renold (à plateau) est antidéflagrant. 


Les soupapes, en acier 580 sans tensions, sont 
Cconiques à ailerons de guidage. 


La lubrification est assurée par barbotage, 


rel-Hydro bevat 2 stijve kappen op 4 stijlen, met 
hydraulisch uittrekbare Cantilevers. Aan de ach- 
terkant der kappen heeft men echter twee gelede 
verlengstukken bijgevoegd die üin  beweging 
gebracht worden door 2 dubbelwerkende cilin- 
ders; deze verlengstukken werken als trechter 
voor het aftappen van de bovenste schijf achter 
de pijler en het laden daarvan in een afzonder- 
lijke pantsertransporteur. 

Deze bok (tabel V) kan gebruikt worden in 
hellingen tot 30°. 


6. ALLERLEI 


61. Elektrische pompen 
Gullick-Dobson T 30 Mark I en T 50 Mark II 


Deze pompen hebben drie horizontale onderge- 
dompelde zuigers (fig. 29). 

De  afkoeling wordt versneld door ribben 
omheen het carter en een ventilator, ingebouwd 
in een omhullende kap. 


Het onderhoud bestaat enkel in ‘het nazien van 
de dichtingen en het oliepeil. 


Kenmerken zijn de volgende : 


Fig. 29. 


Groupe moto-pompe T 30 Mark I, de la firme Gullick- 
Dobson. Le capot étant enlevé, on peut voir les ailettes 
et le ventilateur de refroidissement. 


Motor-pompgroep T 30 Mark I van de firma Gullick- 
Dobson. Met geopende kap ziet men de ribben en de 
koelventilator. 


Enkele  bouwkarakteristieken : de krukas is 
evenals het pomplichaam in gesmeed staal 
28/32 1; ze is van het type bestaande uit vlakke 
platen en pennen; de legers zijn in gepolijst 
brons. De reducteur is van het type met tand- 
wiel en wormwiel; de worm is in gegoten staal 
met konische rollegers. De (platen-) koppeling 
Renold is ontploffingsvast. | 

De kleppen, in ontlaten staal 580, zijn konisch, 
met geleidingsvleugels. 


Smeren gebeurt door omroeren. 
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Hauhinco EHP . 3K 


Il s’agit d’une pompe à 3 pistons-plongeurs, 
commandée par engrenages et vilebrequin, avec 
lubrification centrale, ayant pour caractéristi- 
ques : Vitesse angulaire : 


1440 ou 1730 tr/min. 


Pompe (vilebrequin) : 


Moteur électrique : 


455 tr/min. 
Course des pistons : 45 mm. 


Encombrement : Pompe Emulsionneur 
(+ traîneau) 

Longueur : 2 m 2,13 m 

Largeur : 0,75 m 0,75 m 

Hauteur : 0,65 m 1,20 m 

Poids : 720 kg 480 kg 


Différents diamètres de pistons (de 36 à 
90 mm) et différentes puissances (de 33 à 50 kW) 
permettent d'obtenir des débits compris entre 62 
et 120 litres/min sous des pressions comprises 
entre 154 et 355 kg/em°. 

Des protections sont prévues : 

— contre les surcharges, 
— contre le manque d’émulsion ou toute chute 
anormale de pression. 

Un seul groupe moto-pompe, doté des rédue- 
tions de pression nécessaires, peut alimenter à la 
fois les piles et les pousseurs du blindé. 


62. Emulsionneurs 


La firme Gullick-Dobson présente (fig. 30) un 
réservoir émulsionneur de 540 litres (de 900 litres 
sur commande) qui peut se placer sur traîneaux, 
sur bogies ou sur un convoyeur. 


Le réservoir, en tôles galvanisées contre la cor- 
rosion, comporte 2 compartiments : celui d’émul- 
sion de 540 litres et l’autre d'huile soluble de 
140 litres. Le premier compartiment est lui-même 
divisé en deux; un réservoir principal d’alimen- 


Hauhinco EHP - 3K 

Deze pomp heeft drie ondergedompelde zuigers 
aangedreven door tandwielen en krukas, met cen- 
trale smering, en volgende kenmerken : toeren- 
tal : elektrische motor : 1440 of 1730 tr/min. 


Pomp (krukas) : 455 t/min. 


Zuigerslag : 45 mm. 
Omvang : Pomp Emulsieapparaat 
(met slede) 
Lengte : 2 m 2,13 m 
Breedte : 0,75 m 0,75 m 
Hoosgte : 0,65 m 1,20 m 
Gewicht : 720 kg 480 kg 


Dank zij verschillende zuigerdoormeters (van 
36 ‘tot 50 mm) en verschillende vermogens (van 
33 tot 50 kW) kan men een debiet bekomen gele- 
gen tussen 62 en 120 liter/min met een drukking 
gelegen tussen 154 en 355 kg/em°. 

Er bestaat bescherming tegen : 

— overbelastingen, 
— ontbreken van emulsie en elke ongewone druk- 
val. 

Een enkele motor-pompgroep kan, met de 
ncdige drukverminderingen, dienen voor de voe- 
ding van de bokken en van de cilinders van de 
transporteur. 


62. Emulsietoestellen 


De firma Gullick-Dobson stelt (fig. 30) een 
emulsietoestel voor met een inhoud van 540 liter 
(op bestelling 900 liter) dat kan geplaatst wor- 
den op een slede, op wielen of op een transport- 
band. 

Het reservoir is in plaatijzer, gegalvaniseerd 
tegen de corrosie, en heeft twee afdelingen : die 
van de emulsie, van 540 liter, en die van de 
oplosbare olie, van 140 liter. De eerste afdeling 
is nogmaals in twee verdeeld; een hoofdreservoir 


Fig. 50: 


Réservoir-émulsionneur de 540 litres, de la firme 
Gullick-Dobson. 


Emulsiereservoir van 540 liter van de firma 


Gullick-Dobson. 
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tation des circuits à chicanes et un compartiment 
de décantation de 90 litres, pour l’émulsion 
retour des circuits. À la base de ce dernier, un 
couvercle permet d'enlever les dépôts. 


A l'endroit où la vitesse de l’émulsion est la 
plus faible, dans les chicanes, un filtre magnéti- 
que et un couloir de filtration ont été installés, 
tous deux se retirent facilement pour l'entretien. 


Un thermostat déclenche la pompe et une son- 
nerie d’alarme lorsque la température de l’émul- 
sion atteint 63 °C dans le réservoir. La pompe ne 
redémarre que si la température est redescendue 
AR ICS 

Si le niveau d'huile soluble descend sous une 
certaine limite, un dispositif déclenche la sonne- 
rie d'alarme. Il en est de même pour le niveau 
d’émulsion, avec en plus arrêt de la pompe. 


Le relais de sécurité est alimenté sous 15 V 
et 50 périodes/seconde, par un transformateur, à 
l’intérieur d’une enceinte antidéflagrante. La sor- 
tie du relais de sécurité intrinsèque, est reliée 
aux différents contrôles précédents. 

Une soupape de surcharge à la sortie de Ja 
pompe, permet à l’émulsion de regagner immé- 
diatement le réservoir sans passer par le circuit, 
si la pression dans ce dernier dépasse une limite 
à choisir entre 35 et 210 kg/cm°. Elle contient 
une soupape d'arrêt qui protège la jauge de pres- 
sion (0 à 210 kg/cm°). 


Une soupape de décharge est prévue sur la 
pompe, en cas de raté de la soupape de sur- 
charge. 

Le médangeur créant l’émulsion à 5 % d'huile 
comporte une soupape à venturi: si le débit 
d’eau augmente, l'aspiration d'huile aussi. On 
peut corriger par une soupape à pointeau sur 
l’arrivée d’huile. On peut aussi placer une sou- 
pape à bille contrôlant le remplissage. 

Le réservoir peut alimenter 2 canalisations à la 
fois. Si l’on découple ces canalisations (système à 
bayonnette), des pistons à ressort coupent la sor- 
tie d’émulsion, à la manière d’une soupape anti- 
retour. 

Le compartiment d'huile soluble est alimenté 
par une pompe à main (22,5 litres/100 coups). 


Des tubes en plastique permettent de contrôler 
d’un coup d’æil les niveaux d’émulsion et d’huile. 
En cas de rupture, toute fuite est colmatée par 
des soupapes d'arrêt. 


Différents filtres équipent le système : 


50 microns 
200 microns 


Alimentation en eau  : 
Couloir de filtration 


met schotten, voor de voeding van de hydrauli- 
sche kringen, en een bezinkingsvak van 90 Jiter, 
waar de terugkerende emulsie in terecht komt. 
Op de bodem hiervan zit een deksel waarlangs 
men het bezinksel kan wegruimen. 

Waar de snelheid van de emulsie het laagst is, 
in de schotten, heeft men een magneetfilter en 
een filtreergang geïnstalleerd; beide onderdelen 
kunnen gemakkelijk worden weggenomen en 
schoongemaakt. 

Een thermostaat doet de pomp afslaan en zet 
een alarmbel in werking wanneer de temperatuur 
van de emulsie 63 °C bereikt in het reservoir. De 
pomp slaat pas opnieuw aan wanneer de tempe- 
ratuur gedaald is onder de 51 °C. 

Wanneer het peil van de oplosbare olie daalt 
beneden een bepaalde waarde wordt de alarmbel 
in werking gebracht. Hetzelfde gebeurt met het 
emulsiepeil, waarbij bovendien ook de pomp 
stilvalt. 

Het veiligheidsrelais wordt gevoed op 15 V en 
50 periodes/s docr een transformator in een ont- 
ploffingsvast omhulsel. De uitgang van het intrin- 
siek veilige relais is verbonden met de verschillen- 
de voornoemde controleéenheden. 

Aan de uitgang van de pomp staat een over- 
drukklep die er voor zorgt dat de emulsie onmid- 
dellijk terug naar het reservoir gaat zonder door 
de kringloop te moeten, wanneer de druk in deze 
laatste hoger stijgt dan een grens die gekozen 
wordt tussen 35 en 210 kg/em°’. Ze bevat een 
terugslagklep die de manometer beschermt (0 tot 
210 kg/em°). 

Voor het geval de overdrukklep weigert, staat 
er nog een veiligheidsklep op de pomp. 


De menger die de emulsie maakt op 5 % olie 
bevat een venturiklep : wanneer het waterdebiet 
toeneemt wordt ook meer olie aangezogen. Voor 
de regeling staat er een puntkraan op de olieaan- 
voer. Men kan ook een kogelklep plaatsen om de 
vulling te controleren. 

Het reservoir kan twee leidingen tegelijkertijd 
voeden. Koppelt men deze leidingen af (bajonet- 
sluiting) dan sluiten verende zuigers de uitgang 
van de emulsie af, zoals een terugslagklep zou 
doen. 

De afdeling van de oplosbare olie wordt gevoed 
met een handpomp (22,5 liter/100 elagen). 

Dank zij plastiekbuizen kan men met één 
oogopslag het peil van de emulsie en de olie con- 
troleren. Bij breuk wordt het lek gestopt door 
kleppen. 

Het systeem bevat verschillende filters : 


Wateraanvoer 
Filtreergang 


90 mikron 
: 200 mikron 
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Sortie de la pompe  : 
Sortie réservoir 
(alimentation pompe) 


90 microns 
125 microns 


63. Confection des raccords 


La firme Hayden-Nilos présente la « Darnaflex 
Swaging Tool », appareillage d’étampage (fig. 31) 
permettant en moins de 45 secondes, de sertir un 
raccord (femelle, ou coudé à 90° ou à 135°, mâle) 


sur tout flexible hydraulique haute pression de 
1/4 à 5/4” (6,3 à 31,7 mm) de diamètre intérieur. 


Cet appareiïllage, comportant une pompe à 
main et une presse hydraulique à mâchoires, est 
portatif (30 kg). Il peut donc s’utiliser aussi bien 
au chantier, en cas d’urgence, qu’à poste fixe en 
atelier. Dans ce dernier cas, la pompe à main 
peut être remplacée par un petit groupe moto- 
pompe, à 200/250 V. 

Chaque calibre de mâchoire comporte un posi- 
tionneur de raccord et est à l’abri de toute fausse 
manœuvre. 


64. Bloc « Modular » Dowty 


Ce système breveté (fig. 32) se caractérise par 
3 faits : 


Pompuitgang 50 mikron 


Uitgang reservoir (voeding porp) : 125 mikron 


63. Vervaardiging van aansluitingen 


De firma Hayden-Nilos stelt het «Darnaflex 
Swaging Tool » voor, een tang (fig. 31) waarmee 
men in minder dan 45 seconden een aansluiting 
(vrouwelijk, of bochtstuk van 90° of 135°, manne- 
lijk) kan spannen op elke hoge-druk-hydraulische 
slang met een inwendige doormeter van 1/4 tot 
5/4” (6,3 tot 31,7 mm). 


Fig. 31. 


Appareil portatif servant à confectionner les raccords de 


flexible, de la firme Hayden-Nilos. 


Draagbaar toestel voor het maken van aansluitingen voor 


slangen, van de firma Hayden-Nilos. 


Dit apparaat bevat een handpomp en een 
hydraulische kaakpers, en is draaghbaar (30 kg). 
Men kan het dus even goed gebruiken in de 
pijler, in een dringend geval, als wel op een vast 
punt van een werkplaats. In dat laatste geval kan 
de handpomp vervangen worden door een kleine 
motor-pompgroep op 200/250 V. 

EIk kaliber van de kaakpers bevat een spoor 
voor de aansluiting en is zodanig gebouwd dat 
verkeerde maneuvers uitgesloten zijn. 


64. « Modular » Dowty-blok 


Dit gebrevetteerd systeem (fig. 32) heeft drie 
kenmerken : 


Fig32: 


Bloc « Modular» de la firme Dowty. On remarque la 
soupape sélectrice rotative et son levier, les accouplements 
rapides et, en bas, le gros flexible multi-canaux, de part 


et d'autre du bloc. 


Blok « Modular » van de firma Dowty. Men ziet de draaiende 
keuzeklep en haar hefboom, de snelkoppelingen en, beneden, 
de dikke « multi-kanaal »-slang, aan weerszijden van het 


blok. 
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1°) La ou les soupapes assurant une opération 
constituent un petit bloc autonome, appelé 
€ module » suivant un terme à la mode. D'où 
le nom «Modular » attaché au système. 


2°) Les différents modules des opérations à exé- 
cuter sont assemblés en un bloc (toujours le 
principe du meccano). Ceci permet de réduire 
fortement les flexibles entre soupapes, et les 
joints O-Ring, remplacés par les joints 
« imprimés ». 


3°) Les différentes lignes pilotes sont réunies 
(jusqu’à concurrence de 8 actuellement) sous 
forme de petits conduits métalliques isolés 
entre eux, dans un flexible unique dit « multi- 
canaux», à la manière d’un câble de télé- 
informations. Ceci représente une sérieuse 
économie de flexibles entre piles. En fait, on 
n’en trouve plus que 3 : 
__ canalisation haute pression, 
— retour, 
—_ flexible « multi-canaux » des pilotes. 


Le bloc « Modular » sert à la commande adja- 
cente, c’est-à-dire de la pile voisine, manuelle ou 
à distance, à la pression maximum de 200 kg/ 
cm2. La commande comporte un seul levier, celui 
d’une soupape sélective rotative analogue au type 
bien connu (4). 


Cependant, chaque soupape conserve sa com- 
mande individuelle, en cas de nécessité. 


En commande manuelle, les manipulations du 
levier (à gauche ou à droite de la position cen- 
trale, suivant le sens du ripage) commandent le 
cycle complet : décalage, ripage, recalage. Trans- 
mission contrôlée de la pression au sélecteur sui- 
vant. En position centrale, le levier enfoncé per- 
met à la pression de gagner, à travers une sou- 
pape anti-retour, le module du décalage et celui 
du ripage de la pile même. 


En commande automatique, le levier ne sert 
qu’à sélectionner la pile adjacente à riper. Le 
cycle d’añleurs ne démarre que si la pile aupara- 
vant ripée a achevé son recalage. Tout le cycle 
est automatique, y compris le retour du levier 
en position centrale. 


L'action du levier enfoncé en position centrale 
est la même qu’en commande manuelle. 

Le système « Modular » nous paraît présenter 
divers avantages : 


(4) Bulletin Technique INIEX « Mines et Carrières » n° 131, 
pp. ‘14 et suiv. 


1°) De klep of kleppen die één bewerking moge- 
lijk maken vormen een klein zelfstandig 
blok, dat men volgens de mode « module » 
heet: vandaar de naam « Modular » die men 
aan het systeem gaf. 

2°) De verschillende modulen van de uit te voe- 
ren verrichtingen worden samengevoegd tot 
één blok (nog steeds het systeem meccano). 
Op die manier heeft men veel minder slan- 
sen nodig tussen de kleppen, en O-Ringvor- 
mige afdichtingen, die door gedrukte dich- 
tingen worden vervangen. 

3°) De verschillende stuurslangen (tot nu toe 
8) worden verenigd onder de vorm van kleine 
metalen leidingen die van elkaar geïsoleerd 
zijn, in één enkele slang, « multi-kanaa! » 
ceheten, zoals een kabel voor teleïnformatie. 
Dit betekent een gevoelige besparing van 
slangen tussen de bokken. In feite blijven er 
slechts drie over : 

— hoge-druk-leiding, 

— retourleiding, 

— « Multi-kanaal »-slang van de stuurkringen. 


Het blok « Modular » wordt gebruikt voor de 
naastliggende bediening, dus van uit de naastlig- 
gende bok, met de hand of van op afstand, onder 
een hoogste drukking van 200 kg/em°. De bedie- 
ning geschiedt door middel van één enkele hef- 
boom die aansluitop een selectieve draaiklep 
gelijk aan het welbekende type (4). 


Toch behoudt elke klep haar eigen bediening 
voor het geval van nood. 


Bij handbediening volstaat het bewegen van de 
hefboom (naar links of naar rechts van de cen- 
trale positie volgens de zin waarin omgedrukt 
wordt) voor de volledige cyclus : ontspannen, 
omdrukken, herspannen. Met controle op het 
overbrengen van de drukking op de volgende 
keuzeklep. Drukt men de hefboom in de centrale 
positie in, dan loopt de drukking langs een terug- 
slagklep naar de module voor het ontspannen en 


omdrukken van de bok zelf. 


In automatische bediening dient de hefboom 
enkel om de naastliggende bok uit te kiezen voor 
het omdrukken. De cyelus begint ten andere pas 
wanneer de voordien omgedrukte bok opnieuw 
opgespannen is. Heel de cyclus is automatisch, 
ook het terugkomen van de hefboom in de cen- 
trale positie. 

Ingedrukt in deze centrale positie heeft de hef- 
boom dezelfde werking als bij de handbediening. 

Het systeem « Modular » heeft volgens ons ver- 
schillende voordelen : 


(4) Technisch Tijdschrift NIEB «Mijnen en Groeven», 
nr 141, bldz. 14 e.v. 
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1°) Ripage ramide des piles. 

Les soupapes peuvent laisser passer jusqu’à 100 
litres/min, directement de la canalisation haute 
pression à l’opération et de celle-ci au retour, sans 
devoir passer par des étranglements de soupapes 
de commande ou autres. 


2°) Economie appréciable de flexibles. 


3°) Remplacement aisé des éléments du Meccano. 
surtout si l’on adopte les accouplements rapi- 
des (Steck-Kupplungen). 

4°) Adaptabilité. 

Lors de modifications mineures (par exemple, 
passage du simple au double effet pour les étan- 
çons), il suffit de changer les joints. Lors de 
modifications plus importantes, d'opérations par 
exemple, il suffit de constituer un autre bloc 
Meccano, les « modules » étant universels. 


1°) De bokken worden vlug omgedrukt. 

De kleppen laten tot 100 liter/min door, recht- 
streeks van de hoge-drukleiding naar het punt van 
bewerking en van daar naar de retourleiding, zon- 
der te moeten gaan langs de vernauwingen van 
bedienings- en andere kleppen. 
2°) Ernstige besparing aan slangen. 
3°) Gemakkelijk vervangen van de Meccano-ele- 

menten, zeker met snelkoppelingen (Steck- 
Kupplungen). 


4°) Aanpassingsmogelijkheden. 

Voor kleine wijzigingen (bij voorbeeld, de 
overgang van enkele naar dubbele werking voor 
de stijlen) moet men enkel de voegen vervangen. 
Voor meer ingewikkelde wijzigingen, b.v. van de 
operaties, moet men een ander Meccano-blok ste- 
ken, waarbij de modulen universeel zijn. 
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Première Conférence sur l'électrotechnique 


dans les mines de charbon 


organisée par la West Virginia University — Compte rendu 


Éerste Conferentie over de elektrotechniek 


in de steenkolenmijnen 


georganiseerd door West Virginia University — Verslag 


Robert LIEGEOIS * 


1. INTRODUCTION 

La Conférence fut organisée pour les Améri- 
cains, mais elle présente, de toute évidence, un 
intérêt capital pour les mineurs de tous les pays. 
Elle a eu lieu du 2 au 4 août 1972, c’est-à-dire peu 
de temps après les Journées sur la Télécommande 
et l’Automatisation organisées à Luxembourg, fin 
mai, par la CECA. Nous avons participé active- 
ment aux deux manifestations. 


Nous avons publié dans la livraison de novem- 
bre 1972 des Annales des Mines de Belgique le 
rapport général d’une session tenue à Luxembourg 
et consacrée principalement aux télécommunica- 
tions et à la télécommande dans les mines. Nous 
voudrions citer ici les titres des exposés présentés 
à Morgantown (W.Va.U.) et nous étendre un peu 
sur certains travaux dont les résultats ont été pré- 
sentés à la session consacrée aux communications 
dans les minesz, 


Avant tout, nous désirons exprimer Los remer- 
ciements très sincères au professeur Aldridge, 
pour son hospitalité, et le féliciter pour son ini- 
tiative et la bonne organisation de la réunion. 
Au moment de quitter le professeur Aldridge, 
nous lui avons fait part de notre intention de 
faire connaître dans les pays de la Communauté 
l'effort réalisé aux Etats-Unis dans le domaine des 
techniques minières au service de la sécurité. 
Nous avons convenu de nous informer mutuelle- 
ment de d'évolution des travaux de recherche 
relatifs aux télétransmissions et à l’automatisa- 
tion dans les mines, Déjà nous coopérons étroi- 
tement avec le Bureau of Mines à Pittsburgh, 
ainsi qu'avec des représentants du ministère, de 
l’université et des mines au Canada. INIEX sou- 
haite consolider et développer les relations entre 
chercheurs de tous pays préocupés par les pro- 
blèmes de télétransmissions souterraines. 


* Conseiller, Institut National des Industries Extractives, 
rue du Chéra - B-4000 Liège (Belgique). 


1. INLEIDING 


De Conferentie werd georganiseerd voor de 
Amerikanen maar is vanzelfsprekend van groot 
belang voor de mijnontginners uit alle landen. 
Ze greep plaats van 2 tot 4 augustus 1972, dus kort 
na de Dagen over de Telebediening en de Auto- 
matisering die einde mei door de EGKS georga- 
niseerd werden te Luxemburg. Wij hebben aan 
beide actief deelgenomen. 

In de aflevering van november 1972 van de 
Annalen der Mijnen van België hebben wij het 
algemeen verslag gepubliceerd van een te Luxem 
burg gehouden zitting die hoofdzakelijk gewijd 
was aan de telecommunicatie en de telebediening 
in de mijnen. Wij geven hierna de titels van de 
voordrachten die gehouden werden te Morgan: 
town (W.Va.U.) en zullen even uitweiden over 
bepaalde werkzaamheden waarvan de resultaten 
besproken werden op de zitting voorbehouden aan 
de communicaties in de mijnen. 

Vooreerst willen wij professor Aldridge danken 
voor zijn gastvrijheid en them gelukwensen met 
zijn initiatief en met de goede organisatie van 
de vergadering. Toen wij van professor Aldridge 
afscheid namen, hebben wij hem op de hoogte 
gebracht van ons plan om de landen van de 
Gemeenschap in te lichten omtrent de werken 
die in de Verenigde Staten worden uitgevoerd op 
het gebied van de mijntechnieken in dienst van 
de veiligheid. Wij hebben besloten elkaar op de 
hoogte te houden van de evolutie van het speur- 
werd inzake teletransmissie in automatisering in 
de mijnen. Wij hebben reeds een enge samenwer- 
king met het Bureau of Mines te Pittsburgh 
alsook met vertegenwoordigers van het ministerie, 
van de universiteit en van de mijnen in Canada. 
Het NIEB wenst meer en steviger banden tussen 
al de vorsers die in verschillende landen begaan 
zijn met de problemen van ondergrondse tele- 
transmissie. 


* Adviseur, Nationaal Instituut voor de Extractiebedrijven, 


rue du Chéra - B-4000 Luik (België). 
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PREFACE, PAR LE DR. M.D. ALDRIDGE, 


Président de la Conférence 


La l'° Conférence sur l’Electrotechnique dans 
la Mine, organisée par da West Virginia Univer- 
sity, l’a été avec l'espoir de répondre à un besoin 
nouveau de l’industrie houillère. Ces dernières 
années, il est apparu de plus en plus nécessaire 
de faire connaître à l’industrie minière les tech- 
niques nouvelles appliquées dans le but d’amélio- 
rer la sécurité et le rendement dans les mines 
et fondées sur un développement rapide de sys- 
tèmes et d'appareils nouveaux électriques et élec- 
troniques. Le but de la réunion est de réunir les 
ingénieurs des sociétés charbonnières, les cons- 
tructeurs de matériels et les chercheurs pour 
qu'ils s’'informent mutuellement des dernières 
innovations du domaine de l’électrotechnique. 


La Conférence est patronnée à la fois par le 
Département du Génie Electrique du College of 
Engineering de la WVU et par la sous-section du 
Monongahela Supérieur de l’Institute of Electri- 
cal and Electronics Engineers. L'Ecole des Mines 
de la WVU et le Bureau of Mines des Etats-Unis 
d'Amérique ont coopéré à la mise sur pied de la 
Conférence. 


Des remerciements particuliers sont à adresser 
aux auteurs et aux présidents de séances. Le pré- 
sident exprime sa reconnaissance aux membres du 
comité directeur et plus particulièrement à 
Howard Parkinson et Joseph McClung, responsa- 
bles de la préparation et de l’exécution du pro- 
gramme. La préparation des textes distribués aux 
participants après la Conférence est l’œuvre de 
Pat Simons qui a fait preuve de beaucoup de 
patience malgré le surcroît de travail. 


COMPOSITION DU COMITE DIRECTEUR 


Président: Dr. M. Dayne Aldridge, Electrical 
Engineering Department, West Virginia Uni- 
versity. 

Membres : 

Dr, Nelson S. Smith, Jr. Electrical Engineer- 
ing Department, West Virginia University. 

Mr. Howard Parkinson, Industrial Hazards 
and Communications, U.S. Bureau of Mines. 
Prof. Joseph D. MeClung, School of Mines, 
West Virginia University. 

Mr. Claude E. Dunham, Monongahela Power 
Company, IEEE Sub-section Representative. 
Dr. E. Keith Stanek, Electrical Engineering 
Department, West Virginia University. 

Dr. Robert E. Swartwout, Electrical Enginee- 
ring Department, West Virginia University. 


VOORWOORD, DOOR DR. M.D. ALDRIDGE, 
Voorzitter van de Conferentie 


De lste Conferentie over de Elektrotechniek in 
de Mijn, georganiseerd door de West Virginia 
University, moet beantwoorden aan een nieuwe 
behoefte van de steenkolennijverheid. In de loop 
van de laatste jaren is het steeds duidelijker 
seworden dat de mijnen moesten op de hoogte 
blijven van de laatste nieuwe technieken die de 
verhoging van de veiligheid en het rendement in 
de mijnen beogen en gebaseerd zijn op een snelle 
ontwikkeling van nieuwe elektrische en elektroni- 
sche systemen en apparaten. Het doel van de con- 
ferentie is de ingenieurs van de mijnmaatschap- 
pijen, de constructeurs van het materieel en de 
vorsers samen te brengen opdat zij hun kennis 
zouden kunnen uitwisselen omtrent de laatste 
nieuwigheden op het gebied van de elektrotech- 
niek. 

De Conferentie wordt tegelijkertijd gepatro- 
neerd door het Departement voor Elektrische 
Genie van het College of Engineering van de 
WVU en door de onderafdeling Monongahela van 
het Institute of Electrical and Electronics 
Engineers. De mijnschool van de WVU en het 
Bureau of Mines van de Verenigde Staten van 
Amerika hebben meegeholpen bij het tot stand 
brengen van de Conferentie. 

Bijzondere dank verdienen de sprekers en de 
voorzitters van de verschillende zittingen. De voor- 
zitter dankt de leden van het directiecomité en 
bijzonder de hh. Howard Parkinson en Joseph 
McClung, verantwoordelijken voor het opstellen 
en uitvoeren van het programma. Het gereedmaken 
van de teksten, die aan de deelnemers werden 
uitgedeeld na het einde van de Conferentie, was 
de taak van Pat Simons die ondanks een over- 
vloed van werk blijk heeft gegeven van veel 


geduld. 
SAMENSTELLING VAN HET DIRECTIECOMITE 

Voorzitter : Dr. M. Dayne Aldridge, Electrical 
Engineering Department, West Virginia Uni- 
versily. 

Leden : 
Dr. Nelson S. Smith, Jr. Electrical Engineer- 
ing Department, West Virginia University. 
Mr. Howard Parkinson, Industrial Hazards 
and Communications, U.S. Bureau of Mines. 
Prof. Joseph D. MeClung, School of Mines, 
West Virginia University. 
Mr. Claude E, Dunham, Monongahela Power 
Company, IEEE Sub-section Representative. 
Dr. E. Keith Stanek, Electrical Engineering 
Department, West Virginia University. 
Dr. Robert E. Swartwout, Electrical Engineer- 
ing Department, West Virginia University. 
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À 
LA 


LISTE DES EXPOSES 


Alimentation en énergie et sujets généraux 


Président de session 
Corporation. 


: Philip $S. Coulon, US. Steel 


— Vue d'ensemble des recherches du U.S. Bureau 
of Mines dans le domaine de l’électrotechni- 


que, John Murphy, US. Bureau of Mines. 


— Appareils de mesure en continu de la puis- 
sance utilisable dans la mine, Dr. A.K. Sinha, 
Pennsylvania State University. 


— Techniques de contrôle pour la vérification 
électrique d'équipements, T.A. Hohing et J.A. 
Gagliardi, Westinghouse Electric Corporation. 


— Conception de câbles de puissance, Dr. EK. 
Stanek et M. R. Kakani, West Virginia Univer- 
sity. 


— Conception d'équipements de sécurité intrin- 


sèque, Robert A, Wolfe, US. Bureau of Mines. 


Communications dans la mine 


Président de session : W.B. Jamison, Consolida- 
tion Coal Company. 


— Etudes de systèmes de communications dans 
la mine Bruceton, Howard Parkinson, US. 
Bureau of Mines. 


— Un nouveau système de communications à 
câble porteur utilisable dans la mine, James 
C. Hicks, Gai-Tronics Corporation. 


— Câble Radiax et appareils portatifs de com- 
munications pour de fond, James Nickel, 
Motorola Communications and Electronics, 
Inc., et John S. Brown, Andrew Corporation. 


— La radio dans la mine, R. Liégeois, Institut 
National des Industries Extractives. 


— Recherches sur la communication à travers le 
terrain, à la WVU, Dr. MD. Aldridge et Dr. 
W.W. Cannon, West Virginia University. 


— Réseau de télévision dans les mines, R.C. 
Banta, Westinghouse Electric Corporation. 


Communications et commande 


Président de session : Harry Washburn, North 
American Coal Corporation. 


— Mesure du bruit électromagnétique dans les 
mines de charbon, W.D. Bensema, National 
Bureau of Standards. 


| 


LIST VAN DE VOORDRACHTEN 


Energievoorziening en algemene onderwerpen 


Voorzitter van de zitting : Philip S. Coulon, US. 
Steel Corporation. 


— Overzicht van de onderzoekingen van het 
US. Bureau of Mines op het gebied van de 
elektrotechniek, John Murphy, U.S. Bureau of 


Mines. 


T . 

— Toestellen voor het continu meten van het 
bruikbaar vermogen in de mijn, Dr. A.K. Sin- 
ha, Pennsylvania State University. 


— Controletechnieken voor de elektristhe be- 
waking van uitrustingen, T.A. Hohing en J.A. 
Gagliardi, Westinghouse Electric Corporation. 


— Constructie van krachtkabels, Dr. E.K. Stanek 
en MR. Kakani, West Virginia University. 


— Constructie van intrinsiek veilige apparaten, 


Robert A. Wolfe, U.S. Bureau of Mines. 


Communicatie in de mijn 


Voorzitter van de zitting : W.B. Jamison, Con- 
solidation Coal Company. 


— Studies over communicatiesystemen in de 
mijn Bruceton, Howard Parkinson, U.S. Bu- 
reau of Mines. 


— Een nieuw communicatiesysteem voor de 
mijn, met draagkabel, James C. Hicks, Gai- 
Tronics Corporation. 


— Radiax-kabel en draagbare toestellen voor 
ondergrondse communicatie, James Nickel, 
Motorola Communications and Electronics, 
Inc., en John S. Brown, Andrew Corporation. 


— De radio in de mijn, R. Liégeois, Nationaal 
Instituut voor de Extractiebedrijven. 


-— Onderzoekingen over communicatie doorheen 
volle grond, bij de WVU, Dr. M.D. Aldridge 
en Dr. W.W. Cannon, West Virginia Univer- 
sity. 

-— Televisienet in de mijn, R.C. Banta, Westing- 
house Electric Corporation. 


Communicatie en bediening 


Voorzitter van de zitting: Harry Washburn, 
North American Coal Corporation. 


— Meting van het elektromagnetische geruis in de 
steenkolenmijnen, W.D. Bensema, National 
Bureau of Standarde. 
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__ Réseau téléphonique pour les mines, John 
Burr, Consolidation Coal Company. 


__ Dispositif de détection et de guidage pour 
machines d’abattage du charbon, E.J. Ferrier 
et J.D. Field, EMI Electronics, Limited. 


__ Véhicules commandés à distance, John Button 


et Dr. R.L. Cosgriff, University of Kentucky. 


__ Nouvelles techniques de contrôle du forage, 


L.A. Rubin, Telcom, Inc. 


Surveillance I 


Président de session : Francis R. Nickel, Pennsyl- 
vania Power and Light Co. 


— Système digital dynamique d’acquisition des 
données électriques dans les mines de charbon, 
Dr. Lloyd A. Morley, Pennsylvania State Uni- 
versity. 

— Surveillance du grisou : passé, présent et futur, 
Charles F. Kroshel, Bacharach Instrument 
Company. 

— Appareïllage pour la surveillance du grisou, 
Gene Rakoczy, Mine Safety Appliances Com- 
pany. 

— Détection du méthane par Temploi d’une 
diode lumineuse, H.J. Gerritsen, W.R. Patter- 
son et N.A. Mora, Brown University. 


— Anémomètre pour la surveillance de la venti- 
lation dans les houillères, R. Sathyakumar et 
Leroy Finkerson, Thermo-Systems, Inc. 

— Appareil de contrôle de la poussière du char- 
bon, R.E. Lee et Dr. NS. Smith, West Virginia 


University. 


Surveillance Il 


Président de session : William Laird, Eastern 
Associated Coal Corporation. 


— Recherche sur la détection au U.S. Bureau of 
Mines, Dr. George Schnakenberg, U.S. Bureau 


of Mines. 


— Moyens mis en œuvre pour la surveillance et 
les communications à la mine expérimentale 
Bruceton, Pa., A.S. Meclnnes, A.C. Billetdeaux 
et J.P. Strange, Mine Safety Appliances Com- 
pany. 

— Télémétrie analogique et digitale, D.A. Fur- 
Jano, Bristol Datamaster Division. 

— Equipement WVU pour la surveillance des 
mines de charbon, Drs. MD. Aldridge, NS. 
Smith, RE. Swartwout et Professeur D.T. 
Worrell, West Virginia University. 


Telefoonnet voor de mijnen, John Burr, Con- 
solidation Coal Company. 


___ Toestel voor detectie en geleiding voor kolen- 


winmachines, E.J. Ferrier en J.D. Field, EMI 


Electronics, Limited. 


__ Op afstand bediende voertuigen, John Button 
en Dr. R.L. Cosgriff, University of Kentucky. 


__ Nieuwe controletechnieken voor het boren, 


L.A. Rubin, Telcom, Inc. 


Bewaking !I 


Voorzitter van de zitting: Francis R. Nickel, 
Pennsylvania Power and Light Co. 


— Dynamisch digitaal systeem voor het bekomen 
van elektrische gegevens in de steenkolenmij- 
nen, Dr. Lloyd A. Morley, Pennsylvania State 
University. 

— Contrôle van het mijngas : verleden, heden en 
toekomst, Charles F. Kroshel, Bacharach Ins- 
trument Company. 


— Apparatuur voor het controleren van mijngas, 


Gene Rakoczy, Mine Safety Appliances Com- 
pany. 


—— Detectie van methaan door middel van een 


diodelamp, H.J. Gerritsen, W.R. Patterson en 
N.A. Mora, Brown University. 


— Anemometer voor de controle op de luchtver- 
versing in de steenkolenmijnen, R. Sathyaku- 
mar en Leroy Finkerson, Thermo-Systems, Inc. 


— Apparaten voor de controle van het kolenstof, 


RE. Lee en Dr. NS. Smith, West Virginia 
University. 


Bewaking II 


Voorzitter van de zitting : William Laird, Eastern 
Associated Coal Corporation. 


— Onderzoekingen over detectie bij het U.S. 
Bureau of Mines, Dr. George Schnakenberg, 
US. Bureau of Mines. 


— Methoden voor bewaking en communecatie 
toegepast in de experimentele mijn Bruceton, 
Pa., AS. Melnnes, A.C. Billetdeaux en J.P. 
Strange, Mine Safety Appliances Company. 


— Analoge en digitale telemetrie, D.A. Furlano, 
Bristol Datamaster Division. 

— WVU-uitrusting voor de bewaking van steen- 
kolenmijnen, Drs. M.D. Aldridge, N.S. Smith, 
RE. Swartwout en professor D.T. Worrell, 
West Virginia University. 
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Etant donné l’abondance de matières et le désir 
de faire connaître sans trop de délai les travaux 
importants de nos collègues américains, nous 
nous limitons ici à l’analyse de quelques-unes des 
communications, celles qui sont le plus en rapport 
avec nos activités propres dans le domaine des 
télécommunications par radio. Le lecteur qui 
voudra se faire une idée assez précise de l’effort 
réalisé par le Bureau of Mines au cours des deux 
dernières années et qui n’a pas le temps de pren- 
dre connaissance de l’ensemble des communica- 
tions fera bien de lire in extenso la très comp'ète 
et très intéressante vue d'ensemble préparée par 
John Murphy, Research Supervisor, Industrial 
Hazards and Communications, Bureau of Mines, 


Pittsburgh, Pa. 


Recherches de systèmes de communication 


à la mine Bruceton, Howard E. PARKINSON 


Il y a 50 ans environ que le Bureau of Mines 
a étudié les possibilités de donner des communi- 
cations dans la mine par des méthodes sismiques 
et électromagnétiques. A l’époque, les conclusions 
des recherches étaient que les ondes électromagné- 
tiques devraient permettre des communications à 
travers les terrains. 


C’est durant les années 1940 à 1945 que le 
Bureau of Mines a poursuivi ses expérimentations 
sur les communications par ondes électromagné- 
tiques. C’est de ces expérimentations que résulte 
la mise au point de communications avec les 
locomotives par les trolleys. 


Le Gouvernement fédéral a édicté en 1969 des 
lois relatives à la santé et à la sécurité dans les 
houillères. C’est alors que le Bureau of Mines a 
signé des contrats de recherches sur les communi- 
cations. Un programme de recherches propres au 
Bureau a démarré en 1970. Le groupe « Accidents 
industriels et communications » a été formé en 
1971. Actuellement, le programme de recherches 
sur les communications unit dans un effort de 
coopération les universités, l’industrie privée, les 
houillères, des organisations gouvernementales et 
le Bureau of Mines. 


Moyens de communications disponibles actuelle- 
ment 


(Comme le montre le premier tableau, c’est le 
téléphone de mine et le trolleyphone qui servent 
le mieux dans les opérations courantes de la 
mine. L'industrie houïillère en a pris conscience 
et a adopté des équipements améliorés de télé- 


Wegens de overvloed aan materiaal en de 
bekommernis het belangrijke werk van onze 
Amerikaanse collega’s zo snel mogelijk te doen 
kennen, beperken wij ons hier tot de studie van 
enkele voordrachten, die het nauwst verwant zijn 
met ons eigen werk inzake radiotelecommunica- 
tie. Wie een vrij nauwkeurig beeld zou willen 
krijgen van hetgeen het Bureau of Mines in de 
laatste twee jaar gedaan heeft en die de tijd 
niet heeft om het geheel van de voordrachten 
door te nemen, doet er goed aan het zeer volle- 
dige en zeer interessante verslag in extenso te lezen 
dat opgesteld werd door John Murphy, Research 
Supervisor, Industrial Hazards and Communica- 
üons, Bureau of Mines, Pittsburgh, Pa. 


Onderzoekingen 
betreffende communicatiesystemen 


in de mijn Bruceton, Howard E. PARKINSON 


Het is nu zowat 50 jaar geleden dat het Bureau 
of Mines de mogelijkheden bestudeerde om in de 
mijn communicaties door te geven door middel 
van seismische of elektromagnetische methoden. 
Het besluit was toen dat het mogelijk moet zijn 
met elektromagnetische golven communicatie tot 
stand te brengen door het gesteente lheen. 


Tijdens de jaren 1940 tot 1945 heeft het 
Bureau of Mines zijn proefnemingen over com- 
municatie door middel van elektromagnetische 
golven voortgezet. Uit deze proefnemingen volgde 
de verdere afwerking van het communicatiesys- 
teem voor locomotieven langs de trolley. 


De federale regering heeft in 1969 wetten uit- 
gevaardigd inzake gezondheid en veiligheid in de 
steenkolenmijnen. Op dat ogenblik ondertekende 
het Bureau of Mines contracten voor onderzoe- 
kingswerk over de communicaties. Een aan het 
Bureau voorbehouden onderzoekingsprogramma 
ging van start in 1970. De groep « Bedrijfsonge- 
lukken en communicaties > werd opgericht in 
1971. Thans heeft het onderzoekingsprogramma 
over de communicaties geleid tot een samenwer- 
king tussen de universiteiten, de privé-nijverheiïd, 
de steenkolenmijnen, de regeringsinstanties en het 
Bureau of Mines. 


Thans beschikbare communicatiemiddelen 


Zoals tabel I aantoont bewijzen de telefoon en 
de trolleyfoon de meeste diensten in het dagelijks 
mijnbedrijf. De kolennijverheid heeft deze tech- 
nieken met de nodige aandacht bestudeerd en 
betere telefoonnetten aangelegd waardoor het 
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24e aflevering 


Tableau 1. — Systèmes actuels 


"À 
Equipements typiques 


Supports de communications 
a 


Lignes téléphoniques 


Câbles de trolley et rails — Téléphone 
à amplification 


om 


—— Téléphone à magneto — Stations fixes 


Utilisation 


— Central vers les 
chantiers d’abattage 
et magasins 


Câbles d’extraction — Téléphone à porteur _— Mobiles 


en 88 à 100 kHz 


Câbles électriques de puissance — Porteur 


— Central 
vers les locomotives, 
cages vers la machine 
d'extraction, 
surveillance 
des ventilateurs 
et contrôle 
des disjoncteurs 
des circuits électriques 


Tabel 1. — Thans bestaande systemen 


I 


Communicatiedragers 


Typische uitvoering 


Gebruik 


Telefoonlijnen — Magnetotelefoon — Vaste stations 
Trolleydraad en -spoor — Versterkertelefoon — Centrale naar de 
winplaatsen en magazijnen 
Ophaalkabels — Draagtelefoon 88 — Mobiele posten 
tot 100 kHz 
Elektrische krachtkabels — Drager — Centrale 


naar de locomotieven 

— Kooïen naar 
ophaalmachines 

— Toezicht op de 
ventilatoren en controle 
op de schakelaars van de 
elektrische ketens 


phonie qui étendent le réseau par des dispositifs 
d'appel individuels et assurent des communica- 
tions jusque dans les chantiers. L'industrie a 
adopté de la même façon le trolleyphone, un dis- 
positif ingénieux qui facilite beaucoup l’organisa- 
tion du transport par roulage. 


À l'heure actuelle cependant, les moyens de 
communications disponibles présentent deux 
inconvénients qui sont, d’une part, le risque de 
rupture des lignes de transfert de la communi- 
cation et, d'autre part, l'impossibilité d’atteindre 
à tout moment les extrémités de la mine où se 


gebruik wordt uitgebreid dank zij de mogelijk- 
heid tot het oproepen van individuen, en com- 
municatie mogelijk wordt tot in de pijlers. Op 
dezelfde manier heeft de industrie de trolleyfoon 
overgenomen, een vondst Wwaardoor de organisa- 
tie van het spoorvervoer erg vergemakkelijkt 
wordt. 

Momenteel vertonen de beschikbare communi- 
catiemiddelen echter twée nadelen : enerzijds het 
risico van breuk van de lijn waarover de com- 
municatie tot stand komt; anderzijds de onmo- 
gelijkheid om op elk ogenblik de meest afgelegen 
punten van de mijn te bereiken, waar de meest 
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trouvent les lieux les plus vitaux de l’exploita- 
tion. Ces inconvénients affectent le rendement et 


contrarient le maintien de techniques minières 
sûres. 


Objectifs 


Si on a en vue l'application de méthodes sûres 
d'exploitation, les communications dans l’ensem- 
ble de la mine doivent servir les équipes de 
secours après un désastre, permettre la transmis- 
sion d'informations relatives aux conditions loca- 
les et être opérationnelles chaque jour pendant 
les travaux miniers. 


Whole Mine 
Communications 


LA Environment for 
Monitoring Safety 
and 
Efficient 
Operation 


Les systèmes de communications à mettre en 
service dans les mines doivent permettre d’attein- 
dre les objectifs ci-après : 
l°) s’assurer que les conditions locales de travail 
sont sûres; 

2°) permettre une exploitation sûre et rentable 
de la mine: 

3°) assurer des communications pendant les opé- 
rations de sauvetage. 


Le Bureau of Mines dispose de camions équipés 
le telle sorte qu’ils permettent une étude des con- 
litions locales dans la mine après une catastrophe 
t d’équipements de communications sismiques et 
lectromagnétiques pour les opérations de sauve- 
age, mais le temps nécessaire pour la mise en 
ace de ces équipements réduit considérable- 
nent l'efficacité de ce système de camions de 
ecours. 

Les efforts faits ces dernières années après des 
atastrophes minières ont abouti plus souvent à 
a récupération de corps qu’au sauvetage de 
nineurs isolés, et cela en raison du fait que le 
auvetage, pour être efficace, doit intervenir très 
jt après la catastrophe. L'idée est venue qu’on 
evrait envisager de suppléer à la faiblesse des 
ioyens existants de communications dans les 
rines, en faisant appel aux dispositifs de trans- 
rt d'informations que l’on envisage pour après 
8 catastrophes. 


vitale delen van de exploitatie te vinden zijn. 
Deze nadelen zijn strijdig met een goed rende- 
ment en vormen een belemmering bij het in 
stand houden van de bedrijfszekere mijnbouwtech- 
nieken. 


Doelstellingen 


In het geheel van een ontginning met bedrijfs- 
zekere werking moeten communicatiemiddelen 
ter beschikking staan van de reddingsploegen in 
geval van ramp, moeten ze instaan voor het over- 
brengen van gegevens over plaatselijke omstan- 
digheden en elk ogenblik op elk punt van het 
ondergrondse werk operationeel zijn. 


debate 


Nouvelle optique des systèmes de communications pour 
les mines. 
Nieuwe optiek voor communicatiesystemen in een mijn. 


Looping — boucle couplage = lus. 

Selective pathing — choix du chemin suivi par l'information 
— keuze van de weg gevolgd door de informatie. 

Post disaster — après catastrophe — na de ramp. 

Environment monitoring — renseignements sur les conditions 
locales — gegevens over de plaatselijke omstandigheden. 

Day to day — travail de chaque jour — op elk ogenblik. 

Communications pour l'ensemble de la mine en vue d'une 
exploitation sûre et à haut rendement — Communicaties 
voor het geheel der mijn met het oog op een bedrijfszekere 
ontginning met hoog rendement. 


Voor de mijnen moeten cemmunicatiesystemen 
aan de volgende doelstellingen beantwoorden : 


1°) men moet ermee kunnen nagaan of de lokale 
omstandigheden gunstig zijn; 

2°) men moet er de mijn mee kunnen ontginnen 
in bedrijfszekerheid en met rendement; 

3°) men moet de nodige verbindingen kunnen 
leggen bij reddingswerk. 


Het Bureau of Mines heeft voertuigen gebouwd 
waarmee men de lokale omstandigheden in een 
mijn na een ramp kan onderzoeken alsmede een 
uitrusting voor seismische en elektromagnetische 
communicatie tijdens het reddingswerk; de doel- 
matigheid van deze reddingswagens wordt even- 
wel sterk verminderd door de tijd die men nodig 
heeft om ze op hun plaats te brengen. 


Alles wat men de laatste jaren na rampen heeft 
ondernomen diende veeleer om de lichamen 
boven te halen dan om de geïsoleerde mijnwer- 
kers te redden, want om doeltreffend te zijn moet 
de redding zeer vlug na de ramp een feit zijn. 
Men heeft eraan gedacht de zwakke schakels in 
het communicatiesysteem van de mijnen te ver- 
beteren door onmiddellijk die informatieketens 
aan te leggen waar men nu pas aan denkt wan- 
neer de ramp gebeurd is. 
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2me Jivraison 


À son tour, un système de communications de 
tous les jours qui serait au point pourrait instan- 
tanément après une catastrophe faciliter grande- 


ment les communications. 


Enfin, si l’on dispose à la surface d’un central 
de surveillance des conditions existant dans la 
mine, on peut éviter probablement, en tout cas 
être informé très tôt, des catastrophes. 


C’est avec cette optique que le Bureau of Mines 
évalue et essaie en ce moment un certain nombre 
de systèmes de communications destinés à amélio- 
rer les communications dans les mines. 


Amélioration de ce qui existe 


M. Parkinson propose de doubler la ligne télé- 
phonique fond par une ligne téléphonique instal- 
lée en surface et reliée au point extrême des 
lignes du fond à la faveur d’un puits d’aérage 
ou d’un trou foré verticalement dans le sol à par- 
tir de la surface pour atteindre les travaux du 
fond, ce qui est relativement facile dans les bas- 
sins miniers de faible profondeur. Là où il 
existe des câbles d’alimentation pour locomotives 
à trolley, il est possible d’accoupler aux lignes 
téléphoniques l’extrémité de la ligne de trolley. 
La ligne de téléphone constituant une boucle, on 
pourra atteindre une locomotive même sil y a 
une rupture dans la ligne téléphonique du fond. 


L'auteur a obtenu des communications à tra- 
vers les roches en utilisant une station de base 
à la surface, une antenne de 360 m de longueur 
posée sur le sol et des boulons forés dans le toit 
d’une galerie en couche à 300 m de profondeur. 
Dans ces conditions, on peut recevoir un signal 
avec l’antenne ferrite d’un récepteur portatif ou 
bien, grâce à un amplificateur, injecter le signal 
sur les lignes téléphoniques. 


On a également obtenu des communications à 
travers le sol sur 180 m de profondeur en se ser- 
vant d’amplificateurs en surface et dans le fond 
et en transmettant le signal toujours par la voie 
de barres de fer plantées dans le sol et de bou- 
lons enfoncés dans les bancs de toit. 


M. Parkinson signale aussi qu'il y a souvent 
aux Etats-Unis des sondages de reconnaissance 
dans les concessions minières et qu’on peut astu- 
cieusement les utiliser pour placer en surface une 
boîte de jonction où l’on peut brancher un télé- 
phone et dans le fond un casque de téléphone 
de secours. L'appareil téléphonique du fond peut 
être connecté à un transformateur de fréquences 
qui injecte un signal à 88 kHz sur un réseau de 
câbles servant d'antenne pour l’appel à distance 
de patrouilleurs équipés d’un recherche-personne, 
réglé à cette fréquence de 88 kHz. 


Een doorlopend communicatiesysteem dat goed 
uitgewerkt is, zou een groot gemak betekenen 
voor het overbrengen van gegevens onmiddellijk 
na een ramp. 

Zou men tenslotte op de bovengrond een cen- 
trale hebben voor de bewaking van de omstan- 
digheden in de ondergrond van de mijn, dan zou 
men daardoor de ramp waarschijnlijk kunnen 
voorkomen en er in elk geval zeer vlug over inge- 
licht worden. 

In deze optiek evalueert en test het Bureau of 
Mines thans een bepaald aantal communicatie- 
systemen voor de verbetering van de verbindingen 
in de mijnen. 


Verbetering van het bestaande 


De h. Parkinson stelt voor de ondergrondse tele: 
foonlijn te verdubbelen door een bovengrondse die 
met het uiterste punt van de ondergrondse ver: 
bonden wordt langs een luchtkeerschacht of een 
boring die van op de bovengrond vertikaal wordt 
uitgevoerd, iets dat vrij gemakkelijk is in mijn- 
bekkens met geringe diepteligging. Daar waar 
trolleydraden hangen voor rijdraadlocomotieven, 
kan men het uiteinde van de rijdraad aan de 
telefoonlijn verbinden. Vermits de telefoonlijn 
een lus vormt, kan men een locomotief bereiken 
zelfs wanneer de telefoonlijn in de ondergrond 
onderbroken :s. 

De auteur heeft verbindingen tot stand gebracht 
doorheen het gesteente door gebruik te maken 
van een basisstation aan de oppervlakte, een op 
de grond liggende antenne van 360 m en bouten 
die geboord werden in het dak van een galerij 
in de laag op een diepte van 300 m. In die 
omstandigheden kan men een signaal opvangen 
met de ferrietantenne van een draagbaar ont- 
vangtoestel of men kan het signaal met behulp 
van een versterker injecteren in een telefoonlijn. 

Men heeft eveneens contact gekregen doorheen 
de bodem tot op een diepte van 180 m met 
behulp van versterkers op de bovengrond en in 
de ondergrond; het signaal werd ook hier over- 
geplant langs in de bodem gestoken ijzeren staven 
en in het dak geboorde bouten. 

Parkinson signaleert eveneens dat er in de 
Verenigde Staten in de mijnconcessies vaak ver- 
kenningsboringen worden uitgevoerd en dat men 
daar handig gebruik kan van maken: op de 
bovengrond plaatst men een verbindingskastje 
waarop een telefoon kan worden aangesloten; in 
de ondergrond gebruikt men een helm met hulp- 
telefoon. In de ondergrond kan het telefoontoe- 
stel worden aangesloten op een frequentietrans- 
formator die een signaal op 88 kHz injecteert in 
een net van kabels; dit dient als antenne voor 
het oproepen op afstand van patrouilles die voor- 
zien zijn van een oproepapparaat geregeld op de 
frequentie van 88 kHz. 
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Des téléphones peuvent être raccordés à des 
lignes en courant alternatif ou en courant continu 
jusqu’à 600 V. Dans ces conditions, des appareils 
alimentés par batterie de 12 V permettent des 
communications entre une machine d’abattage et 
la surface en passant par le câble d’alimentation 
électrique de la machine d’abattage, le transfor- 
mateur de chantier et les lignes d’alimentation 
principales de la mine. 


Il semble que des émetteurs-récepteurs porta- 
tifs de radio puissent être utilisés avec les lignes 
guides d’onde. Lors de la catastrophe à la mine 
Sunshine, des émetteurs-récepteurs réglés à 465 
MHz étaient disponibles et ont permis des com- 
munications jusqu'à 700 m de distance environ 
le long d’une ligne guide d’onde. Différents 
essais sont en cours aux fréquences de 27, 170, 
406 et 460 MHz. Les recherches ont abouti 
notamment à la mise au point d’un répétiteur 
spécial pour la mine qui augmente considérable- 
ment la portée d’une station de base. 


Un nouveau système de communications 
à câble porteur utilisable dans la mine 
James C. HICKS 


La firme GAÏI-Tronics s’est spécialisée dans la 
construction de lignes téléphoniques spéciales, 
particulièrement robustes et destinées à l’indus- 
trie. Dans la plupart des applications, le système 
proposé est associé avec une ligne de transmission 
de force. Le signal porteur est injecté dans cette 
ligne, le retour se faisant, soit par une deuxième 
ligne du même type, soit par la terre. Pour éviter 
des parasites, on utilise des fréquences élevées et 
la fréquence modulée. En outre, les microphones 
sont construits de manière à être utilisables dans 
des Zones où l’ambiance sonore est très chargée. 


Câble Radiax et appareils portatifs 
de communications pour le fond 
James V. NICKEL et John S. BROWN 


Les auteurs rappellent les caractéristiques prin- 
cipales des émetteurs-récepteurs portatifs de la 
bande de 450 MHz, qui sont bien connus et lar- 
gement utilisés en surface. Leur idée est qu'il 
faut utiliser ces mêmes appareils dans le fond, 
mais ils estiment que la portée est approximati- 
vement 500 à 700 pieds, c’est-à-dire moins de 
200 m entre portatifs. C’est pourquoi ils propo- 
sent d'utiliser une ligne guide d’onde qui se pré- 
sente sous forme d’un câble coaxial ondulé 
appelé Radiax et dans lequel des trous ont été 
créés en rabotant le câble. La théorie, disent-ils, 
est difficile à décrire, parce que le câble se com- 


Telefoons kunnen aangesloten worden op 
stroomketens met wisselstroom of met gelijk- 
stroom gaande tot 600 V. In die omstandigheden 
kan men met toestellen die gevoed worden door 
een 12 V batterij verbindingen tot stand brengen 
tussen een wWinmachine en de bovengrond, gaande 
langs de elektrische voedingskabel van de win- 
machine, de werkplaatstransformator en de 
hoofdvoedingslijnen van de mijn. 


Het schijnt dat draagbare radiozend- en ont- 
vangtoestellen kunnen gebruikt worden met 
golfgeleiders. Tijdens de ramp in de Sunshine- 
miin had men zend- en ontvangtoestellen op 
465 MHz waarmee men communicaties verkreeg 
over een afstand van 700 m langs een golfgelei- 
der. Men voert momenteel verschillende proeven 
uit met frequenties van 27, 170, 406 en 460 MHz. 
Het resultaat van dit speurwerk was bij voor- 
beeld een speciaal voor de mijn gebouwd relais 
waardoor de draagwijdte van het basisstation 
belangrijk wordt verhoogd. 


Een nieuw systeem voor communicatie 
door middel van een draagkabel, 
geschikt voor de mijn, James C. HICKS 


De firma GAI-Tronics heeft zich gespecialiseerd 
in de bouw van speciale, bijzonder stevige tele- 
foonlijnen voor de industrie. Bij de meeste toe- 
passingen stelt men een systeem voor dat gekop- 
peld wordt met een krachtketen. Het draagsignaal 
wordt in die keten geïnjecteerd; de terugvoerlei- 
ding is een tweede keten van hetzelfde type of 
de aarde. Om storingen te vermijden gebruikt 
men een hoge frequentie en frequentiemodulatie. 
Ook zijn de microfoons zo gebouwd dat ze kun- 
nen gebruikt worden in een omgeving met een 
zeer hoog geluidsniveau. 


Radiax-kabels 
en draagbare communicatietoestellen 
voor de ondergrond, 
James V. NICKEL en John S. BROWN 


De auteurs herinneren aan de voornaamste 
kenmerken van de draagbare zend- en ontvang- 
toestellen van de 450 MHz-band, die goed gekend 
zijn en op de bovengrond veel gebruikt worden. 
Ze menen dat men dezelfde toestellen moet 
gebruiken in de ondergrond, maar schatten het 
bereik op zowat 500 tot 700 voet of minder dan 
200 m tussen stations. Daarom stellen ze voor 
gebruik te maken van een golfdrager die de vorm 
aanneemt van een coaxiale gegolfde kabel met de 
naam Radiax, en waarin gaten zijn geschaafd. Ze 
zeggen dat het moeilijk is een theoretische ver- 
klaring te geven omdat de kabel zich tegelijker- 
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porte à la fois comme un guide d’onde et comme 
une antenne. L’atténuation du câble serait d’envi- 
ron 10% supérieure à celle d’un câble non 
raboté. Les auteurs disent que le câble peut être 
installé dans n’importe quelle position et qu'il 
n’est pas sensible à la crasse, à l’eau ou à la 
peinture. Des essais ont été réalisés dans le tunnel! 
Lincoln sous le fleuve Hudson en utilisant des 
fréquences de 150 et de 450 MHz. On a obtenu 
des communications jusqu’à 600 m de distance à 
450 MHz avec des appareils de 4 W de puissance. 
Dans ces conditions, la perte de couplage était 
de 86 dB. Selon la position de l'appareil portatif 
dans la section du tunnel, on devait ajouter une 
perte supplémentaire allant jusqu’à 20 dB. 

Le premier essai effectué dans la mine a été 
réalisé entre deux étages séparés par 60 m de hau- 
teur. En tête et en pied de ce puits intérieur, ke 
câble était installé sur une trentaine de mètres 
de longueur et, dans ces conditions, on obtenait 
encore des communications à 450 pieds, soit 
environ 130 mètres au-delà de l'extrémité du 
câble. 

Un deuxième essai a été réalisé au cours 
duquel on a pu obtenir des communications jus- 
qu’à 300 m de l'extrémité du câble, mais on ne 
donne pas la longueur du câble proprement dit. 
D’après les chiffres donnés par les auteurs pour 
l’atténuation dans le câble à 450 MHz (2,1 dB 
par 100 pieds avec le câble de 1/2 pouce et 1,4 
dB avec le câble de 7/8 pouce), il ne paraît pas 
possible de réaliser avec un câble coaxial des por- 
tées beaucoup plus grandes que sans câble aucun. 


La radio dans la mine, R. LIEGEOIS 


Dans notre exposé, nous avons rappelé les limi- 
tes de l’utilisation de la radio sans guide d’onde 
et porté notre attention tout spécialement sur 
trois systèmes nouveaux de communications par 
radio et utilisant des guides d’onde à plus d’un 
conducteur. 


Système INIEX/Delogne avec un câble coaxial 


Le câble-guide ayant la plus grande portée est 
celui dont l’affaiblissement est le plus petit : il 
s’agit du câble coaxial. Pour la clarté, nous appel- 
lerons mode coaxial celui qui se propage entre 
l’âme centrale et le blindage, et mode monofilaire 
celui dont le siège est l'extérieur du câble. Le 
câble coaxial présente un deuxième avantage 
comparé à des câbles tels que le bifilaire côte à 
côte : le mode coaxial est entièrement protégé 
du milieu extérieur et ne souffre nullement d’un 
séjour prolongé dans une atmosphère humide ou 


24e aflevering 


tijd gedraagt als een golfgeleider en als een 
antenne. De verzwakking zou bij deze kabel 10 
hoger liggen dan bij een niet geschaafde kabel. 
De auteurs zeggen dat de kabel in eender welke 
positie kan opgehangen worden en ongevoelig is 
voor vuil, water of schilderwerk. Proeven werden 
gedaan in de Lincoln-tunnel onder de Hudson-ri- 
vier met frequenties van 150 en 450 MHz. Men 
heeft verbindingen bekomen tot op een afstand van 
600 m op 450 MHz met toestellen met een ver- 
mogen van 4 W. Het koppelverlies was in die 
omstandigheden 86 dB. Naargelang van de positie 
van het draagbare toestel in de tunnelsectie moest 
hier een bijkomend verlies bij gerekend worden 
dat ging tot 20 dB. 

De eerste proef in de mijn werd uitgevoerd tus- 
sen twee verdiepingen die door een hoogte van 
60 m van elkaar waren gescheiden. De kabel werd 
over een lengte van een dertigtal meter in de kop 
en in de voet van deze binnenschacht aangebracht 
en in deze omstandigheden werden tot op 450 voet 
d.w.z. op ongeveer 130 m van het kabeluiteinde 
verbindingen tot stand gebracht. 

Tijdens een tweede proef werd contact tot 
stand gebracht tot op 300 m van het kabeluit- 
einde doch men geeft de lengte van de kabel zelf 
niet op. Volgens de cijfers die de auteurs geven 
over de verzwakking in de kabel op 450 MHz 
(2,1 dB per 100 voet met de kabel van 1/2 duim 
en 1,4 dB met de kabel van 7/8 duim) schijnt 
het niet mogelijk om met een coaxiale kabel 
afstanden te bereiken die veel hoger liggen dan 
zonder enige kabel. 


De radio in de mijn, R. LIEGEOIS 


In onze uiteenzetting hebben wij herinnerd aan 
de beperkingen die gesteld worden aan het 
gebruik van de radio zonder golfgeleider en de 
aandacht speciaal gericht op drie nieuwe commu- 
nicatiesystemen die gebruik maken van de radio 
en van een golfgeleider met meer dan één gelei- 
der. 


Systeem NIEB/Delogne met een coaxiale kabel 


De golfgeleider met het grootste bereik is die 
met de kleinste verzwakking; het betreft de 
coaxiale kabel. Voor de duidelijkheid heten wij 
« coaxiale wijze » de voortplanting tussen de cen- 
trale ziel en de pantsering, en « éénaderige wijze » 
de voortplanting waarvan de zetel de buitenkant 
van de kabel is. De coaxiale kabel heeft nog een 
tweede voordeel ten opzichte van kabels zoals de 
tweeaderige bestaande uit twee naast elkaar gele- 
gen geleiders: de coaxiale wijze is volledig 
beschermd tegen de invloed van de omgeving en 
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empoussiérée, ou d’une pose contre la paroi de 
la galerie. 


Le système INIEX/Delogne consiste à raccor- 
der le long d’un câble coaxial des dispositifs 
rayonnants dont la fonction est multiple : 


a) Prélever une petite partie de la puissance 
transportée par le mode coaxial sans guère 
affecter la propagation de ce mode. 


b) Rayonner, à la manière d’une antenne, une 
fraction de la puissance prélevée : ce phéno- 
mène sera exploité lorsque le câble doit être 
placé contre la paroi, par exemple en taille, 
le mode monofilaire étant inutilisable. 


c) Convertir la fraction restante de la puissance 
prélevée en ondes du type monofilaire : ce 
phénomène sera exploité lorsque le câble 
peut être suspendu à une certaine distance du 
toit, par exemple dans les bouveaux. 


d) Effectuer en sens inverse les transformation: 
b) et c), de façon à permettre à des émetteurs 
mobiles d’exciter le mode coaxial, L'existence 
de cette transformation inverse est assurée 
par le théorème de réciprocité de l’électro- 
magnétisme. 


En principe, toute antenne pourrait réaliser ces 
fonctions, mais il n’en existe guère qu’une qui 
soit à la fois simple, minuscule, économique et 
remarquablement efficace : elle consiste en une 
coupure du blindage du câble à laquelle on peut 
toujours ajouter des éléments concentrés — bobi- 
nes et condensateurs — en vue d'améliorer le 
fonctionnement. 


Le signal présent dans la galerie peut être 
capté à une coupure, ou rerayonné pour être reçu 
par les récepteurs se trouvant dans la zone 


d'action d’une coupure. 


De part et d’autre d’une coupure, on a mesuré 
à l’aide d’une antenne de 30 cm la tension obte- 
nue le long du câble, à un mètre de celui-ci pour 
une puissance du mode coaxial de 30 mW à 
30 MHz. Lorsque le câble est suspendu à une 
distance suffisante du toit de la galerie, le mode 
monofilaire est utilisable. Lorsque le câble est sur 
le sol, le rayonnement direct peut néanmoins 
être capté jusqu’à une dizaine de mètres de part 
et d’autre de la coupure. 


Entre deux fentes rayonnantes excitant le mode 
monofilaire avec une égale intensité dans les deux 
sens, apparaissent des ondes stationnaires non 
désirées. On évite cet effet en installant des cou- 
ples de fentes agissant comme des coupleurs 


heeft hoegenaamd niet te lijden van een langdu- 
rig verblijf in een vochtige of stoffige atmosfeer 
of van een contact met de galerijwanden. 


Het systeem NIEB/Delogne bestaat in het aan- 
brengen, langs een coaxiale kabel, van stralings- 
apparaten die een veelvoudige functie hebben : 


a) Een klein gedeelte wegnemen van het vermo- 
gen, overgebracht door de coaxiale wijze, zon- 
der de voortplanting op deze wijze ook maar 
in het minst aan te tasten. 

b) Zoals een antenne een gedeelte van het opge- 
vangen vermogen uitstralen; dit verschijnsel 
wordt ten nutte gemaakt wanneer de kabel 
tegen een wand moet gehangen worden, bij 
voorbeeld in een pijler, zodat de éénaderige 
wijze niet bruikbaar is. 

c) Het overblijvende gedeelte van het opgevangen 
vermogen omzetten in golven van het éénade- 
rige type; van dit verschijnsel zal gebruik 
gemaakt worden wanneer de kabel over een 
bepaalde lengte kan opgehangen worden aan 
het dak, bij voorbeeld in de steengangen. 

d) De transformaties b) en c) in omgekeerde 
richting doen doorgaan zodat beweegbare zen- 
ders de coaxiale wijze kunnen veroorzaken. 
Het bestaan van deze omgekeerde transforma- 
tie berust op de stelling van de omkeerbaar- 
heid van het elektromagnetisme. 


In beginsel kan elke antenne deze functies ver- 
vullen doch er bestaat er maar één die tegelijker- 
tijd eenvoudig, zeer klein, economisch en buiten- 
gewoon doeltreffend is : ze bestaat in het door- 
snijden van de pantsering van de kabel; men kan 
daar altijd concentrische elementen aan toevoe- 
gen — «poelen en condensatoren — om de wer- 
king te verbeteren. 

Het in de galerij aanwezige signaal kan aan 
een insnijding worden opgevangen, of uitgestraald 
worden om te worden opgevangen door de ont- 
vangtoestellen die zich binnen het bereik van 
een insnijding bevinden. 

Aan weerszijden van de insnijding heeft men 
met behulp van een antenne met een lengte van 
30 cm de spanning gemeten die bekomen wordt 
langs de kabel, op een afstand van één meter 
ervan en voor een coaxiaal vermogen van 30 mW 
op 30 MHz. Hangt de kabel ver genoeg van het 
dak van de galerij dan is de éénaderige wijze 
bruikbaar. Is de kabel op de vloer gelegen, dan 
nog kan de rechtstreekse straling worden opge- 
vangen tot op een tiental méter aan weerszijden 
van de insuijding. 

Tussen twee stralingssneden bestaat de éénade- 
rige wijze met gelijke intensiteit in beide rich- 
tingen; hierdoor ontstaan ongewenste stationaire 
golven. Dit verschijnsel voorkomt men door kop- 
pels van sneden te maken die werken als richt- 
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directifs. Ces coupleurs régénèrent le mode mono- 
filaire en prélevant une partie de la puissance 
qui se propage avec une faible atténuation dans 
le câble coaxial (fig. 2). 


koppelingen. Deze koppelingen herstellen . één- 
aderige wijze en nemen daartoe een gedeelte op 
van het vermogen dat zich met een geringe ver- 
zwakking voortplant in de coaxiale kabel (fig. 2). 


charge fin de 
R ligne751n 
ts 


Bak 
R FF 
——— 
50m 
D 50m QUES RTE 


150m 


1000+ 1e - | + + + + —— 
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 
Distance en m. 
Fig..2: 
Régénération du mode monofilaire quand on utilise deux dispositifs rayonnants 
à À\/4. 


Herstelling van de éénaderige wijze wanneer men gebruik maakt van twee 
stralingsapparaten op À/4. 


Charge … : eindelijnbelasting. 
Distance ...: afstand in m. 
La première installation expérimentale de 
caractère industriel fut la télécommande d’un 


treuil de trainage dans une galerie de mine en 
Belgique : 
Distance couverte : 0,9 km — 


Emetteur MBLE à 30 MHz 


Lors de sa visite en Belgique, Mr. John N. Mur- 
phy, Research Supervisor, Industrial Hazards and 
Communications, Bureau of Mines, Pittsburgh, 
Pa., a pu voir en service une installation simi- 
laire employée pour la commande à distance 
d’un treuil hydraulique. I1 a lui-même eu en 
mains les leviers de commande ainsi que les 
émetteurs-récepteurs Motorola et Saitfone (fig. 3). 


0.55 mile 


De eerste proefinstallatie van industriële aard 
was de bediening op afstand van een sleeplier 
in een galerij van een Belgische imijn. 


Bereik : 0,9 km of 0,55 mile. 
Zendapparaat MBLE op 30 MHz. 


Tijdens zijn bezoek in België heeft de h. John 
N. Murphy, Research Supervisor, Industrial Ha- 
zards and Communications, Bureau of Mines, Pitts- 
burgh, Pa, een soortgelijke installatie zien wer- 
ken voor de bediening op afstand van een hydrau- 
lische lier. Hij hield zelf de bedieningshefbomen 
in handen evenals de zend- en ontvangtoestellen 
Motorola en Saitfone (fig. 3). 


Lie 
Mr. Murphy essayant la commande par radio d'un treuil 
pendant sa visite à la mine de Beringen en Belgique. 
De h. Murphy bij een proef met radiobediening van een 
lier tijdens een bezoek aan de kolenmijn van Beringen 
in België. 
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Une ligne guide d’onde INIEX/Delogne a été 
mnise en service dans un tunnel sous l’'Escaut en 
Belgique : 


Distance couverte 


1,2 km — 0.75 mile 


Emetteurs-récepteurs portatifs Saitfone 


à 36 MHz 


De nombreuses charpentes métalliques empé- 
chaient toute propagation libre. Avec le câble 
guide d'ondes et les dispositifs rayonnants, on a 
des communications fiables entre mobiles, même 
s’il n’y a plus de courant sur le réseau électrique 
puisque la ligne est absolument passive, Les appa- 
reils émetteurs-récepteurs sont de sécurité intrin- 
sèque. 


Dans sa version récente, le dispositif rayonnant 
vient d’être utilisé pour l'appel de patrouilleurs 
dans une mine de France : 

Distance : 4,8 km — 3 miles 


Emetteurs-récepteurs X-phone et Y-phone 


à 7 MHz 


Dans les galeries en roche de la mine de Berin- 
gen, les essais ont confirmé les calculs : grâce au 
système INIEX/Delogne, on a atteint des portées 
de 8 km — 5 miles avec des appareils militaires 
américains portatifs Stoner réglés à 6 MHz. 


À fréquences plus basses, l’atténuation étant 
plus petite, on peut atteindre des portées encore 
plus grandes. 


Recherches sur la communication 
à travers le terrain, à la WVU, 


Dr. Melvin D. ALDRIDGE et Dr. W.W. CANNON 


L'auteur a consacré une étude théorique à la 
propagation d’ondes radio au travers des roches 
n supposant pour la simplification que la con- 
luctibilité des terrains est constante dans le voi- 
inage de la mine. Le rapport de la puissance 
reçue à la puissance transmise est différent selon 
que les boucles d’antenne sont placées verticale- 
nent ou horizontalement. En pratique, il sera 
référable d'utiliser des boucles à axe vertical, 
ar le rapport des puissances est meilleur et la 
réquence optimale est plus élevée, ce qui est 
avorable à l'élimination des parasites. La for- 
nule montre encore que, pour doubler la portée 
le l'émission au travers des roches, il faut admet- 
re une perte supplémentaire de 30 dB, alors que 
a perte n’est que de 6 dB lorsqu'on désire dou- 
ler la portée en espace libre. 

M. Aldridge a procédé à une série d’expérien- 
es dans des mines de faible profondeur afin de 
érifier ses calculs et a pu les contrôler de 
nanière satisfaisante. En se servant des équations 


Een golfseleider 


NIEB/Delogne werd in 
gebruik genomen in een tunnel onder de Schelde 
in België. | 
Bereik : 1,2 km of 0,75 mile. 
Draagbare zend- en ontvangtoestellen  Sait- 
fone op 36 MHz. 


Talrijke metalen spanten maakten elke vrije 
voortplanting onmogelijk. Met de golfgeleider en 
de stralingsapparaten heeft men een betrouwbare 
verbinding tussen de draagbare toestellen, zelfs 
zonder stroom op het elektrische net vermits de 
lijn volkomen passief is. De zend- en ontvang- 
toestellen zijn intrinsiek veilig. 


In een recente uitvoering werd het stralingsap- 
paraat gebruikt voor het oproepen van een 
patrouille in een Franse mijn : 


afstand : 4,8 km of 3 miles; 


zend- en ontvangtoestellen X-foon en Y-foon op 


7 MHz. 


In de steengangen van de mijn van Beringen 
hebben de proeven de berekeningen bevestigd : 
dank zij het systeem NIEB/Delogne werden 
afstanden bereikt van 8 km of 5 miles met Ameri- 
kaanse militaire draagbare toestellen Stoner gere- 
geld op 6 MHz. 

Met lagere frequenties is de verzwakking klei- 
ner en kan men nog grotere afstanden overbrug- 
gen. 


Onderzoekingen over verbindingen 
door het gesteente, aan de WVU, 


Dr. Melvin D. ALDRIDGE en Dr. W.W. CANNON 


De auteur heeft een theoretische studie gewijd 
aan de voortplanting van radiogolven door 
gesteente en daarbij eenvoudigheidshalve veron- 
dersteld dat de geleidbaarheid van het gesteente 
constant is in de nabijheid van de mijn. De ver- 
houding tussen opgevangen en uitgezonden ver- 
mogen is verschillend al naargelang de antenne- 
lus vertikaal of horizontaal is opgesteld. Praktisch 
geeft men de voorkeur aan vertikale opstelling, 
want de verhouding van de vermogens is beter 
en de optimale frequentie ligt hoger, hetgeen 
gunstig is voor het elimineren van storingen. De 
formule toont ook nog aan dat men, om het 
zendbereik door het gesteente te verdubbelen, een 
supplementair verlies van 30 dB moet aanvaar- 
den, terwijl dit verlies slechts 6 dB bedraagt om 
het bereik te verdubbelen in een vrije ruimte. 

De h. Aldridge heeft enkele proeven gedaan in. 
weinig diepe mijnen, ten einde zijn berekeningen 
te controleren; hij heeft dit op een behoor!lijke 
manier kunnen doen. Zich baserend op vergelij- 
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et des expériences, il est possible de déterminer 
les caractéristiques maximales d'installations de 
ce type. La portée maximum serait de 600 m à la 
fréquence optimale de 870 Hz, en se servant d’une 
antenne réceptrice constituée de 29 boucles de 
40 cm de rayon. Ce résultat serait atteint avec 
un émetteur de 10 W et il faut bien penser qu’un 
émetteur de 100 W n’augmenterait la portée que 
de 150 m environ. Pour doubler la portée, il fau- 
drait utiliser un émetteur d’une puissance de plus 


de 10 kW. 


Mesure du bruit électromagnétique 
dans les mines de charbon, W.D. BENSEMA 


La communication de M. Bensema nous a paru 
particulièrement intéressante parce que l’on n’est 
pas riche en renseignements sur les parasites 
troublant les réceptions radio dans les mines. Un 
système de mesure semi-portatif a été mis au 
point pour déterminer le spectre des perturba- 
tions magnétiques basse fréquence entre 40 Hz et 
10 kHy. Les parasites d’une mine souterraine de 
charbon ont été étudiés entre 40 et 3000 Hz. 

Une des originalités de l’auteur est de présen- 
ter des diagrammes à trois dimensions qui tien- 
nent compte du temps. Il est intéressant de noter 
que les fréquences parasites changent en fonction 
du temps, ce qui explique certains phénomènes 
jusqu’à présent mal compris et caractérisés prin- 
cipalement par des perturbations momentanées 
dans les transmissions. Plusieurs spectres peuvent 
être obtenus en quelques secondes, alors que jus- 
qu'à présent un seul spectre exigeait au moins 
une heure de mesure. C’est principalement la fré- 
quence de 60 Hz utilisée pour les câbles de force 
qui provoque des perturbations. A cette fré- 
quence, on a mesuré des perturbations comprises 
entre — 20 et — 57 dB rapportées à une valeur 
absolue de 1 A/m. L’intérêt des mesures est de 
montrer l'importance des fréquences harmoni- 
ques et de déterminer éventuellement des zones 
de moindres perturbations, dans lesquelles on 
pourra choisir une fréquence de transmission suf- 
fisamment étroite pour éviter de nombreux para- 
sites. 


Réseau téléphonique pour les mines, John F. BURR 


L'auteur avait pour mission de mettre au point 
un système de transmission de données à partir 
du fond vers la surface. Il a songé que le système 
le plus simple était d'utiliser les lignes de télé- 
phone existantes et il a cherché à voir s’il était 
possible d'utiliser des fréquences au-dessus et en 
dessous de la fréquence nominale du réseau télé- 
phonique. Son souci a été de mesurer notamment 


kingen en proefnemingen kan men de maximale 
kenmerken van soortgelijke installaties bepalen. 
Het hoogste bereik zou 600 m belopen op de opti- 
male frequentie 870 Hz met een opvangantenne 
bestaande uit 29 lussen met een straal van 40 em. 
Dit resultaat zou bereikt worden met een zender 
van 10 W; een zender met een vermogen van 
100 W zou het bereik met slechts ongeveer 150 m 
opvoeren. Om het bereik te verdubbelen zou men 
een zender moeten gebruiken met een vermogen 
van meer dan 10 kW. 


Meting van het elektromagnetische geruis 
in de steenkolenmijnen, W.D. BENSEMA 


De voordracht van de h. Bensema leek ons bij- 
zonder interessant want men Weet niet erg veel 
over de storingen die de radio-ontvangst storen 
in de mijn. Er werd een halfdraagbaar systeem 
uitgewerkt voor het bepalen van het spectrum der 
magnetische laagfrequente storingen tussen 40 Hz 
en 10 kHz. De storingen in de ondergrond van 
een steenkolenmijn werden bestudeerd tussen 40 


en 3000 Hz. 


Eén der originele ideeën van de auteur is het 
tonen van drie-dimensionele diagrammen die 
rekening houden met de tijd. Belangrijk is dat 
de storingsfrequenties veranderen in functie van 
de tijd; dit verklaart sommige verschijnselen die 
men tot nu toe slecht verstond en die vooral 
gekenmerkt werden door ogenblikkelijke storin- 
gen in de transmissie. Verschillende spectrums 
kunnen bekomen worden in enkele seconden, ter- 
wijl men tot nu toe voor één enkel spectrum 
minstens één uur moest meten. Vooral de fre- 
quentie van 60 Hz gebruikt voor de vermogen- 
kabels geeft storingen. Op die frequentie heeft 
men storingen gemeten tussen — 20 en — 57 dB 
herleid op een absolute waarde van 1 A/m. Het 
belang van de metingen ligt in het aantonen van 
de omvang der harmonische frequenties en in het 
bepalen van eventueel bestaande zones met min- 
der storingen, waarin men een voldoend smalle 
transmissiefrequentie zal kunnen kiezen om tal- 
rijke storingen te vermijden. 


Telefoonnet voor de mijnen, John F. BURR 


Aan de auteur was opgedragen een systeem uit 
te werken voor de transmissie van gegevens van 
de ondergrond naar de bovengrond. Het eenvou- 
digste systeem bestond volgens hem in het 
gebruik van de bestaande telefoon!ijnen en hi; 
heeft onderzocht of men frequenties kon gebrui- 
ken onder of boven de nominale frequentie van 
het telefoonnet. Hij was vooral begaan met het 
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l’impédance des lignes pour différentes fréquen- 
ces comprises entre 100 Hz et 30 kHz. Dans les 
mines où les mesures ont été faites, il y avait à 
peu près le même nombre de postes téléphoni- 
ques le long des lignes (30 à 40). Les résultats 
ont montré que, dans la bande de fréquence 
téléphonique, l’impédance des systèmes ne dépend 
guère des longueurs mais est toujours en dessous 
de l’impédance nominale de 500 ohms. En dessous 
de la bande de fréquence téléphonique, les 
réseaux les plus grands ont les p'us hautes impé- 
dances et, au-dessus de la fréquence de référence, 
les réseaux les plus petits ont la plus haute impé- 
dance. 

En conclusion de ces essais et de ces mesures, 
l’auteur pense que deux gammes de fréquences 
doivent être envisagées, celle comprise entre 70 
et 100 Hz, d’une part, et celle comprise entre 
10 et 30 kHz, d’autre part. La limite de 70 tient 
à ce que la fréquence de 60 Hz provoque des 
perturbations importantes, d’une part, et que, 
au-delà de 100 Hz, on risque d’interférer avec les 
communications téléphoniques. Etant donné la 
faible énergie requise pour la transmission à ces 
fréquences, il s’agit d’un système idéal pour la 
transmission de signaux dans un réseau de sécu- 
rité intrinsèque. La seconde bande de fréquence 
est limitée à 10 kHz vers le bas en raison des 
dangers d’interférences avec les communications 
téléphoniques. La puissance requise pour la 
transmission de signaux dans ces bandes de fré- 
quence est évidemment plus élevée : elle sera, 
par exemple, de 10 V à 16 ohms pour garantir 
une réception de 100 millivolts à 8 miles de dis- 
tance et, par conséquent, on ne peut songer à 
l'utiliser que si l’on dispose d’un réseau d’alimen- 
tation électrique dans la mine. 


meten van de impedantie der lijnen voor ver- 


schillende frequenties tussen 100 Hz en 30 kHz. 


In de mijnen waar de metingen werden verricht, 
bestond langs de lijnen ongeveer hetze!fde aantal 
telefoontoestellen (30 tot 40). De resultaten heb- 
ben aangetoond dat de impedantie van de syste- 
men in de band der telefoonfrequenties helemaal 
niet afhangt van de lengte maar altijd onder de 
nominale impedantie blijft van 500 ohm. Onder 
de band van de telefoonfrequentie hebben de 
grootste netten de hoogste impedanties; onder de 
referentiefrequentie hebben de kleinste netten de 
hoogste impedantie. 


Tot bsluit van deze proeven en metingen 
meent de auteur dat twee frequentiegamma’s 
moeicn in aanmerking worden genomen : deze 
tussen 70 en 100 Hz van de ene kant en deze 
van 10 tot 30 kHz van de andere kant. De grens 
van 70 ligt aan het feit dat de frequentie van 
60 Hz aan de ene kant ernstige storingen veroor- 
zaakt terwijl men boven de 100 Hz gevaar loopt 
te interfereren met de telefoonverbindingen. 
Gezien de geringe energie die men bij deze fre- 
quenties nodig heeft voor de transmissie, betreft 
het hier een ideaal systeem voor het overbrengen 
van signalen in een intrinsiek veilig net. De 
tweede frequentieband is naar beneden begrensd 
door 10 kHz wegens het gevaar voor interfereren 
met de telefoonverbindingen. Het vermogen ver- 
eist voor de transmissie van signalen is in deze 
frequentiebanden natuurlijk veel groter; het 
bedraagt bij voorbeeld 10 V bij 16 ohm voor een 
receptie van 100 millivolt cp een afstand van 8 
miles; bijgevolg kan men er slechts aan denken 
het te gebruiken als men in de mijn over elektri- 
citeit beschikt. 
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Télécommunications souterraines 


Ondergrondse afstandsverbindingen 


Derek PALMER * 


Les liaisons radioélectriques bidirectionnelles 
dans les mines, les tunnels et autres installations 
souterraines, sont désormais entrées dans la réalité 
grâce à la mise au point récente d’un feeder- 
émetteur. L'article que l’on va lire décrit la tech- 
nique mise en œuvre et présente les possibilités 
d’un système radiotéléphonique souterrain. 


Les travaux miniers et autres activités souter- 
raines, y compris le trafic ferroviaire et les tra- 
vaux de génie civil, ont toujours souffert du man- 
que de liaisons efficaces. Jusqu'à présent, les 
efforis poursuivis pour résoudre ce problème 
avaient été mis en échec par les limites des diver- 
ses méthodes envisagées. C’est ainsi que les systè- 
mes téléphoniques (même lorsqu'ils sont fiables 
et sûrs) n’assurent pas le contact immédiat avec 
le personnel désiré, ce contact étant cependant 
indispensable si l’on veut assurer une surveillance 
constante des opérations qui se déroulent. 


Les liaisons radioélectriques bidirectionnelles, 
qui peuvent assurer ce contact immédiat avec le 
personnel voulu, étaient impossibles jusqu’à pré- 
sent, compte tenu des difficultés de propagation 
les ondes radioélectriques dans les galeries sou- 
erraines. Les techniques de propagation classi- 
ques ne permettent pas à ces ondes d’aller bien 
oin : elles ne peuvent traverser les paroïs des 
unnels et ces mêmes parois ne peuvent guère les 
ruider sur des distances présentant une utilité 
éelle. 


Marketing Manager (Africa), PYE Telecommunications 
Limited, Cambridge, Angleterre. 


De radio-elektrische verbindingen met twee 
werkrichtingen in mijnen, tunnels en andere 
ondergrondse installaties zijn nu werkelijkheid 
dank zij de recente uitwerking van een feeder- 
zender. In het hierna volgende artikel wordt de 
aangewende techniek beschreven en worden de 
mogelijkheden van een ondergronds radiotelefo- 
nisch systeem besproken. 


Steeds heeft het werk in de mijn en in de 
ondergrond in het algemeen met inbegrip van het 
spoorwegverkeer en de werkzaamheden van de 
burgerlijke bouwkunde geleden onder het gebrek 
aan doeltreffende verbindingen. Tot nog toe zijn 
de inspanningen om dit probleem op te lossen 
altijd op een sisser uitgelopen door de begrensd- 
heid van de verschillende bestudeerde metodes. 
Telefoonsystemen (zelfs wanneer ze betrouwbaar 
en veilig zijn) zorgen bijvoorbeeld niet voor een 
onmiddellijk kontakt met het personeel dat men 
wil bereiken, kontakt dat nochtans onmisbaar is 
voor een konstant toezicht op het aan gang zijnde 
werk. 

Radio-elektrische verbindingen met twee werk- 
richtingen die kunnen zorgen voor dit onmiddel- 
lijk kontakt met het personeel dat men wil berei- 
ken, waren tot nog toe niet mogelijk wegens de 
voortplantingemoeilijkheden van de radio-elektri- 
sche golven in de ondergrondse galerijen. Met de 
klassiecke voortplantingstechnieken kunnen deze 
golven niet erg ver geraken : ze kunnen niet 
doorheen de wanden van de tunnels en de wan- 
den zelf kunnen ze ternauwernood geleiden over 
een enigszins bruikbare afstand. 


* Marketing Manager (Africa), PYE Telecommunications 
Limited, Cambridge, Engeland. 
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24e aflevering 


La transmission radioélectrique par câble 


Toutes ces difficultés viennent d’être surmon- 
tées en tirant parti d’une caractéristique indésira- 
ble des feeders servant à acheminer les signaux 
à fréquences radicélectriques au-dessus du sol : les 
pertes par rayonnement. Les feeders sont cons- 
truits de telle façon que les signaux qu’ils ache- 
minent les suivent en subissant des pertes de 
puissances minimales, la cause essentielle de ces 
pertes étant constituée par le rayonnement prove- 
nant du câble. 

Il s'ensuit que, si un feeder, qui émet ainsi un 
rayonnement en divers points de son trajet, est 
utilisé comme antenne par un émetteur/récepteur 
classique, le câble du feeder étant posé le long 
de routes, de tunnels ou d’autres espaces souter- 
rains, il est possible d’assurer des communica- 
tions radioélectriques partout où passe le câble, 
On peut alors avoir des conversations avec des 
personnes ‘portant des émetteurs/récepteurs porta- 
bles classiques et se trouvant à une distance de 
20 à 50 m et en visibilité directe du câble. Ces 
conversations peuvent être échangées sur une 
base sélective entre la station de ‘base et des per- 
sonnes déterminées ou des groupes ou entre les 
individus ou des groupes différents. 

Selon le type de câble utilisé, sa longueur peut 
atteindre 25 km; un réacheminement est possible, 
le cas échéant. Plusieurs câbles peuvent être con- 
nectés à la même station. L’étendue de la zone 
desservie peut être accrue par utilisation d’ampli- 
ficateurs (ou « répéteurs ») montés à l’extrémité 
de chaque câble, de nouvelles longueurs de câble 
étant ensuite ajoutées après chaque répéteur. Le 
type le plus simple des câbles utilisés à cet effet 
est un câble plat à deux âmes, dit «en ruban », 
dans lequel les deux conducteurs, placés à une 
distance de 2,5 ou de 5 em l’un de l’autre, sont 
nominalement parallèles. 

Le câble en ruban a une caractéristique natu- 
relle de rayonnement suffisante pour servir de 
feeder-émetteur, mais sa qualité de fonctionne. 
ment diminue en atmosphère humide ou chargée 
de poussières — particulièrement si des poussiè- 
res de charbon s'accumulent à sa surface. Il faut 
donc le nettoyer à intervalles réguliers. La qualité 
de fonctionnement est encore affectée par la pré- 
sence d’autres câbles et la proximité de surfaces 
réfléchissantes. Ce type de perturbations peut 
être réduit au minimum par montage du câble 
à distance optimale des parois, le câble étant fixé 
à des supports plantés dans la paroi à intervalles 
de 2 m environ. 


Malgré ses inconvénients, le feeder en ruban 
est utilisé dans les réseaux ferrés souterrains — 
en particulier dans le métro de New York, où 
l’un des premiers réseaux souterrains de radio- 


De radio-elektrische transmissie per kabel 


Al deze moeilijkheden zijn zopas overwonnen 
door voordeel te trekken uit wat in feite een 
ongewenst kenmerk is van de feeders die dienen 
om bovengronds signalen op radio-elektrische 
frekwenties door te zenden : de stralingsverliezen. 
Door de bouw van de feeders volgen de signalen 
die ze uitzenden, hen met een minimum aan ver- 
mogenverlies; hoofdoorzaak van dit verlies is de 
straling van de kabel zelf. 


Als een feeder die op verschillende punten van 
zijn lengte straling uitzendt, door een klassieke 
zender-ontvanger als antenne wordt gebruikt, 
waarbij de feederkabel langs wegen, tunnels of 
andere ondergrondse ruimten wordt geplaatst, 
kan bijgevolg overal waar de kabel ligt, voor 
radio-elektrische verbindingen worden gezorgd. 
Dan kunnen gesprekken plaatsvinden met perso- 
nen met klassieke draagbare zenders-ontvangers 
die zich op 20 à 50 m afstand in de «zichtlijn » 
van de kabel bevinden. Deze gesprekken kunnen 
op selektieve basis uitgewisseld worden tussen het 
hoofdstation en bepaalde personen of groepen 
ofwel tussen verschillende individuen of groepen. 


Naargelang van het gebruikte kabeltype kan de 
kabel tot 25 km lang zijn; eventueel kan hij terug- 
geleid worden. Op hetzelfde station kunnen ver- 
scheidene kabels worden aangesloten. De uitge- 
strektheid van de bediende zone kan worden uit- 
gebreid met versterkers (of «repetitoren ») die 
worden gemonteerd op het uiteinde van iedere 
kabel en door verder nieuwe stukken kabel bij 
te voegen. Het eenvoudigste daarvoor gebruikte 
kabeltype is een plaite kabel met twee kernen, 
« lint »-kabel genoemd, waarin twee nominaal 
parallelle geleiders op 2,5 of 5 em van elkaar 
worden geplaatst, 


Een natuurlijk kenmerk van de lintkabel is 
dat hij voldoende straling heeft om als feederzen- 
der te dienen maar zijn werkingskwaliteit ver- 
mindert in vochtige of stoffige lucht, vooral 
wanneer zich kolenstof op het kabeloppervlak 
cphoopt. Hij moet dus op geregelde tijdstippen 
gereinigd worden. Ook de aanwezigheid van 
andere kabels en de nabijheid van weerkaat- 
sende opperv'akken kan de werkingskwaliteit 
aantasten. Dit type van storingen kan tot het 
minimum worden beperkt door de kabel op opti- 
male afstand van de wand te monteren waarbi]} 
de kabel wordt vastgemaakt aan steunen die met 
een tussenafstand van ongeveer 2 m in de wand 
worden bevestigd. | 

Ondanks zijn onvolkomenheden wordt de fee- 
der van lintkabel in ondergrondse spoorwegnetten 
gebruikt, met name in de metro van New York 
waar een van de eerste ondergrondse radiover- 


Februari 1973 


Onder grondse afstandsverbindin gen 261 


communication a été mis en p'ace à la suite de 
la grande panne d'électricité de 1965, qui plongea 
toute la ville dans les ténèbres et bloqua plus 
d’un million de personnes dans les galeries du 
métro. 


Il existe cependant un type de feeder qui est 
légèrement insensible aux conditions ambiantes et 
aux perturbations électriques : il s’agit d’un câble 
coaxial à guipage de cuivre. Il se compose d’une 
âme à un seul fil de cuivre entouré d’un isolant 
à faible perte (polyéthylène, par exemple) recou- 
vert d’une gaîne coaxiale en cuivre guipé qui sert 
d'écran. Le tout est placé dans un revêtement 
étanche en matière plastique. Si, dans les câbles 
Coaxiaux normaux, le guipage constitue un écran 
efficace, une faible quantité de rayonnement tra- 
verse cependant les mailles du guipage. Un câble 
coaxial spécial a été mis au point pour tirer parti 
de cet effet. Les câbles coaxiaux utilisés sont 
montés à 8 cm environ des parois du tunnel. 


L'équipement 


Comme nous l’avons déjà vu, l'équipement 
radioélectrique utilisé est pratiquement identique 
à celui auquel on a recours dans les systèmes 
fonctionnant à la surface du sol. Selon les Cas, 
il peut être nécessaire d’avoir recours à des élé- 
ments supplémentaires : répéteurs pour les trajets 
de grande longueur, petits transformateurs qui, 
selon le type de câble utilisé, peuvent être indis- 
pensables pour adapter le câble à l’émetteur- 
récepteur de base. 


Pour ceux qui n’auraient pas une bonne con- 
naissance de l'équipement radioélectrique moder- 
ne, il est intéressant de préciser que les progrès 
réalisés en électronique depuis une dizaine d’an- 
nées ont complètement modifié la dimension, les 
‘apacités et la fiabilité de cet équipement. En 
particulier, la mise en œuvre de dispositifs à semi- 
‘onducteurs tels que les transistors et les circuits 
ntégrés a permis d'améliorer considérablement 
a conception des circuits et les méthodes de 
abrication des équipements. 


Les éléments mobiles, relais et solénoïdes, ont 
té pratiquement éliminés. Les composants ont un 
neilleur rendement et consomment moins d’éner- 
ie, C’est ainsi qu’un émetteur/récepteur Pye- 
Hascot de 15 watts, convenant bien pour une sta- 
ion de base, a approximativement les dimensions 
Pune petite valise et consomme à peu près 
utant d'énergie qu’une ampoule électrique nor- 
sale; il fonctionne sur le secteur ou sur courant 
ontinu de 24 volts et sa sécurité de fonctionne- 
ent peut être fondamentalement assurée par 


bindingsnetten werd geïnstalleerd als gevolg van 
de grote elektriciteitsstoring van 1965 die geheel 
de stad in duisternis dompelde en meer dan een 
miljoen mensen in de galerijen van de metro 


blokkeerde. 


Een feedertype dat tamelijk ongevoelig is voor 
oOmgevingsomstandigheden en voor elektrische 
storingen is de coaxiale kabel met koperen 
omvlechting. Hij bestaat uit een kern met een 
enkele koperen draad, omwikkeld met een iso- 
leerstof met gering verlies (polyetyleen bijvoor- 
beeld) en overtrokken met een coaxial omhulsel 
van vlechtkoper dat als scherm dient. Het geheel 
ligt in een waterdichte plastieken bekleding. Al 
vormt de omvlechting bij de normale coaxiale 
kabels een doeltreffend scherm, dan gaat toch 
een kleine hoeveelheid straling doorheen de 
mazen van de omvlechting. Om uit dit effekt 
voordeel te halen, werd een speciale coaxiale 
kabel  vervaardigd. De aangewende  coaxiale 
kabels worden ep ongeveer 8 em van de tunnel. 
wanden gemonteerd. 


De uitrusting 


Zoals wij reeds hebben gezien, is de gebruikte 
radic-elektrische uitrusting praktisch dezelfde als 
die waarop beroep werd gedaan bij bovengrondse 
systemen. Naargelang van het geval kan het nodig 
zijn zijn toevlucht te nemen tot aanvullende ele- 
menten : repetitoren voor trajekten van grote 
afstand en kleine transformatoren die naargelang 
van het gebruikte kabeltype voor de aanpassing 
van de kabel aan de hoofdzender-ontvanger 
onmisbaar kunnen zijn. 


Voor wie niet erg vertrouwd zou zijn met de 
moderne radio-elektrische uitrusting, is het inte- 
ressant nader aan te geven dat de vooruitgang 
die sedert een tiental jaren in de elektronika 
werd geboekt, de afmeting, de kapaciteiten en de 
betrouwbaarheid van deze uitrusting volledig 
heeft gewijzigd. In het bijzonder door het invoe- 
ren van inrichtingen met semi-geleiders zoals 
transistoren en geïntegreerde schakelingen zijn de 
opvatting van de schakelingen en de fabrikage- 
metodes van de uitrustingen aanmerkelijk kunnen 
verbeterd worden. 

Mobiele elementen als relais en solenoïden 
zijn praktisch uitgeschakeld. Onderdelen rende- 
ren beter en verbruiken minder energie. Zo heeft 
een zender-ontvanger Pye-Mascot van 15 watt die 
goed geschikt is voor een hoofdstation, bijna de 
afmetingen van een kleine valies en verbruikt 
maar ongeveer zoveel energie als een normale 
gloeilamp; hij werkt op het net of op gelijkstroom 
van 24 volt en kan gemakkelijk intrinsiek veilig 
worden gemaakt door hem te monteren in een 
dichte kast die tegen de tunnelwand wordt vast- 
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montage dans un coffret étanche scellé à Ja paroi 
du tunnel, son fonctionnement étant commandé 
à partir d’un pupitre à la surface du sol. 

Les émetteurs-récepteurs réservés au personnel 
sont également compacts et commandés. On en 
distingue deux types principaux : les appareils 
mobiles, qui peuvent être utilisés sur des véhicu- 
les, et les appareits portables, qui peuvent être 
tenus à la main ou attachés à la ceinture (fig. 1). 
Tous ces instruments sont munis de microphones 
à pédale distincts; cependant, dans les appareils 
à main, le microphone est incorporé et les dimen- 
sions de l'appareil sont telles qu’il peut être logé 
dans une poche lorsqu'on ne s’en sert pas direc- 


tement. 


gemaakt; zijn werking wordt vanaf een lessenaar 
op de bovengrond bediend. 


De voor het personeel gereserveerde zenders- 
ontvangers zijn eveneens kompakt en gemakkelijk 
te bedienen. Men onderscheidt twee hoofdtypes : 
mobiele toestellen om in voertuigen te gebruiken 
en draagbare toestellen om in de hand te houden 
of aan de gordel te hechten (fig. 1). Al deze 
instrumenten Zijn voorzien van afzonderlijke 
schakelmikrofoons: bij de ‘handtoestellen is de 
mikrofoon echter ingebouwd en het toestel heeft 
zo’n afmetingen dat men het in zijn zak kan ste- 
ken wanneer er geen gebruik van wordt gemaakt. 


Importance des radiocommunications 
pour les travaux souterrains 


Communications téléphoniques 


La possibilité de s’entretenir avec quelqu'un en 
un point quelconque d’un chantier souterrain pré- 
sente des avantages incontestables, l'échange d’in- 
formations concrètes étant ainsi accéléré. Cepen- 
dant, si l’on veut tirer pleinement parti de cette 
possibilité, il faut disposer — sous une forme ou 
sous une autre — d’un système de commande 
centralisé et doter ce système de possibilités d’ap- 
pel sélectif en sorte que ceux qui ne sont pas 
concernés par une conversation particulière ne 
soient pas distraits par un bruit non désiré pro- 
venant de leurs récepteurs, 


Belang van de radioverbindingen 
voor de werkzaamheden in de ondergrond 


Telefoonverbindingen 


In staat zijn een gesprek te voeren met iemand 
in eender welk deel van een ondergrondse werk- 
plaats biedt ontegensprekelijke voordelen want 
op die wijze worden konkrete inlichtingen sneller 
uitgewisseld. Als alles uit deze mogelijkheid wil 
gehaald worden, dient in een of andere vorm een 
gecentraliseerd bedieningssysteem ter beschikking 
te staan en dient dit systeem met een selektieve 
oproepmogelijkheid uitgerust zodat wie een 
bepaald gesprek niet aanbelangt, niet door een 
ongewenst geruis vanuit zijn ontvanger verstrooid 
zou worden. 
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Dans un système de radiocommunications, la 
commande et l'appel sélectif s’effectuent au 
moyen d’un pupitre central. Chaque appareil 
mobile et portable comporte un circuit à réglage 
silencieux qui empêche le récepteur d’amp'ifier 
le signal d'entrée jusqu’au moment où lui parvient 
une ou des tonalités particulières. Chacun des cir- 
cuits à réglage silencieux répond à un code de 
tonalités différent: ces codes sont ajoutés aux fré- 
quences radioélectriques de la station de base par 
des sélecteurs logés dans le pupitre de commande. 

On a recours à des méthodes analogues pour 
Permettre au pupitre de commande de reconnai- 
tre les émissions qui proviennent d'appareils 
mobiles ou portables. Les codes sont conçus de 
telle sorte que la station de base puisse appeler 
des personnes ou des groupes distincts. Les appa- 
reils mobiles peuvent être dotés de possibilités 
d’appel sélectif de manière à pouvoir atteindre 
les utilisateurs d’autres appareils mobiles ou por- 
tables. Tous les appels sont acheminés par l’inter- 
médiaire du pupitre central, en service manuel 
(par l’opératrice du pupitre) ou automatique. 

Il est possible d'étendre la portée de ce système 
en reliant le pupitre de commande à un commu- 
tateur téléphonique, en sorte que quiconque à la 
surface du sol puisse avoir un contact immédiat 
avec une personne ou un groupe déterminés du 
chantier souterrain par simple recours au télé- 
phone. Là encore, ce contact peut être établi, soit 
manuellement par l'intermédiaire du pupitre de 
commande, soit automatiquement par composi- 
tion d’un code approprié au moyen de l’appareil 
téléphonique. 

On peut encore développer davantage le sys- 
tème en reliant des groupes de chantiers souter- 
rains par des liaisons radioélectriques ou télépho- 
niques selon les conditions et les règlements en 
vigueur localement. 


Transmission de données 


L'amélioration des circuits électroniques, dont 
nous avons déjà parlé, a aussi permis de simpli- 
fier considérablement la transmission des impul- 
sions numériques qui constituent les images 
télévisuelles. Cette simplification, associée à l’em- 
ploi d'appareils de prise des vues tirant parti des 
propriétés de la construction d’état solide et dotés 
de tubes de prise de vues infra-rouge, permet 
dans tous les cas l’emploi d’un système de télé- 
vision en circuit fermé pour les activités souter- 
raines. 

Il est aussi possible de transmettre les impul- 
sions numériques utilisées pour la commande de 
certaines opérations et celles des ordinateurs. Il 
est ainsi possible de surveiller le fonctionnement 
de services tels que la climatisation, le pompage 
et la détection des gaz au moyen de senseurs 


Bij een systeem van radioverbindingen gebeurt 
de bediening en de selektieve oproep m.b.v. een 
centrale lessenaar. Elk mobiel en draagbaar toe: 
stel omvat een « squelch »-cireuit dat de ontvan- 
ger verhindert het ingangssignaal te versterken 
tot op het ogenblik dat thij een bijzondere toon 
of tonen ontvangt. Elk « squelch »-cireuit ant- 
woordt op een verschi!lende toonkode : deze kodes 
worden gevoegd bij de radio-eleEtrische frekwen- 
ties van het hoofdstation door selectoren in de 
bedieningstafel. 

Op analoge metodes wordt beroep gedaan om 
de bedieningslessenaar de mogelijkheid te geven 
de uitzendingen van mobiele of draagbare toestel- 
len te identificeren. De kodes zijn zodanig opge- 
vat dat het hoofdstation individuen of groepen 
kan oproepen. De mobiele toestellen kunnen 
voorzien Worden van een selektieve oproepmoge- 
lijkheid om zodanig de gebruikers van andere 
mobiele of draagbare toestellen te kunnen berei- 
ken. Alle oproepen worden via de centrale lesse- 
naar automatisch of per handbediening (door de 
operatrice van de lessenaar) doorgegeven. 

De draagwijdte van dit systeem kan worden 
uitgebreid door de bedieningslessenaar met een 
centraalposteenheid te verbinden zodat eender 
wie ap de bovengrond onmiddellijk kontakt kan 
hebben met een bepaalde persoon of groep van 
de ondergrondse werkplaats via zijn telefoon. 
Daar ook kan dit kontakt worden tot stand 
gebracht hetzij met de hand via de bedienings- 
lessenaar hetzij automatisch door samenstelling 
van een aan het telefoontoestel aangepaste kode. 


Het systeem kan ook vooraf uitgebreid worden 
door groepen van de ondergrondse werkplaatsen 
met radio-elektrische of telefonische verbindingen 
te verbinden volgens de plaatselijk van krachi 
zijnde reglementen en de omstandigheden. 


Overdracht van gegevens 


De verbetering van de elektronische schakelin- 
gen waarover Wwij het reeds hebben gehad, heeft 
ons in staat gesteld de overdracht van numeri- 
sche impulsen die de televisuele beelden vormen, 
aanmerkelijk te vereenvoudigen. Deze vereenvou- 
diging samen met het gebruik van stevig 
sgebouwde  TV-camera’s met  infraroodbuizen 
maakt het mogelijk in alle gevallen een gesloten 
TV-systeem te gebruiken voor de ondergrondse 
werkzaamheden. 


Ook de numerische impulsen voor de « process 
control » en de ordinatoren kunnen worden over- 
gebracht. Zo is het mogelijk toezicht te houden 
op de werking van diensten zoals de klimatise- 
ring, het pompen en de opsporing van gas m.b.v. 
sensoren die op de miniatuurzenders worden 
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fixés à des émetteurs miniaturisés et placés aux 
points clefs de l'exploitation. Ces senseurs con- 
vertissent immédiatement les informations 
recueillies (pression, température, débit, etc.) en 
impulsions codées qui sont transmises aussitôt au 
centre de commande. Des récepteurs peuvent 
être adaptés pour commander des commutateurs 
ou des soupapes à moteur. Des transducteurs 
associés à des émetteurs surveillent la pression 
exercée sur les bâtis de soutènement : la sortie 
du transducteur peut être conçue pour actionner 
automatiquement un système d’alarme au cas où 
cette pression atteindrait un seuil dangereux. Le 
niveau de l’eau peut également être contrôlé de 


manière analogue. 


Enregistrement 


Les systèmes de radiocommunications bénéfi- 
cient d’une caractéristique précieuse en ce sens 
qu’il est possible d’enregistrer sur bande magnéti- 
que tous les signaux transmis dès leur arrivée. 
Les signaux ainsi enregistrés peuvent être lus 
ultérieurement pour vérification et analyse. 


Conclusion 


Les avantages que présente un bon système de 
télécommunication sont particulièrement nets 
sous l’angle de la sécurité. Cependant, les écono- 
mies financières et l’amélioration d'efficacité qui 
en résultent immédiatement jouent un rôle déter- 
minant dans l'emploi judicieux des radiocommu- 
nications bidirectionnelles. 


De bonnes télécommunications assurent des 
économies de main-d'œuvre et de matériel qui per- 
mettent d’amortir rapidement les frais d’installa- 
ton; c’est parfois une question de semaines, et 
non d’années. 


vastgemaakt en op de sleutelpunten van de ont- 
vinning worden geplaatst. Deze sensoren zetten 
de verzamelde inlichtingen (druk, temperatuur, 
debiet, enz.) onmiddellijk om in gekodeerde 
impulsen die dadelijk aan het bedieningscentrum 
worden overgemaakt. Ontvangers kunnen worden 
aangepast om schakelaars of motorkleppen te 
besturen. Met zenders verbonden transductoren 
houden toezicht op de druk op de ondersteu- 
ningsramen : de uitgang van de transductor kan 
worden opgevat om een alarmsysteem automa- 
tisch in werking te stellen ingeval deze druk een 
gevaarlijke drempel zou bereiken. Het waterpeil 
kan eveneens op analoge wijze worden gekontro- 


leerd. 


Optekening 


De radioverbindingssystemen hebben een uit- 
stekende eigenschap namelijk dat alle overge- 
brachte signalen op magneetband kunnen worden 
cpgetekend vanaf het ogenblik dat ze zijn toege- 
komen. De zo opgetekende signalen kunnen later 
ter kontrole en ontleding worden gelezen. 


Besluit 


Qua veiligheid zijn de voordelen van een goed 
televerbindingssysteem bijzonder duidelijk. De 
financiéle besparingen en de verbetering van de 
doeltreffendheid die er onmiddellijk uit voort- 
vloeien, spelen een bepalende rol bij het oordeel- 
kundig gebruik van radioverbindingen met twee 
werkrichtingen. 


Goede afstandsverbindingen zorgen voor bespa- 
ringen aan handenarbeid en materieel waardoor 
de installeringekosten snel kunnen worden afge- 
schreven; soms eerder een kwestie van weken 
dan van jaren. 


REVUE DE LA LITTERATURE TECHNIQUE 


Sélection des fiches d'INIEX 


INIEX publie régulièrement des fiches de documentation classées, relatives à l'industrie charbonnière et 
qui sont adressées notamment aux charbonnages belges. Une sélection de ces fiches paraît dans chaque livraison 


des Annales des Mines de Belgique. 


Cette double parution répond à deux objectifs distincts : 


a) Constituer une documentation de fiches classées par objet, à consulter uniquement lors d’une recherche 
déterminée. Il importe que les fiches proprement dites ne circulent pas ; elles risqueraient de s'égarer, de se 
souiller et de n'être plus disponibles en cas de besoin. I] convient de les conserver dans un meuble ad hoc et 


de ne pas les diffuser. 


LD) Apporter régulièrement des informations groupées par objet, donnant des vues sur toutes les nouveautés. 


C'est à cet objectif que répond la sélection publiée dans chaque livraison. 


A. GEOLOGIE. GISEMENTS. 
PROSPECTION. SONDAGES. 


IND. À 352 Fiche n° 60.111 


J. PFEUFER. Entwicklung der Abbauverfahren im 
Eisenerzbergbau von Auerbach/Opf. Le développe- 
ment des méthodes d'abattage dans l'exploitation du 
minerai de fer de Auerbach (Haut-Palatinat). — Erz- 
metall, 1972, juillet, p. 335/344, 10 fig . 


Après avoir décrit la situation géologique et 
métallogénique de la région crétacée métallisée 
du nord-est de la Bavière, l’auteur explique la 
nécessité du drainage des eaux au-dessus des cou- 
ches de minerai. Il expose les méthodes d’exploi- 
tation employées jusqu’à présent, à savoir : 


exploitation par recoupes, du bas vers le haut, 
idem mais du haut vers le bas (ordre descendant, 
exploitation par foudroyage contrôlé, foudroyage 
semi-mécanisé par recoupes). La concurrence qui 
s’exerce avec acuité sur le marché international 
des minerais de fer exige, à un certain moment, 
un accroissement du volume de la production 
afin d’abaisser davantage les frais d’abattage et 
les dépenses totales. À cet effet, on envisagea les 
méthodes suivantes : exploitation semi-mécanisée 
par piliers et rabattage, foudroyage par massif, 
foudroyage par sous-étage. À présent, cette der- 
nière méthode est celle qui tout en augmentant 
la sécurité, procure les coûts de revient les plus 
avantageux, 


Biblio. : 13 réf. 
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IND. À 523 Fiche n° 59.783" 
J. GOSSELIN. Evolution et perspectives du turbo- 
forage. 2° partie. L'optimisation du turboforage. 
Revue de l'Institut Français du Pétrole, 1971, dé- 
cembre, p. 1036/1160, 13 fig. 


Dans une deuxième partie, J. Gosselin présente 
le projet ARTEP d'optimisation du turbof orage. 
En turboforage, la vitesse d’avancement passe par 
un maximum pour un certain poids sur l’outil. 
L'optimisation du turboforage consiste à recher- 
cher en permanence le poids à appliquer sur 
l'outil pour obtenir cette vitesse d’avancement 
optimale. L'étude et la mise au point d’un tel 
automatisme auto-adaptatif en temps réel font 
l'objet d’un programme de recherche de 
l'ARTEP, conduit par l'IFP au moyen de l’appa- 
reil expérimental de flexoforage installé sur le 
chantier du Perray-en-Yvelines. Un système de 
mesure de la vitesse d'avancement instantanée au 
fond a été mis en œuvre. Il permet d’acquérir 
avec la précision nécessaire la valeur moyenne 
de ce paramètre, sur un intervalle de temps cor- 
respondant à un cycle des pompes de forage, 
c’est-à-dire environ une seconde. En décembre 
1970, la mise en œuvre de la commande optimale 
a permis, pour la première fois, d'obtenir une 
optimisation automatique de la vitesse d’avance- 
ment. Ce premier résultat obtenu en flexoforage 
paraît transposable au turboforage classique avec 
des tiges rigides. 

Résumé de la revue. 


B. ACCES AUX GISEMENTS. 
METHODES D'EXPLOITATION. 


IND. B 23 Fiche n° 60.126 


T.D. PARRIS et W.J. TAYLOR. Raise boring at the 
International Nickel Company of Canada, Limited, 
Ontario Division. Le creusement de cheminées à l'Inter- 
national Nickel Company of Canada Ltd, Division 
Ontario. — Canadian Mining and Metallurgical Bul- 
letin, 1972, juillet, 6225/3011. 


Depuis juillet 1964 on a creusé à l’Internatio- 
nal Nickel plus de 27.000 m de cheminées. Le 
matériel a été modifié et adapté à des roches 
plus dures et pour des diamètres croissants. On 
atteint des poussées de près de 400 1, des diamè- 
tres de 2,10 m sur des longueurs de 150 à 200 m. 
On a foré en outre environ 7000 m de trous de 
drainage de 20 em de diamètre avec une foreuse 
rotary de dimension moindre. Des données tech- 
niques sont fournies sur les foreuses de chemi- 
nées, leur puissance, les têtes foreuses des trous 
pilotes, les alésoirs, tiges de forages et stabili- 
seurs. On cite comme type, le forage d’une che- 
minée de 150 m à 2,10 m de diamètre, qui a 
duré 102 postes dont 14 pour le trou pilote 


(avancement 2 m/h) et 75 postes pour lalésage 
(avancement 30 cm/h). On envisage pour l’avenir 
le creusement des cheminées à 2,40 m de dia- 


mètre. 


IND. B 31 Fiche n° 60.174 
R. PAPAULT. Le percement du tunnel routier du 
Saint-Gothard. — Le Génie Civil, 1971, décembre, 
p. 559/568, 18 fig. 


Après avoir mentionné les principales données 
géométriques et techniques de l’ensemble de 
l'ouvrage, l’auteur présente et décrit ses éléments 
constitutifs souterrains essentiels, à savoir: la 
partie horizontale du tunnel routier proprement 
dit (longueur totale 16,322 km répartis en deux 
fronts d’attaque convergents), le tunnel de sécu- 
rité (section de 6 à 8 m°), 4 puits de ventilation, 
certains tronçons en élargissement pour constituer 
des niches de sécurité. Le chantier sud a débuté 
le 25 juin 1969 et le chantier nord, le ler juillet 
1969. La section excavée du tunnel primaire varie 
entre 69 et 96 m°. Après achèvement du tunnel, 
la largeur de la chaussée sera de 7,80 m. L’auteur 
décrit l’organisation du travail, puis les matériels 
et équipements miniers utilisés. Parmi ceux-ci, 
on note les matériels de forage de la firme Atlas- 
Copco ci-après : a) Au front sud : deux jumbos 
automoteurs Promec T 129, montés sur des châs- 
sis de camions de 20 t Euclid 46 TD, chacun 
d’eux est équipé de 4 bras hydrauliques BUT 14 : 
une flèche extensible BUT 14E, un bras rotatif 
BUT 14R0 et 2 flèches de longueur fixe BUT 
14 F. Sur chacun des bras est monté un perfora- 
teur COP 125 D. Une 5ème flèche porte une plate- 
forme de chargement HL 32. b) A la section 
nord : pour le forage des niches de sécurité et 
des tunnels de secours, le Jumbo Boomer 131, 
il se compose d’un porteur à châssis articulé à 
4 roues motrices sur lequel sont montés 2 bras 
hydrauliques BUT 14E et un 3ème bras avec 
plate-forme de chargement HL 32. c) Fleurets et 
allonges de creusement Sandvik Coromant à file- 
tage double; taïllants en croix à mises en carbure 
de tungstène, diamètre 48 et 51 mm. 


IND. B 31 Fiche n° 60.117 
X. L'aménagement hydro-électrique de la chute de 


la Saussaz sur l'Arc moyen. — Chantiers de France, 
RSA 972, juin. Ppisdfi2 26 ha: 


Description générale du projet d’ensemble et de 
ses parties essentielles : comme ouvrages miniers, 
l'aménagement comporte : 1) Galerie d’amenée, 
légèrement inclinée, longueur totale 7353 m et 
galerie de fuite, longueur totale 850 m, toutes 
deux de section circulaire utile de 5,30 m de dia- 
mètre. Pour creuser ces galeries, on applique 
l’abattage à l’explosif selon la méthode dite de 
«pré-découpage », pour le forage des mines : 
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Jumbo Montabert (à 7 bras), pour le chargement 
des produits abattus : la pelle électrique Eimco 
105, le modèle 115 à moteur diesel et un type 
906 à godet de 4 m‘. Ces pelles chargeaient des 
dumpers sur pneus Aveling Badford de 8 m'. 
Localement, pour certains tronçons, on utilisa pour 
le soutènement le coffrage Blaw-Knox. Partout on 
recourut au revêtement des parois par béton pro- 
jeté. 2) Conduite forcée constituée par un puits 
vertical de 4,50 m de diamètre, d’une hauteur 
totale de 125 m (avec cheminée d'équilibre). Le 
forage de ce puits a été réalisé en 2 phases : a) En 
première phase, un avant-trou de 4 m° de section 
a été foré en montant au moyen d’un appareil Ali- 
mak Raiïise Climber électrique STH-SE; b) en 
2ème phase, alésage de ce trou, en descendant au 
moyen d’un appareil Montabert dénommé LEM. 
3) Usine souterraine : longueur 52 m, largeur 
13,70 m, hauteur moyenne 24 m. L’obtention de 
la section définitive nécessita 6 phases de tra- 
vail consécutives, que l’article expose. 


IND. B 40 Fiche n° 60.157 
J.R. HUNTER. In-Seam Mining. L'exploitation dite 
«en couche». — The Mining Engineer, 1972, août, 
p. 539/543, 3 fig. 


L'exploitation «en couche» est caractérisée 
essentiellement par le fait que tous les travaux 
de préparation du chantier s’opèrent en couche, 
sans bosseyement de voies (c’est-à-dire sans cou- 
page dans les épontes aux voies d'exploitation) 
et que généralement elle applique la méthode 
retraitante. Cette méthode fournit le moyen de 
réaliser les meilleurs rendements chantier et une 
rentabilité accrue. Toutefois seuls des équipe- 
ments mécaniques bien appropriés à cette 
méthode, conçus et construits à cet effet, peuvent 
améliorer la productivité et permettre de tirer, 
à l’avenir, profit maximal des possibilités offertes 
par la méthode. Cette méthode implique des espa- 
ces disponibles (en hauteur surtout) plus res- 
treints que dans la méthode d'exploitation nor- 
male: aussi les constructeurs de matériel minier 
doivent-ils continuer à poursuivre l’aide qu’ils 
fournissent actuellement en développant de plus 
en plus d'équipements capables de travailler à 

| efficience maximale, dans le cadre d’une exploi- 
tation «en couche ». 


IND. B 412 Fiche n° 57.310 
E. TINCELIN et M. DUCHENE. Comparaison par 
simulation de deux méthodes d'exploitations. — 
Chambre Syndicale des Mines de Fer de France, 
Bulletin Technique n° 101, 1970, 4% trimestre, p. 
- 225/233, 3 fig. et 1971, l°T trimestre, p. 5/20, 21 fig. 


I. 1. Définition des deux méthodes d'exploitation 
de mines de fer: a) Traçage et dépilage; b) 
Piliers abandonnés. 2. Pourquoi la simulation ? 
_a) Comparaison rigoureusement identique des 


méthodes: b) Nombreux tests de paramètres, 3. 
Comment la simulation ? a) Le modèle d’exploi- 
tation; b) Identité des équipements et possibili- 
tés; c) Ajustement des cycles. 4 Les données des 
chronométrages. Commentaires sur ceux-ci. 5. Les 
résultats de la simulation : a) Intérêt de la 
méthode des piliers abandonnés; b) Influence du 
taux de défruitement; c) Influence de quelques 
paramètres, tels que: puissance, nombre de 
camions, distance de roulage; d) Conclusion. 
Comparaison des méthodes du point de vue ren- 
dement. 


IL. Les auteurs exposent les éléments fondamen- 
taux d’un raïsonnement économique donnant des 
critères de choix entre ces différentes méthodes 
d'exploitation en fonction de la teneur des mine- 
rais à exploiter, d’une part, et en fonction du 
taux de défruitement et des dépenses d’exploita- 
tion caractérisant chaque méthode, d’autre part. 
Compte tenu des méthodes d’exploitation et 
compte tenu de la formule en vigueur donnant 
la valorisation du minerai, il existe une teneur 
limite d’exploitabilité en dessous de laquelle il 
ne faut pas exploiter même si les tonnages à basse 
teneur correspondants peuvent être mélangés avec 
des tonnages de teneur très élevée et conduisant 
ainsi à des mélanges à teneur moyenne vendables 
en dégageant un bénéfice. Par ailleurs, il 
existe souvent une teneur limite de changement 
de méthode au-dessus de laquelle on a intérêt 
économiquement à utiliser une méthode dite oné- 
reuse mais à fort taux de défruitement et en des- 
sous de laquelle il est préférable d'utiliser une 
méthode d’exploitation peu coûteuse bien qu’à 
faible taux de défruitement. Si l’on peut dimi- 
nuer les dépenses d'exploitation, on abaisse les 
teneurs limites d’exploitabilité et de changement 
de méthode, et par conséquent on allonge la durée 
de vie des gisements. Si l’on peut augmenter le 
taux de défruitement caractérisant une méthode 
d'exploitation, on élargit la tranche de teneur 
dans laquelle cette méthode est la plus rentable. 
S'il appartient à l'exploitation minière d'établir 
les caractéristiques de chaque méthode d’exploi- 
tation (productions horaires, dépenses d’exploita- 
tion et taux de défruitement), par contre ïl 
revient à la sidérurgie de définir de manière pré- 
cise sa politique en la concrétisant par une for- 
mule de valorisation du minerai qu’elle achète. 
Résumé de la revue. 


IND. B 512 Fiche n° 60.956 
H.J. THIEDE. Im Braunkohle-Tagebau : Bandbetrieb 
ohne Stationswärter. Exploitation à ciel ouvert du 
lignite : transport bar courroie sans surveillant de 
station. — Fôrdern und Heben, 1972, décembre, n° 
17, p. 946/952, 11 fig. | tabl. 


Les stations d'entraînement des sections du 
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convoyeur à courroie de l'exploitation à ciel 
ouvert de Frimmersdorf sont, à l'exception des 
têtes d'alimentation de la zone du point collec- 
teur du convoyeur, sans surveillant de station 
depuis plus d’un an. Depuis lors, la surveillance 
est exercée par deux groupes de contrôle motori- 
sés roulant toutes les deux heures le long du 
convoyeur, ainsi que par des dispositifs automati- 
ques qui concernent les points de déversement 
(sondes capacitives), la surveillance du glissement 
de la courroie, du collage des produits, de la 
tension de la courroie, des déchirures longitudi- 
nales et la signalisation des incendies. L'auteur 
décrit l'expérience acquise avec ce système et 
apprécie les essais faits avec divers types de sys- 
tèmes de surveillance. Sur le plan économique, 
les mesures adoptées ont permis de réduire les 
frais de main-d'œuvre de un million de DM/an 
(48 Hp récupérés/jour). Même en déduisant les 
dépenses consenties pour les véhicules de surveil- 
lance et l’automatisation de la surveillance, on 
conserve un bénéfice de 900.000 DM/an. 


Biblio. : 9 références. 


IND. B 512 Fiche n° 60.070 
W.A. HALEY, J.D. DUTTON et J.P. TUFFEY. Over- 


burden removal in Western coal fields. An economic 
evaluation of wheel tractor scrapers. L'enlèvement 
des morts-terrains dans les exploitations à ciel ouvert 
de l'Ouest. Une évaluation économique des scrapers 
tracteurs sur roues. — Coal Age, 1972, juin, p. 93/97, 
4 fig. 

Le charbon reste très demandé aux Etats-Unis 
et l'exploitation à ciel ouvert, dans l’ouest, repré- 
sente actuellement 46 % de la production. Dans 
cette exploitation on note l'importance croissante, 
pour l'enlèvement des morts-terrains par excava- 
trices mobiles, des scrapers tracteurs sur roues. 
Il en existe trois types : classique ou convention- 
nel, élevants et à double moteur, dont les appli- 
cations varient quelque peu et sont comparées à 
celles des « draglines », excavatrices à benne sus- 
pendue à un câble, souvent utilisées. Plusieurs 
méthodes d'emploi de ces machines excavatrices 
sont exposées pour un type courant d'exploitation, 
afin de mettre en lumière les caractéristiques et 
les avantages des scrapers dans des conditions qui 
peuvent être assez différentes les unes des autres. 


IND. B 54 Fiche n° 60.958 
TONSHOFF, H.J. PANHORST. Réflexions sur l'étude 
d'un outil diamanté pour le sciage au fil des pierres 
dures. — L'équipement mécanique : Carrières et 
Matériaux, n° 117, 1972, décembre, p. 48/51. 


On utilise généralement trois méthodes de 
sciage pour couper un bloc de pierres en blocs 
plus petits : la scie à châssis, la tronçonneuse à 
lame circulaire et la scie à fil Au cours d’une 
première partie, les auteurs définissent les limi- 


tes, avantages et inconvénients de chacun de ces 
procédés. Ils examinent ensuite de façon plus 
détaillée le problème du sciage à fil et ses parti- 
cularités. Le sciage à l’aide de grain diamanté 
lié présente beaucoup d'avantages par rapport au 
sciage aux abrasifs libres. Les difficultés du sciage 
au fil des pierres dures résident dans la f aible 
durée de vie des fils. Cette durée peut être pro- 
longée par des mesures appropriées : - le fil doit 
être choisi soigneusement, aux points de vue 
matériau, type, diamètre; - la machine doit être 
adaptée au fil au point de vue diamètre des pou- 
lies et des gorges: - la mise sous tension du fil 
et sa flèche sont adaptées au type de travail; - le 
matériau abrasif doit être choisi en fonction de 
la concentration, de la dimension et du type des 
grains et du liant. 


IND. B 60 Fiche n° 60.147 
M. LORBACH. Die Anwendung der Technologie der 


Kohlenwasserstoffgewinnung zur Gewinnung fester 
Mineralen. L'application de la technologie de la pro- 
duction des hydrocarbures en vue de l'extraction de 
minéraux solides. — Glückauf Forschungshefte, 1972, 
août, p. 150/157, 6 fig. 


L'auteur décrit l’état actuel de l’extraction de 
minéraux solides par des trous forés, respective- 
ment dans les applications ci-après : 1) exploita- 
tion du soufre (procédé par fusion), 2) formation 
de cavernes (en vue de stockage souterrain) et 
extraction du sel par dissolution (pompage de la 
saumure), 3) lessivage du gisement de minerais 
pauvres : cuivre, éléments rares, radium, etc. 
Cette liste vient de s’allonger au cours des der- 
nières années, par les essais de gazéification sou- 
terraine effectués en U.R.S.S. et au Royaume-Uni. 
L'auteur décrit brièvement la technique du pro- 
cédé. On récolte à l’orifice, en surface des trous 
de sonde, un gaz de synthèse (CO + H?) dont 
le pouvoir calorifique varie entre 800 et 1100 
cal/m°. À signaler également les essais de tirs 
nucléaires projetés aux U.S.A., dans une série de 
couches puissantes de charbon (3 couches totali- 
sant 122 m de puissance) recouvertes de 65 m 
de morts terrains. La charge correspondant à 
50 Kt. TNT disposée sur le fond d’un trou foré 
verticalement produisait 500.000 t de charbon sou- 
terrainement gazéifiable et les produits de gazéi- 
fication seraient récoltés par trois trous de sonde. 
Pour terminer, l’auteur analyse les limites du 
champ d'application de lexploitation par trous 
forés. 


Biblio. : 23 réf. 


IND. B 9 Fiche n° 60.108 


J.P. LEVY. Les ressources minérales des fonds marins. 
— Revue Française de l'Energie, 1972, juin, p. 417/ 
427. 


Les fonds marins et leurs ressources apportent 
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une réponse totale pour les uns, partielle pour les 
autres, à l’accroissement de la demande en éner- 
gie d’une société en constant développement. 
Mais la situation juridique de ces fonds marins 
n'est pas encore déterminée et l'incertitude qui 
prévaut risque de mettre en péril un développe- 
ment harmonieux et rationnel de leurs ressour- 
ces. L’un des principaux objectifs de la prochaine 
conférence sur le droit de la mer consiste à 
résoudre le problème. Néanmoins, avant d’insister 
sur cet aspect, il apparaît opportun de clarifier 
ce que l’on entend par ressources minérales des 
fonds marins d'évaluer leur 
importance. Ce sont ces deux points qu'étudie cet 
article. 
Résumé de la revue. 


internationaux et 


C. ABATTAGE ET CHARGEMENT. 


IND. C 34 Fnche n° 60.978 
Ch. TREGUER. Essai comparatif de tôles d'usure dans 


une mine de fer de Lorraine. — Industrie Minérale, 
n° spécial de 1972, 15 novembre, p. 44/51, | fig. 
3 tabl. 


L’auteur traite de l’usure des tôles de la char- 
geuse à pinces 18HR2 et compare à cet effet les 
mérites de deux nuances d’acier : le 20 CMD et 
le 28 NCD6 qui se distingue du premier surtout 
par la présence de nickel. Au terme de la période 
d'essai, 1l semble que des conclusions favorables 
se dégagent pour la nuance 28 NCD6. Le prix 
de revient des tôles de ce type est en effet de 
587 centimes/1000 tonnes de minerai contre 785 
centimes/1000 tonnes pour la nuance 20 CMD5. 


IND. C 4231 Fiche n° 60.151 
H.R. SANDER. Die schneidende Kohlengewinnung in 
der Bundesrepublik Deutschland. Cutting coal-winning 
in the Federal Republic of Germany. L'abattage du 
charbon par abatteuse à tambour en République Fédé- 
rale d'Allemagne. (Textes en allemand et en anglais). 
— Glückauf, 1972, 3 août, p. 664/677, 8 fig. 


L’examen des statistiques montre que, dans les 
charbonnages de la République Fédérale d’Alle- 
magne, le nombre de tailles à abatteuse à tam- 
bours s’est sensiblement accru depuis 1968 et que, 
au cours de 1971, la production journalière de 
telles tailles a dépassé celle des tailles rabotées. 
L'auteur procède à une analyse détaillée des 
relations existant entre la méthode d’abattage, le 
front de taille, le convoyeur et le soutènement, 
tous ces éléments constituant des facteurs qui 
influencent le développement technique de 
l'abattage par haveuse à tambour. L’abatieuse à 
tambour et les soutènements mécanisés constituent 
une combinaison particulièrement efficiente; ce 
système s'applique d’une manière accrue dans le 


cas de conditions de contrôle du toit difficiles. 
Alors qu'aucune abatteuse à tambour capable de 
performances satisfaisantes n’est actuellement dis- 
ponible sur le marché pour des couches d’ouver- 
ture inférieure à 1,4 m, les abatteuses-chargeuses 
à tambour travaillant dans les couches puissan- 
tes, présentent des avantages indiscutables sur le 
rabot. Les variantes apportées aux abatteuses à 
tambour conçues pour les couches en plateure en 
vue de les adapter aux couches fortement incli- 
nées, n'ont pas jusqu'ici connu un usage très 
large, indépendamment du mode d’exploitation. 
Dans les couches en dressant, les abatteuses à 
tambour ne furent mises en œuvre que dans quel- 
ques tailles. Des essais de diverses méthodes de 
travail sont actuellement en cours afin d’établir 
les relations optimales existant entre abatteuses à 
simple et à deux tambours (système ranging), 
ouverture de la couche, dureté de charbon et type 
de soutènement., L’automatisation du contrôle du 
niveau de coupe est plus facile avec les abatteuses 
à tambours qu'avec les rabots, la méthode à pics 
sensitifs parait être la plus prometteuse. Finale- 
ment, les auteurs énumèrent les avantages et 
inconvénients des abatteuses à tambour et ils met- 
tent en relief les objectifs et les tendances du 
développement futur. 


Biblio : 28 réf. 


IND. C 4232 Fiche n° 60.143 
W. THELEN et T. GAST. Ortsbestimmung für Ab- 
baumaschinen in Steinkohlenflôzen. Détermination de 
la position du front d'attaque en charbon des machines 
d'abattage (en particulier de l'outil de coupe des ta- 
rières) par rapport aux épontes de la couche. — 
Glückauf Forschunghefte, 1972, août, p. 121/127, 
Bi. 


Les auteurs décrivent l’arrangement d’un dispo- 
sitif de mesure, qu'ils ont mis au point à partir 
d’un appareil déjà existant, utilisé pour détermi- 
ner l’ouverture de la couche de charbon au droit 
de la tête de forage d’une tarière. Ce dernier 
appareil met à profit la dispersion en retour (ou 
rétrodiffusion) d’un rayonnement gamma émis 
par un isotope radioactif. L’article expose succes- 
sivement : construction de l’appareil de mesure et 
choix des paramètres, conversion des valeurs mesu- 
rées, orientation dans l’espace et transmission des 
données de mesure dans la voie, rétrodiffusion des 
rayons gamma dans le cas des charbons, calcul 
théorique de la réflexion de rayons gamma. 


Biblio : 4 réf. 


IND. € 44 Fiche n° 60.152 
P. HAMBACH. Vollmechanische Tunnelvortriebsma- 


schinen unter besonderer Berücksichtigung des Erwei- 
terungsbohrens. Fully-mechanized tunnelling machines 
with particular reference to reaming boring. Machines 
de creusement de tunnel compte tenu en particulier 
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de la foration élargissante. (Textes en allemand et en 
anglais). — Glückauf, 1972, 3 août, p. 678/690, 10 fig. 

Le présent article est une variante de la com- 
munication présentée au congrès sur les « techni- 
ques modernes de creusement de tunnels > tenu 
à Lyon le 14 octobre 1971. I vise, en fait, à faire 
connaître les caractéristiques techniques, le 
champ d'application et les performances essentiel- 
les des 13 modèles de foreuses au rocher, cons- 
truits par la firme Alfred Wirth und C°. l’auteur, 
après avoir caractérisé la différence existant entre 
les machines de pleine coupe opérant sur toute 
la section et celles à attaque ponctuelle, analyse 
et compare les avantages et inconvénients propres 
à chacun de ces modes d'attaque du front. À titre 
illustratif de machines travaillant par forage 
(forage de la section en une seule fois ou alésage 
d’un trou pilote initialement foré), l’auteur décrit 
les deux ouvrages ci-après : a) le puits oblique 
de Webhr, inclinaison 50°, creusé en granit (R = 
2400 kg/em°), section de 3 m de diamètre. b) le 
tunnel autoroute Sonnenberg (près de Lucerne), 
creusement d’un trou pilote au diamètre de 
3, m suivi de 2 passes de recarrage respective- 
ment à 7,70 m et 10,5 m de diamètre. 


D. PRESSIONS ET MOUVEMENTS 
DE TERRAINS. SOUTENEMENT. 


IND. D 2225 Fiche n° 60.128 
D.G.F. HEDLEY et F. GRANT. Stope and pillar 
design for the Elliot Lake uranium mines. Projet d’ex- 
ploitation par gradins et piliers pour les mines d’ura- 
nium du Lac Elliot. — Canadian Mining and Metal- 
lurgical Bulletin, 1972, juillet, p. 37/44, 5 fig. 

Sous l’égide de l’administration des mines, une 
étude systématique a été entreprise des conditions 
d'exploitation et de soutènement des mines d’ura- 
nium du lac Elliot. Des mesures d'efforts subis 
par les roches dans les piliers ont été prises et 
des essais en laboratoire ont été pratiqués pour 
la résistance à la compression. Un levé géologique 
dans la région a été fait pour évaluer les efforts 
tectoniques et la forme des piliers a été examinée 
et calculée en tenant compte des conditions exis- 
tantes. Cette étude, qui doit d’ailleurs se pour- 
suivre, est exposée par l’article dans ses diffé- 
rentes parties; d’abord la description de la 
méthode d'exploitation, puis l'estimation des 
efforts subis par les piliers et de la résistance de 
ceux-ci, conduisant à la détermination de leurs 
dimensions et conditions de stabilité. 


IND. D 47 Fiche n° 60.150 
C. ZILLESSEN. Die Wirtschaftlichkeit des Schreitaus- 


baus. The economy of powered supports. L'économie 
du soutènement mécanisé. (Textes en allemand et en 


anglais). — Glückauf, 1972, 3 août, p. 655/664, 3 fig. 


Les résultats non totalement satisfaisants récoltés 
dans les longues tailles à soutènement mécanisé 
de la B.A.G. Essen, conduisirent à une analyse 
des coûts de soutènement et une comparaison de 
ceux-ci avec ceux des tailles à étançons indivi- 
duels. Le recours aux soutènements mécanisés 
n’est parvenu, en aucun cas à doubler les rende- 
ments globaux soutènement des tailles équipées 
avec étançons individuels. L'avantage de 2,62 
DM/t qui, au début d'utilisation apparaît dans 
les frais de main-d'œuvre, se réduit rapidement 
avec le temps, en raison de la charge accrue des 
dépenses de réparation et d’une dépréciation plus 
rapide des éléments. La conclusion inéluctable de 
cet état de fait est que toute mise en œuvre éven- 
tuelle de soutènement mécanisé doit être précé- 
dée d’un examen plus critique des taïlles aux- 
quelles on les destine. Par ailleurs la conception et 
la réalisation des soutènements mécanisés doivent 
être sensibles aux irrégularités géologiques, en 
sorte que même dans le cas de conditions plus 
difficiles, des performances de soutènement plus 
élevées et une charge de réparation moins lourde 
puissent être garanties. 


Biblio. : 3 réf. 


IND. D 53 Fiche n° 60.977 
MR. LYONS. Remblayage pneumatique et hydrau- 
lique. — Industrie Minérale, n° spécial de 1972, 
[5 novembre, p. 32/37, 3 fig. 3 tabl. 

Cette communication fait le point des problè- 
mes d’abrasion liés au remblayage par tuyaute- 
ries. Dans le cas du remblayage pneumatique, on 
évoque la nouvelle technique de «remblayage 
latéral » qui change les conditions d'emploi des 
tuyauteries. On donne aussi les résultats obtenus 
par descente de schistes en conduite verticale dans 
un puits. On constate que l’évolution technique 
n'a pas modifié les problèmes de tenue à l’abra- 
sion. Le poids des tubes n’est plus une contrainte 
majeure, mais leur coût d’achat et de défaillance 
devient essentiel. Dans le domaine du rem- 
blayage hydraulique, on donne les orientations 
actuelles aux Houillères de Lorraine dans le 
choix des tuyauteries et des essais en cours. Il 
paraît souhaitable d'imaginer des stations d’essais 
où les phénomènes d'usure seraient accélérés. Le 
coût très élevé des installations de remblayage 
justifie néanmoins la compilation de mesures diffi- 
ciles à faire et les efforts des utilisateurs et des 
fabricants. 


IND. D 53 Fiche n° 60.127 
J.W. REYNOLDS. Pneumatic backfilling with crushed 
rock at the Sullivan mine. Remblayage pneumatique 
avec roches concassées à la mine Sullivan. — Canadian 
Mining and Metallurgical Bulletin, 1972, juillet, p. 
31/36, Ta. 


À la mine Sullivan de la Cominco, Kimberley, 
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Colombie Britannique, on remblaie dans des con- 
ditions d'accessibilité difficiles. Les gradins sont 
exploités au moyen de pierres provenant de la 
préparation mécanique par densité. On utilise la 
remblayeuse pneumatique Radmark. L'article 
expose les études qui ont conduit à l’adoption de 
ce mode de remplissage des vides laissés par l’ex- 
ploitation, et le procédé d'application dans des 
gradins qui ont 12 à 15 m de largeur, 18 à 36 m 
de hauteur et jusqu'à 240 m de longueur avec 
une pente de 45 à 30°. La remblayeuse a une 
capacité pratique de 100 t/h. De nombreux ren- 
seignements sont fournis concernant l’utilisation 
de l’équipement dans les conditions envisagées et 
l'obtention du rendement recherché. 


IND. D 73 Fiche n° 60.116 
O.E. GLAESMAN. Verfahren zum Einbringen von 
Polyurethan. Méthodes d'utilisation du polyuréthane 
dans l'exploitation houillère. — Glückauf, 1972, 20 
juillet, p. 615/618, 3 fig. 


En exploitation de mines, pour la consolidation 
du charbon de la couche et des épontes de celle-ci, 
le polyuréthane a d'ores et déjà fait ses preuves. 
Trois procédés peuvent être employés : l’applica- 
tion en vrac, la mise en cartouche et l'injection. 
Alors que le premier procédé n’est encore 
appliqué que dans les gisements en dressant, les 
deux autres trouvent un usage croissant dans les 
longues tailles mécanisées en plateure. Lors de 
la traversée de dérangements tectoniques, le 
recours aux cartouches de polyuréthane peut 
empêcher que les produits détachés du front de 
taille ne se mettent en talus. Quant à l'injection 
de polyuréthane dans les épontes de la couche, 
elle consolide des terrains ébouleux et défec- 
tueux afin que le soutènement puisse être mis en 
place le plus rapidement possible. 


Biblio. : 3 réf. 


E. TRANSPORTS SOUTERRAINS. 


IND. E 0 Fiche n° 60.118 
A.G. MEYER. Simulation der Fôrderung mit Bändern 


und Bunkern. Simulation du déblocage par des con- 
voyeurs à bande et des trémies. — Glückauf, 1972, 


20 juillet, p. 622/625, 5 fig. 


L'auteur décrit un modèle de calcul sur ordi- 
nateur qui permet de simuler le déroulement 
d’un système de déblocage complexe des tailles, 
au cours de la journée et de l’étudier du point 
de vuc des données techniques à prévoir. Il per- 
met en outre de représenter par courbes et dis- 
tributions les fluctuations fortuites du flux de 
produits, ainsi que les marches à vide des instal- 
lations. En particulier, pour les trémies, on peut, 
sur simple sollicitation, choisir entre diverses for- 


mules de conduite. Le modèle en question est 
apte à étudier les systèmes de déblocage du point 
de vue de leur conception, leur dimension et 
leur organisation opérationnelle. Il calcule égale- 
ment les capacités requises et il détermine les 
défaillances du transport auxquelles on peut 
s'attendre. 


INDRES 22 Fiche n° 60.979 
M. JONAS. Progrès dans la lutte anti-abrasion sur 
le matériel du fond dans les Charbonnages de France. 


— Industrie Minérale, n° spécial 1972, 15 novembre, 
p. 52/57, 4 fig. 


L’auteur ‘envisage deux types de matériel : les 
couloirs de convoyeurs blindés et les descenseurs 
hélicoïdaux. Il existe actuellement 180 km de 
convoyeur blindé dans les mines françaises. C’est 
dire l’importance du problème : en raison des 
frais prohibitifs de transport entre le fond et le 
Jour, toute installation ne devrait comporter que 
des couloirs susceptibles d'assurer une campagne 
complète, Le problème est évidemment compliqué 
par la diversité des conditions de travail. La 
solution la plus positive consiste à doter les 
extrémités de couloirs de pièces moulées en acier 
au manganèse rapportées par soudure. Par ail- 
leurs, en augmentant l'épaisseur de la tôle 
médiane, on a résolu des problèmes d’abrasion 
dans bon nombre de cas. Sur le plan des descen- 
seurs hélicoïdaux, on a enregistré des améliora- 
tions sensibles en employant pour les hélices un 
acier moulé au manganèse ou encore une fonte 
à graphite sphéroïdal. 


F. AERAGE. ECLAIRAGE. 
HYGIENE DU FOND. 


IND. F 22 Fiche n° 60.140 
B.I. FERBER et A.H. WIESER. Instruments for detect- 


ing gas in underground mines and tunnels. Instruments 
de détection des gaz dans les mines souterraines et les 
tunnels. — U.S. Bureau of Mines, I.C., n° 8548, 1972, 
le. pa 2e Tia 


Les auteurs discutent des atmosphères toxiques 
et explosibles en tenant compte surtout des ins- 
truments commercialement disponibles utilisés à 
leur détection. Ils n’essaient, en aucun moment, 
d'évaluer la précision de chacun de ces appareïls 
pris individuellement, La présente circulaire a été 
préparée en ordre principal à l'adresse des ins- 
pecteurs des mines, pour les aider à effectuer un 
choix judicieux parmi les instruments utiles à la 
détection des gaz au fond. 


IND. F 622 Fiche n° 60.138 
D.G. WILDE. Combustion of polyurethane foam in 


an experimental mine roadway. Combustion de mousse 
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de polyrréthane dans une voie de mine expérimentale. 
— S.M.RE. Research Report, n° 282, 1972, 41 bp. 
8 fig. 


À un certain moment, la mousse de polyuré- 
thane fut utilisée dans les voies de mines pour 
créer un barrage aux mouvements de gaz; les 
essais en question, réalisés en vraie grandeur 
dans une galerie expérimentale du fond, avaient 
pour but d'étudier le danger d’inflammation du 
matériau lorsqu'il est appliqué à titre de revé- 
tement continu aux parois de la galerie, Les 
essais ont montré que la mousse de polyuréthane 
pouvait être enflammée par des flammes présen- 
tant une grande variété d'intensité. Dans un des 
essais, la mousse se mit en feu sous l'effet d’une 
flamme ayant 20 kW de puissance. Les flammes 
se propagent sur la mousse à des vitesses qui 
varièrent au cours des essais et d’un essai à l’autre. 
Des vitesses excédant 0,61 m/s furent dépassées 
à certains moments. Les fumées provenant de la 
combustion, contenaient peu d’O; ou pas du tout, 
de fortes concentrations en CO et des concentra- 
tions toxiques en hydrogène cyanide. Jusqu'à rai- 
son des 2/3, la quantité de mousse revêtant la 
voie passe sous la forme de matière solide, à 
cause de la déficience très marquée en oxygène 
dans l'atmosphère avoisinant le feu, donnant 
lieu à de denses fumées noires. La température 
moyenne des fumées excéda parfois 1000 °C. 


Biblio : 8 réf. 


IND. F 622 Fiche n° 60.115 
R. MUELLER. Das Saaralit - Bergbaugips - Verfahren. 


Le procédé Saaralit conçu pour la réalisation de bar- 
rages. — Glückauf, 1972, 20 juillet, p. 609/615, 
MRTCT 


Après avoir décrit en détail le procédé hydrau- 
lique au gypse Saaralit appliqué pour la cons- 
truction de barrages en voies, capables de résis- 
ter aux explosions, l’auteur expose les propriétés 
particulières du gypse spécial Saaralit utilisé à 
cette fin. Il représente ensuite, sous forme de 
graphiques, les résultats d’études portant sur le 
comportement à la prise, la consommation de 
&YPse par m° de vide à combler, la résistance à 
la pression, la proportion correcte eau/gypse, 
Paugmentation de volume après pose, ainsi que 
aptitude au stockage du gypse. Ces résultats 
montrent que le gypse Saaralit est un matériau 
parfaitement approprié à la confection de tels 
arrêts-barrages. De plus, en employant pour sa 
mise en place, des pompes Exzenter à vis héli- 
coïdale, capables de débiter même avec de gran- 
des longueurs de tuyauterie, jusqu’à 10 m‘/h, 
une équipe d'hommes bien exercés peut réa- 
liser un arrêt-barrage de voie en un poste. 
L'auteur analyse le coût de revient du procédé 
Saaralit appliqué à la construction de barrages 


en voies de diverses sections. Les nombreuses 
épreuves d’explosion provoquées dans des voies 
de section atteignant jusqu’à 20,8 m° ont démon- 
tré qu’un barrage en Saaralit peut résister à n’im- 
porte quelle explosion pourvu que son épaisseur 
dépasse 1,50 m. L’étanchéité à l’air d’un tel bar- 
rage est remarquable. Aux charbonnages de la 
Saarbergwerke AG, en raison de ces excellentes 
propriétés, le procédé Saaralit est devenu stan- 
dard dans le cadre de la lutte contre les incen- 
dies, pour la construction de barrages résistant 
à l’explosion. En outre, le procédé a fait ses preu- 
ves et a trouvé un large champ d'application dans 
les domaines suivants : a) étanchement de stots 
de voie à titre de moyen préventif contre les 
feux - b) obturation d'ouvrages miniers abandon- 
nés - c) reports de barrages de voies à mesure 
du rétrécissement de zones sinistrées par le feu - 
d) érection de barrages-abris lors des tirs - e) 
traversée d’éboulement de voies lors du creuse- 
ment de celles-ei. 


Biblio. : 4 réf. 


H. ENERGIE. 


IND. H 5312 Fiche n° 60.124 
W.F. FRANZ et E.V. ABAROTIN. A splicer for 


trailing cables of coal mine shuttle cars. Une machine 
à épisser les câbles électriques traînants, des camions 
navettes de charbonnages. — Mining Congress Jour- 
nal, 1972, juin, p. 28/31, 10 fig. 


Chacun des camions navettes (shuttle car) qui 
desservent un chantier d’abattage par chambres et 
piliers est alimenté par un câble de 180 m de 
long, à deux conducteurs souples. Les avaries sont 
naturellement fréquentes et peuvent être réparées 
sur place par un équipement conçu à cet effet. 
Il peut être amené sur place et peut effectuer 
les opérations que comporte l’épissure, à savoir : 
couper le câble de façon que les sections des 
deux conducteurs ne soient pas juxtaposées; enle- 
ver l’isolement à l'endroit voulu: refaire l’isole- 
ment et la protection du câble. La machine 
n'utilise pas l'énergie électrique, mais bien l’éner- 
gie hydraulique fournie par une pompe à main. 
La description de la machine et de son mode 
d'emploi est fournie, l’opération durant générale- 
ment 10 minutes. 


I. PREPARATION ET AGGLOMERATION 
DES COMBUSTIBLES. 


IND. | 13 Fiche n° 60.164 
G. OYASOETER. Pebble grinding cuts costs and 
improves efficiency in mills. Le broyage autogène di- 
minue les coûts et améliore le rendement des broyeurs. 


— World Mining, 1972, juillet, pu32/39;t0nfig. 
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Le broyage avec «cailloux provenant du stérile 
du matériau » consiste à broyer un matériau déjà 
assez fin ou ayant subi un broyage primaire, en 
utilisant comme agent concasseur des cailloux pro- 
venant généralement du matériau ou minerai lui- 
même, à un stade avancé de la comminution. Il 
a été appliqué d’abord en Afrique du Sud avec 
des broyeurs cylindriques de 1,70 m de diamètre 
et 6,7 m de long. On tend à augmenter ces dimen- 
sions. La paroi intérieure est garnie d’un revête- 
ment particulier conçu à la fois pour réduire 
usure, et provoquer le rebondissement du maté- 
riau mélangé aux cailloux. L'article étudie les dif- 
férents éléments du problème de broyage avec 
cailloux, déterminant les caractéristiques de cons- 
truction des appareils : vitesse du broyeur, den- 
sité de la pulpe et alimentation, fourniture des 
cailloux et leur calibrage, contrôle du fonctionne- 
ment d’un broyeur. 


IND. | 20 Fiche n° 60.982 


M. MARCHAL. Les surfaces criblantes. —— Industrie 
Minérale, n° spécial de 1972, 15 novembre, p. 110/ 
AIO on Le tabl. 


L'auteur rappelle d’abord quelques définitions 
essentielles sur le criblage et le tamisage et les 
facteurs qui assurent le meilleur rendement de 
l’opération. Il passe ensuite en revue les divers 
matériaux constitutifs des surfaces criblantes 
ainsi que les procédés de confection. La concep- 
tion de la surface criblante fait toujours l’objet 
d’un compromis entre des exigences contradictoi- 
res : séparation précise, bon rendement, solidité. 
Les surfaces criblantes sont soumises à une usure 
due au frottement des produits qu’elles séparent. 
Mais d’autres phénomènes interviennent qui con- 
ditionnent leurs possibilités d’emploi et leur 
durée de vie. Elles pesent donc de nombreuses 
questions complexes qui justifient une recherche 
systématique tant en laboratoire que du côté de 
l'utilisateur. 


IND. 1 21 Fiche n° 60.132 
©. LAUER. Vergleichende Untersuchungen an Mikro- 


Präzisionssieben mit quadratischen und runden Durch- 
trittsôffnungen. Recherches comparatives sur des micro- 
tamis de précision à ouvertures carrées ef rondes. — 
Aufbereitungs-Technik, 1972, juillet, p. 422/427, 7 fig. 


Le résultat des recherches détaillées au sujet 
de l’aptitude de microtamis de précision à ouver- 
tures rondes ou carrées, plus petites que 40 
microns, en combinaison avec le tamiseur de 
laboratoire Alpine à jet d’air permet de consta- 
ter ce qui suit : en ce qui concerne la précision 
des ouvertures, les tamis à trous ronds sont moins 
précis que ceux à trous carrés, mais les premiers 
sont toujours sensiblement plus précis que les 
tamis à toile selon la norme DIN 4188. La limite 
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inférieure pour l’emploi sur le tamiseur de labo- 
ratoire à jet d'air se situe à 10 ou 15 microns 
(selon la tendance du produit à s’agglomérer) 
pour les tamis à ouvertures carrées, tandis que 
le fournisseur ne préconise les tamis à ouvertures 
rondes que jusqu’à 20 microns d'ouverture nomi- 
nale. Dans le cas de poussières dont la tendance 
à s’agglomérer n’est pas trop grande, on peut 
tabler, pour Îes deux genres de tamis, approxima- 
tivement sur la même prise d'essai et la même 
durée de tamisage. Les très fines poussières toute- 
fois se laissent mieux analyser par les tamis à 
ouvertures carrées. Un autre désavantage des 
tamis à ouvertures rondes est qu’ils ont tendance 
à se boucher lorsque les particules à tamiser se 
présentent sous forme d’éclats. De plus, les 
recherches ont révélé que les courbes cumulées 
du passé, tracées pour une même poussière, sont 
généralement différentes selon que les tamis uti- 
lisés étaient à ouvertures carrées ou rondes. 
Biblio. : 4 réf. 


Résumé de la revue. 


IND. 1 21 Fiche n° 60.130 
J. BRUDERLEIN. Bewegungsvorgänge auf Siebmaschi- 


nen. Phénomènes de mouvement sur les cribles. — 
Aufbereitungs-Technik, 1972, juillet, p. 401/407, 
ISAriae 


Il n'existe que peu de publications sur les phé- 
nomènes de mouvement se produisant sur la toile 
de cribles. En général, elles ont trait à la combi- 
naison mathématique qui existe entre les ampli- 
tudes de vibration et les grandeurs de la trajec- 
toire d’un point de masse idéal. Une seule parti- 
cule (grain) comprise dans une masse à cribler 
ou dans une couche de matériau sur le crible 
est prise comme point de masse idéal. En combi- 
naison avec les lois de la vibration et de la pro- 
jection, on obtient ainsi la vitesse horizontale 
moyenne d’un point de masse sur une base effec- 
tuant une vibration rectiligne, Tous les autres 
facteurs d'influence et les conditions marginales 
ont été exclus de l’étude. Il a fallu les laisser de 
côté pour arriver à une méthode de calcul expli- 
cite. Il s'ensuit un resserrement des relations 
exposées. Cette méthode de calcul a été élaborée 
en 1950 par M. Klockhaus et publiée en 1951 par 
M. Kluge dans la revue « Erdôl und Kohle ». Les 
conditions marginales et d’autres facteurs d’in- 
fluence seront examinés en même temps que les 
impulsions exercées par la toile sur une couche 
de matériau. 

Biblio. : 4 réf. 


Résumé de la revue. 


IND. | 22 Fiche n° 60.133 
H. BAUER, H. CORDES et M. HAAS. Feinstkorn- 


klassierung bei grossen Durchsätzen mit einem neuen 
Mikrosieb. Tamisage ultra-fin de grands débits avec 
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2me Jivraison 


un micro-tamis nouveau, — Aufbereitungs-Technik, 
1972, juillet, p. 428/431, 3 fig. 

Après une courte introduction, les auteurs 
expliquent la conception et le principe de fonc- 
tionnement d’un microtamis récent. À l'exemple 
d’un problème de préparation, il est signalé la 
nécessité de prévoir des microtamis, et les valeurs 
relevées dans une installation pilote en marche 
continue sont présentées. La précision de sépara- 
tion obtenue dans le cas de l’exemple cité est 
caractérisée avec l’aide des indices de partage 
connus. 

Résumé de la revue. 


INDM1#22 Fiche n° 60.971 
A. WARNECKE. Trennung von Schwerteilen aus 


Schüttgütern. La séparation de produits lourds conte- 
nus dans les matières pondéreuses. — Aufbereitungs- 
Technik, 1972, 12 décembre, p. 767/771, 8 fig. 


L'article expose les possibilités d'éliminer les 
produits lourds de matières pondéreuses et donne 
la description de certains types de cribles. Dans 
le cas de la trieuse MTSA, le matériau arrive 
en un courant continu sur la table de triage. La 
toile de criblage est traversée ‘en continu par un 
courant d’air vertical. Du fait du coussin pneuma- 
tique ainsi formé et sous l’action de la pesanteur, 
le courant de matériau chemine, en raison de 
l’inclinaison de la table de triage, de la zone de 
première séparation par la zone de triage secon- 
daire vers le point de déchargement aval. Les 
oscillations de la table de triage se transmettent 
sur les produits lourds qui se déplacent alors en 
sens contraire sur la table en direction de leur 
décharge amont. La trieuse MTSA est comman- 
dée par un moteur à balourd qui, par des oscil- 
lations de pendule, imprime une vibration axiale 
à la table de triage. 

Résumé de la revue. 


NNDA37 Fiche n° 60.964 


M. CARTA. Progressi e prospettive della separazione 
elettrica dei meinerali. Progrès et perspectives de la 
séparation électrique des minéraux. — Industria Mine- 
raria, 1972, octobre, p. 505/518, 14 fig. 


Dans les installations de préparation mécanique 
modernes, un certain nombre d'équipements font 
appel pour séparer les particules de différentes 
natures, outre aux propriétés mécaniques, dépen- 
dant de la densité et des dimensions, aux proprié- 
tés électriques, charge, conductibilité. L'article 
décrit ces appareils et analyse leur mode d’action, 
en particulier ceux qui réalisent la séparation 
électrique des minerais en suspension en milieu 
gazeux étendue aux fines granulométries avec 
charge ionique ou triboélectrique. Le triage élec- 
trostatique en bain fluidisé est également étudié. 


Les perspectives de perfectionnement son envisa- 
gées et plusieurs applications sont décrites. 


Biblio. : 18 réf. 


IND. | 62 Fiche n° 60.148 


J. VITEK. Eine einfache Bestimmungsart der Gleich- 
gewichtsfeuchtigkeit der Steinkohle. Ur mode de dé- 
lermination simple de l'humidité d'équilibre de la 
bouille. — Glückauf Forschungshefte, 1972, août, p. 
158/164, 14 fig. 


L'auteur a conçu et réalisé un appareil simple 
et fiable ainsi qu’une méthode adéquate en vue 
de déterminer l'humidité d’équilibre des houilles, 
à une température donnée et pour une humidité 
relative déterminée de l’atmosphère ambiante. Ce 
procédé permet d'étudier les relations existant 
entre l'humidité d’équilibre et les conditions 
extérieures, d’une part, et les caractéristiques qua- 


litatives subséquentes, d’autre part. C’est ainsi 


qu’on a établi que la teneur en humidité d’équi- 
libre dans le charbon, pour des conditions exté- 
rieures données, dépend en premier lieu, du rang 
du charbon, c’est-à-dire du degré de houillifica- 
tion. 


Biblio. : 16 réf. 


J. AUTRES DEPENDANCES DE SURFACE. 


IND. J 12 Fiche n° 60.972 
W. MORDSTEIN. Stahlseil-Fôrdergurte für die ste- 
tige Schüttgut-Fôrderung. Les bandes à câbles d'acier 
pour la manutention continue. — Aufbereitungs-Tech- 
nik, 1972, 12 décembre, p. 781/788, 19 fig. 


L'auteur précise les possibilités d'utilisation des 
bandes à câbles d’acier pour la manutention con- 
tinue et cite, à titre d'exemple, le transport des 
pierres, du gravier et du sable pour le remblai 
du barrage en terre de Tarbela/Pakistan. Les 
avantages des bandes à câbles d’acier par rapport 
aux bandes à plis en toile sont par exemple : 
plus forte incurvation, tambour d'entraînement 
d’un diamètre plus réduit, faible allongement 
élastique et très peu d’allongement permanent 
ainsi que plus grande solidité de la jonction. 

Résumé de la revue. 


IND. J 213 Fiche n° 60.110 
E. HANQUEZ, C. BOUTRY et R. CHAUVIN. Fabri- 
cation de granulats légers à partir de schistes houil- 
lers en provenance des lavoirs. — Industrie Minérale, 


1972, juillet, p. 357/360. 


Les auteurs décrivent les résultats obtenus à 
Hulluch, dans l’unité pilote de 35 t/jour, qui 
transforme des schistes houillers en granulats 
légers pour bétons et autres agglomérés. Les résul- 
tats acquis sont, dès à présent, suffisamment pro- 
metteurs pour que de grandes sociétés cimentières 
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et de l’industrie de la terre cuite s'intéressent à 
la technique qu’appliquent les charbonnages de 
France en l’occurrence et dont la souplesse permet 
d'obtenir des produits sur mesure en fonction du 
domaine d'utilisation visé. Sur le plan commer- 
cial, l’accueil réservé aux produits « SUREX », 
nom retenu pour le schiste expansé est excellent. 


IND. J 312 Fiche n° 60.981 
R. BAILLY. Etude sur le matériel du fond et du jour 


aux mines de Largentière. — Industrie Minérale, n° 
spécial 1972, 15 novembre, p. 68/76, 15 fig. 


L'utilisation de matériel de chargement, rou- 
lage, manutentions diverses et stockages, dans les 
mines métalliques où la teneur en silice du mine- 
rai est très élevée, amène à rechercher la solu- 
tion la plus économique pour combattre l’abra- 
sion, qui se traduit par une usure rapide des par- 
ties métalliques, en contact avec le minerai en 
mouvement. L’expérience vécue ces quatre derniè- 
res années sur le matériel fond des mines de Lar- 
gentière et les résultats des essais réalisés font 
l'objet d’une première partie de l'exposé. Dans 
une deuxième partie, nous traiterons d’un essai 
réalisé sur le matériel fixe du jour dans l’usine 
de traitement du minerai et dont le résultat 
mérite de retenir l'attention. 


IND. J 312 Fiche n° 60.980 


R. BOYER. Progrès dans la lutte anti-abrasion sur le 
matériel du jour dans les Charbonnages de France. 
— Industrie Minérale, n° spécial 1972, 15 novembre, 


p. 58/67, 8 fig. 5 tabl. 


L'essentiel du matériel est constitué de circuits 
et d'appareils de manutention servant à véhiculer 
des produits divers dont l’abrasivité varie assez 
largement. Les résultats exposés, en première par- 
tie, démontrent que l’utilisation de certains aciers 
alliés a permis d'améliorer, dans plusieurs cas, le 
prix de revient « entretien » des tôles d’usure ren- 
contrées dans les installations du jour des Char- 
bonnages de France. Dans les circuits de manu- 
tention de produits très abrasifs, l’utilisation de 
fonte et autres matériaux permet d'obtenir des 
résultats intéressants susceptibles de solliciter des 
aciéristes encore de nouveaux progrès. Dans la 
‘seconde partie, l’auteur traite d’un essai concer- 
nant les tôles, constitutives d’un four sécheur, sou- 
mises à abrasion dans un milieu de gaz chauds. 
Cet essai montre le danger des extrapolations trop 
rapides des résultats obtenus, dès qu’on sort du 
domaine de l’abrasion à froid. En effet, un phé- 
nomène de corrosion peut se superposer à l’abra- 
sion, ce qui augmente la complexité du problème. 

- C’est ainsi que, dans le cas présent, un acier ordi- 
naire se révèle plus intéressant qu’un acier allié. 


Y. CONSTITUTION. PROPRIETES ET ANALYSE 
DES COMBUSTIBLES SOLIDES FOSSILES. 


IND. Y 220 Fiche n° 60.093 
B. ALPERN, B. DURAND, J. ESPITALIE et B. TISSOT. 
Localisation, caractérisation et classification pétro- 
graphique des substances organiques sédimentaires 
fossiles. — Extrait de Adv. in Organic Geochemistry, 
1971, p. 1/28, 5 fig. & pl: Document Cerchar n° 2191. 


La localisation de la matière organique fine- 
ment dispersée dans les sédiments est souvent 
malaisée dans le cas des substances non figurées. 
On montre comment, en utilisant et en combinant 
divers procédés, notamment la fluorescence par 
réflexion et la microsonde électronique à éléments 
légers, cette localisation a pu être effectuée. Le 
problème de la diagnose correcte des diverses 
familles constitutives de la matière o rganique 
sédimentaire a pu être au moins partiellement 
résolu. Aïnsi notamment la distinction objective 
entre les séries amorphes bitumineuses et ligno- 
cellulosiques à été rendue possible. La caractéri- 
sation a été faite au moyen de plusieurs techni- 
ques dérivées de la pétrographie des charbons : 
morphographie par réflexion et transmission, 
réflectométrie, microdureté, fluorescence, attaque 
chimique des surfaces polies, platine chauffante. 
Sur les bases précédentes, un système de classifi- 
cation des substances organiques fossiles disper- 
sées dans les sédiments est proposé. Ce système 
intègre à la fois les données relatives à l’hétéro- 
généité de constitution pétrographique — écho de 
la diversité des sources de matières organiques — 
et celles relatives à leur degré d'évolution diagé- 
nétique. Les distinctions entre ces catégories 
d’origine et de destin différents devraient permet- 
tre d'apporter des renseignements intéressants en 
géochimie pétrolière : par exemple distinction 
entre roches mères et réservoirs, liaison entre 
l’état d'évolution des divers constituants de la 
matière organique et la production d’hydrocarbu- 
res. 

Résumé de la revue. 


M. COMBUSTION ET CHAUFFAGE. 


IND. M 23 Fiche n° 60.113 
R.M. DAVIES et B. OEPPEN. Combustion and heat 
transfer in natural qas fired furnaces. Combustion et 
transfert de chaleur dans les fours alimentés au gaz 
naturel. — Journal of the Institute of Fuel, 1972, 
juillet, p. 383/390, 9 fig. 


Les auteurs comparent au point de vue de la 
thermodynamique, la combustion de gaz naturel 
et de fuel oil au cours des processus industriels 
à haute température et ce, au moyen d’un modèle 
théorique du transfert de la chaleur dans un four. 
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Ils montrent que les avantages potentiels de la 
combustion avec flammes de fuel oil lumineuses 
peuvent être plus que compensés avec le gaz natu- 
rel en opérant à des niveaux plus bas d’excès 
d’air. En vue d’une réalisation du potentiel d’un 
combustible gazeux, ils considèrent l'emploi de 
types avancés de brûleur et de fours construits à 
cette fin. [ls décrivent la conception, la réalisa- 
tion et les performances de brûleurs auto-récupé- 
zants tout en soulignant les limites de leur champ 
d'utilisation, Ils discutent de divers types de four 
à chauffe rapide adaptés à certaines applications 
- spécifiques et ils donnent des détails sur leurs 
performances. Ils concluent que le gaz naturel 
-peut remplacer, d’une manière satisfaisante, d’au- 
- tres combustibles dans des processus établis et que 
- des techniques de combustion du gaz sont dispo- 
nibles pour le réchauffement de métal, techni- 
ques qui sont incontestablement supérieures aux 
méthodes traditionnelles, 


Biblio. : 8 réf. 


IND. M 51 Fiche n° 60.112 


J.M. BEER. Recent advances in the technology of 
“furnace flames. Récents progrès réalisés dans la tech- 
nologie des flammes de four. — Journal of the Institute 
of Fuel, 1972, juillet, p. 370/382, 14 fig. 


L'auteur passe en revue les méthodes qui per- 
mettent de prédire la longueur de combustion et 
les performances du four. Pour les flammes de 
- diffusion turbulentes — le type usuel de flammes 
- industrielles — les modèles de l'écoulement et du 
mélange dans la chambre de combustion, déter- 
- minent la progression de la combustion. L’auteur 
se réfère : l) aux méthodes de prédiction basées 
“sur les lois de similitude de jets turbulents, 2) 
aux concepts de la théorie du réacteur à écoule- 
ment à «bouchon agité », 3) à une description 
“analytique détaillée du modèle d'écoulement en 
“employant des coefficients d'échange basés sur des 
“hypothèses de l’écoulement turbulent. Pour la 
combustion de gouttelettes et de particules, les 
“vitesses de réaction hétérogène et la distribution 
“dans l’espace et par calibre doivent être prises 
“en considération pour prédire la progression de 
“la combustion. L'émission de polluants tels que 
“hydrocarbures, cendres volantes et NO peut être 
réduite par un contrôle de la concentration et de 
l'historique de la température à l’intérieur de la 
“chambre de combustion. Finalement on présente 
“des méthodes de calcul pour prédire la chaleur 
“rayonnante émise par la flamme vers les surfaces 
“absorbant la chaleur, dans l’ordre d’une sophis- 
tication croissante : modèle agitation de puits, 
modèle de four étalé en longueur, méthodes mul- 
tiflux et la méthode de zone d’analyse. 


Biblio : 100 réf. 


Q. ETUDES D'’ENSEMBLE. 


IND. © 1152 Fiche n° 60.985 
OBERSTE BERGBEHOERDE (Oesterreich]. Versuche 


und Verbesserungen im ôsterreichischen Bergbau 
1971. Essais effectués et améliorations apportées dans 
les mines autrichiennes en 1971. — Montan-Rund- 
schau, 1972, décembre, p. 349/355, 6 fig. 


Voici les principaux domaines de l’exploita- 
tion des mines qui sont concernés : 1) Exploita- 
tion. 1) Augmentation de rendement dans 
l'exploitation de charbon en couches minces 
(haveuses à chaîne et rabot ancre dans la même 
taille). 2) Modifications des procédés d’exiploita- 
tion dans les mines métalliques et les mines de 
géobertite. 3) Résultats obtenus avec l’explosif 
employé en vrac. 4) Utilisation de sondeuses dans 
les mines de sel souterraines. - II) Soutènement. 
Amélioration du soutènement de taille. - III) 
Transport et chargement. 1) Nouvelles installa- 
üons de déblocage dans un plan incliné de 700 m 
de longueur, penté à 4°, en mine de charbon. 2) 
Nouvelles installations de chargement et de trans- 
port pour le creusement des voies de chantier. 3) 
Médification des garnitures de treuil paraboli- 
que. 4) Amélioration du chargement dans les 
exploitations souterraines métalliques. 5) Amélio- 
ration du transport en galeries dans les mines de 
plomb. 6) Nouvelles installations d’extraction. 7) 
Rationalisation du transport par véhicules autono- 
mes dans une mine de géobertite. 8) Mécanisa- 
tion des travaux de forage et de chargement. 9) 
Amélioration des performances de chargement 
dans une mine de gypse. 10) Nouvelles installa- 
tions d’ensachage et de manutention pour le sel. 
- IV) Préparation et valorisation. 1) Examen de 
la qualité du minerai. 2) Installation de norma- 
lisation des mixtes de minerais de fer. 3) Amé- 
lioration de la préparation des minerais de plomb 
et de zinc. 4) Mise en route d’une nouvelle instal- 
lation de flottation dans une mine de plomb 
(Bleiberg). 5) Amélioration du criblage dans une 
exploitation de minerais. 6) Automatisation d’un 
four rotatif pour traitement de la géobertite. 7) 
Accroissement de la capacité de la métallurgie 
du cuivre. - V) Pétrole et gaz naturel. 


IND. © 132 Fiche n° 60.099 
M.J. THOMAS. Problèmes posés par les résidus salins 
des mines de potasse d'Alsace. — Industrie Minérale, 


972 juin 8222887294: 


L'auteur après avoir exposé la nature et l’im- 
portance des problèmes d’ordre technique et éco- 
nomique qui se posent pour l'élimination des rési- 
dus d’exploitation, décrit les efforts faits par les 
mines de potasse d'Alsace pour leur trouver des 
solutions acceptables. Jusqu’en ces derniers temps, 
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la plupart de ces résidus, en particulier le NaCI, 
étaient rejetés dans les eaux du Rhin. À ce jour, 
les résultats obtenus dans la recherche d’une 
solution valable paraissent modestes, eu égard à 
l’'énormité du problème posé : pour 1970 et le 
seul chlorure de sodium : 590.000 t (100 % NaCl) 
vendues contre 6.600.000 t rejetées, en majeure 
partie au Rhin, soit moins de 10 %. I faut cepen- 


dant considérer aussi l’aspect marginal du pro- 
blème. Le Rhin doit pour longtemps encore per- 


mettre d’évacuer une partie importante de sel, 


sans dommage pour ses riverains, et le tonnage 
vendu par les mines est à comparer, non au 
tonnage total produit, mais à la fraction la plus 
contestée des déversements actuellement effec- 
tués dans le Rhin. 


Communiqué 


L'Association des Ingénieurs Electriciens sortis de 
l'Institut Electrotechnique Montefiore (A.I.M.) et le 
Comité Belge de l’Electrothermie et de l'Electrochimie 
(C.B.E.E.) organisent à Liège, les 13 et 14 novembre 
1973, des Journées Internationales d'Etude sur 


LESSFOURS ATARC 


Les sujets abordés à cette occasion sont les suivants : 


1) Problèmes d’approvisionnement en énergie élec- 
trique. 


2) Conception des fours à arc modernes. 


3) Matières premières : produits préréduits, mitrailles 
préparées, etc. 


4) Contrôle électrothermique du four. 


5) Métallurgie d'après-four. 


Les rapports présentés lors de ces Journées seront 
envoyés aux participants avant celles-ci; les discussions 
de séances feront l'objet d'une publication postérieure. 


Les langues officielles des Journées sont le français, 
le néerlandais, l'allemand et l'anglais; la traduction 
simultanée vers ces quatre langues sera assurée. 


Pour tous renseignements complémentaires, veuillez 
vous adresser au secrétariat de l'A.I.M. rue Saint- 
Gilles, 31, B - 4000 Liège (Belgique) - Tél. (04) 
32.29.46. 
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